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ПР Е Д ИСЛ ОВ ИЕ

П редлагаем ы м ъ  пяты мъ вы пуском ъ заканчивается работа, 
н ам еч ен н ая  планом ъ, разсмотр'Ьннымъ въ  з а с Ь д а т и  Губернской 
О ценочной К ом иссш  30 ноября 1898 года, т. е. опред ел ен а  

редняя  стоимость различны хъ  частей заведенш  по у'Ьздамъ 
въ  зависим ое™  отъ ц й н ъ  на входяпце въ  нихъ матер1алы и 
pa6o4ia  руки " . П о утверж денш  в ей х ъ  вы ш едш ихъ вы нусковъ  
оканчивается вторая  часть работъ по исполнены! закон а 1893 г.-—  
вы работка оц-Ьночныхъ норм ъ стоим ости—и долж на наступить 
третья  и посл'Ьдняя —о ц ен к а  отдГ льны хъ заведенш .

В ъ  пятый вы пускъ  вош ли п роизводства  изъ  группы  об ра
ботки волокнисты хъ вещ ествъ (прядильни, ш ерсточески, су к н о 
валки , ш ерстомойки, лощ илки, синильни и красильни), живот- 
н ы хъ  продуктовъ (кож евенные, овчииодубильны е и клееваренны е 
заводы ), питательны хъ вещ ествъ (зерносуш илки, винокуренны е, 
пивоваренны е, солодовенны е и свеклосахарны е заводы  и заве- 
д е т я  ф руктовы хъ и м инеральны хъ водъ) и и зъ  см еш анной 
группы  -- табачны я ф абрики.

Н еразсм отрен н ы м и  остались лиш ь суконны я ф абрики изъ 
группы  обработки волокнисты хъ вещ ествъ и бойни-холодильники 
и зъ  группы  обработки ж ивотны хъ продуктовъ.

Б л агод аря  сложности указан н ы хъ  заведенш  и отсутств1ю 
ц Ь н ъ  на зан яты е въ нихъ  маш ины и аппараты , разработка 
норм ъ стоимости потребовала бы еще много труда и времени; 
а такъ  какъ  съ  одной стороны законъ  1893 года не требуетъ  
обязательна™  вы вода норм ъ стоимости на оборудоваш е пром ы ш - 
л ен н ы хъ  заведенш , предоставляя оцйнивать его по п рейсъ-куран-



гамъ пли эксп ерти зе  спещ алистовъ, а съ д ругой — относительно  
ц ^ н ъ  маш пнъ суконнаго производства им ею тся подробны й и 
точный данный М осковскаго Зем ства и о б о р у д о в аи е  боенъ- 
холодильниковъ не является однотипны мъ во всР хъ  за р еги стр и - 
рован н ы хъ  завед еш яхъ , то мы наш ли возм ож вы м ъ стоим ость 
маш пнъ перваго производства оп ределять  но соображ еш ям ъ 
съ  нормами М осковскаго Зем ства, а второго индивидуально.

Все работы  предлагаем аго вы пуска производились подъ  
моимъ непосредственны м ъ руководством ъ служ ащ ими отд ел а ; 
инж енеромъ Н . Р . Зом меръ, техниками: В. И . М орква и Н . В. 
Скорбь, статистиком ъ Д . Я . Ж ивоглядовы м ъ и друг, вр ем ен 
ными служ ащ ими. . ,—'

Т екстъ  сборника, за  исклю чеш емъ статьи  о свекло-сахар- 
ны хъ  заводахъ  и ж ел езн ы х ъ  дорогахъ , писался мною, у к а за н 
ный же статьи составлены инж енеромъ Н. Р . Зоммеръ.

И нж енеръ  А. Нвптновсш'й.







| ш
районойъ.

Назваше
у$здовъ.

В ъ  р а й о н i в X о д я т ъ.

Города и ц'Ьлыя волости. Отдельный села изъ 
волостей.

I. Темников-
ш й.

Г.г. Кадомъ и Томяиковъ 
и вей волости у'Ьзда.

1 I I .

/£V-y

Елатомшй. Аз'йевская, Вялсинская, 
Глядковская, Гридинская, Да
ниловская, Истлйевская, Кар- 
гашинская, Котелинская, 
Ласицкая, Мокринскня, На
шинская, Нестеровская, Под- 
болотская, Полтево-Пеньков
ская, Иоляково-Майданская, 
Потапьовская, Савватемская, 
Сасовская и Хохловская.

'

.

I II . Елатомскш. Гор. Елатьма и волости:

Алферовская, Ардабьевская, 
Балушево-Починская, Боль- 
ше-Кусморская, Высоко-По- 
лянская, Ермоловская и Ма- 
ло-Кусморская.

IV . Спаесюй. Виндреевская, Малышев- 
ская и Хилковская.

V . CnaccKifi. Гор. Спасскъ и волости:

Анаевская, Ачадовская, Бо- 
ково-Майданскня, Дракин- 
ская, Жуковская, Зарубкин- 
ская, Кирилловская, Липягов- 
ская, Слаимская, Спасско-Го- 
подская, Сядемская, Салты- 
ковская и Устьинская.

V I . Шащай. Гор. Шацкъ и волости:

Борковская, Высокинская, 
Кермисинская, Ново-Березов-

Изъ Казачьинской во- 
лпсти— слободы: Ямская 
Стрплецкая, Черная 
и Казачья.



VI

районовъ.
Назван1е
у'йздовъ.

В ъ  р а й о н т в х о д я т ъ.

Города и д^лыл волости. Отдельный села изъ 
волостей.

V II. Шацюй.

ская, Ново - Томниковская, 
Носиновскяя, Нольно-Коно- 
б^евская, Сотницинская, Чер- 
нопосельская, Шаморгская, 
Ямбирнская.

Агишевская, Аладинская, Нзъ Казачьинской во-

V III. Моршанекш

Апушкинская, Больше-Ппо- 
ломская, Белореченская, Ва- 
новская, Дудкинская, Ека- 
териновская, О льховская, 
Петровская, Самолуровския, 
ТародГевекая и Унковская.

Мало-Моршевская, Михай-

лости: с. Липовка, По- 1 
дысаково, Липякъ, & 
Дюкъ (Казачгй), Сту-' 
денка и Захарьино. 1

IX. МоршанскИ!

ловская, Николо-Отормская, 
Салтыковская.

Богоявленская, Земетчин-

X

1

МоршанскИ

ская, Матчерская, Пичаев- 
ская, Раевская, Рянзинская, 
и Тараксинская.

Г. Моргаанскъ и волости:

Алгасовская, Гагаринская. 
Громовская, Давыдовская, 

! Александровскяа, Ломовие- 
окая, Коршуновская, Куло- 
ватовская, Куликовская, Мор- 
шанская, Муласьевская, Ост
ровская, Отъясская, Пер- 
кннская, Питерская, Витим
ская, Покрово-Васильевская, 
Ракшинская, Рыбинская, Сор- 
повская, Смирновская, Спас- 
ско-Кашменская, Студенецъ- 
Соломенская и Черкинская.



1
Назван ie 
уЬздовъ.

В ъ  р а й о н ъ В X о д я т ъ.

районовъ Города и ц^лыя волости. Отдельный села изъ 
волостей.

XL
1
МоршансмВ Дельно-Дубровская, Ни - 

| кольско-Кашменская, Ольхов- 
: екая, Оосновская и Троицко-

Росляйская.
I

X II. Еирсанов-
CKl й.

Нанюкияская ,Осино-Гаев
ская.

1
| : ■ ■ ' .

X III. Кирсанов-
ч

Арбонровская. Богдановская, Изъ Карай-Салтыков-
сый. Богословская, Болотовская, ской волости: Беклеми-, Калугинская, Кордюковская, 

Ржаксинская, Трескинская, 
Чсрнавская и Царовския.

шевка, с. Павловка (Г о 
рюшка), д. Хмгълинка 
( Ларай), д. Подъячев- 
ка и дер. Балакиревка.

X IV .

)
Кирсанов- 

с к i й.
Гор. Кирсановъ и волости:

Балыкдейская, Вяжлин- 
ская, Вячкинская, Глухов- 
ская, Градско-Уметская, Ин- 
жавинская, Иноковская, Ир- 
ская, Кобяковская, Красив- 
ская, Никольская, Оржовская. 
Паревская, Пригородно-Сло
бодская. Софьинская, Богоро
дицкая, Булыгинская, Ва- 
срьевская, Куровщинская, 
Пересыпкинская и Соколов
ская.

Изъ Карай-Салтыкоа- 
ской волости: Лозьмо- 
Демьянское, /hipa.ii- i 
Салтыкова и Балык- | 
лей (Ясачный, А р 
хангельское тожъ).

'

XV. Тамбовски!.

* 1

|

•
1

Чернявская, Бондарская и 
Митропольская.

1

Изъ Пахатно - Углов- 
ской волости: с. с. Лазы- 
ванье, Бычки, Г оро
дище, Лривополянье 
(М очилки), Больше-- 
Никольское (Рижское), 
Прибытки, д. Ш иш ки
но, Пахатный Уголь 
и д. Ломаровка.



J6№
районовъ

Назваше
у'Ьздовъ.

В ъ р а й о н Ь  В Х О Д Я Т  ъ.

Города и ц1>лыя волости. Отд-Ьльныя села изъ 
волостей.I |

X Y I. Тамбовскш. Казыванская.
1

Изъ Гор1льской волости: 
с.с. Горклое, Солдат
ская слоб., Иноземская 
Духовка и Сурава.

Изъ Татарщинской во- ; 
лости: с. Прибытки.

X V II. Тамбовскш. Гор. Тамбовъ и волости:

Богородицко - Араповскэя, 
Больше-Липовицкая, Б'Ьло- 
мйстно-Двойневская, Верхо- 
ценская, Дмитр1евщинская, 
Княже-Богородицкая, Ива
новская, Лысогорская, Мало- 
Талинская, Нижне-Спасская, 
Периксинско- Гаврил о в с к ая, 
Пичорская, Покровская, Раз- 
сказовская, Сампурская.

Изъ Пахатно-Угловской 
волости: с. Большая 1а-  
липка. Изъ Вороцовской 1 
волости: с.с Воронцов- 
ка и Ш аховка. Изъ i 

ГорЬльской волости: К ра- 
сная Слобода, Полко- \ 
вая Слобода, Донская  
Слобода, с. Потапово 
и с. Пуксово. Изъ Та
тарщинской волости: с.с. ; 
1атарщино, Саюки- 
но, Течьгилевка, И ва
новка и Орловка.

! X V III. Тамбовски. Александровская.

XIX. Тамбовскш. Степановская.

XX.

1

Тамбовскш.

1

Богословско- Новиковская, 
Грачевская, Знаменская, Ка- 
р1ановская, Куньевская, Ка
менская, Покровско-Марфин
ская, Протасовская, Хитров- 
ская и Экстальская.

I

Изъ Воронцовской во
лости: с.с. Михайловка, 
и Артемьево. Изъ Львов
ской волости: с. Пановы 
Кусты. Изъ Болыпе- 
Лазовской вол.: Б . Лазов- 
ка, М. Лазовка, В. 
Звгьряевка, Грязнуш а. 
Андреевка, М. Звгь
ряевка, д. Никаевка, 
Александровка, Г аври
ловна и Петровская.



IX

Ij—  
I Ш
районовъ

Назваш е

. убздовъ.
I

В ъ р а й о н ! ь в х о д я т  ъ.

Города и цЪыя волости. Отд ел ьн ы й  села изъ 

волостей.j !

XXI. Тамбовсш Абакумовекая, Лавровская, И з ъ  Львовской волости:
и Сосновская. с.с. Львова, д. Алек- 

сгъевка, Марьино, д. 
М. Ящерка, Красная
и Луговая. И з ъ  Б. Ла
зовской волости: д. Рыб- \ 
кино, с. Максимовича, 
д. Остроухово и д. \ 
Алексгьевка

X X II. Тамбовскш. Васильевская, Кочетовскня 
и Мельгуновская.

X X III. Козловшй. Веечанская, Троицко-Дуб- И з ъ  Вогоявленско-Су-
равская и Волчковская.

.

ронской волости: с. Бо- 
городицкое-Сурены, д. 
Новоселки, д. Jypoena, 
сл. Владимирская, с. 
Сурена - Ю рлове, д. 
Верхняя Ш ехманка, 
д. Маховая, д. К аран- 
дгьево, д. Рожновка, 
с. Никольское-Сурены, \ 
д. 7 опиловка, с. М аш 
кова-Сурена.

! X X IV . Козловшй. Гор. Козловъ и волости:
■

И з ъ  Богоявленско-Су- 
ренской волости: Л апи - *

Боголюбская, Вишневская, | но и Усть-Затонецъ
Екатерининская, Никольская, j ( Терское).
Павловская, Сабуро- Покров- J И з ъ  Старо-Сесла винской
окая, Серпевская, Онасская, волости: с. Ново-Свела-
Чурюковская, Ярославская, вино. И з ъ  Хоботедъ-Бо-
Градско-ОтрЬлецкая, Хиллов- гоявленской волости: Го-

! ская, Николо - Мезинецкая, 
Голицинская, Покровско-Ва
сильевская, Старо-Юрьевская,

лолобовка и Еремгъевка.

Бибиковская, Стежннская,



X

•VsJe
районовъ

Назваше
. У'бЗДОВЪ.

В ъ р а й о н п ь в х о д я т  ъ.

Города и цгЬлыя волости. Отдельный села изъ 
волостей.

Епанчинская, Ново-Дегтян- 
ская и Чел напекая.

--------------- 1

XXV. Козловскш. Изосн.мовская, Иловая- Изъ Старо - Сеславин-
Рождественская, Ж ид илов- скоя волости: с Старо-
ская, Иловая-Дмитр108скня, Сеславино. Изъ Хобо-
Ново-Гаритовская, Ново-Ни тецъ-Богоявленской воло-
Кольская и Успенская. сти: с. Богоявленское, 

с. Хоботецъ-Васильев-

[

ское, с. Ходотецъ (Н о
во Восьмодемьянское), 
и Хоботецъ (Старо- 
Восьмодемьянское) .

XXVI. Козловскш. Таракановская, Тютчевская.

j x x v n . Лебодян- Борисовская, Добринская,
скш. Каликинская и Преображен-

ская.

XXVIII Лебедя ib Больше-Избищинскня, Те-
скш. -тЬжинскэя, Трубетчинская и 

Шовская.

XXIX. Лебедян- Гор. Лебедянь и волости:
CKiii.

Ольховская, Поповская, 
П ригородная, Сезоновская, 
Троекуровская и Черевянская,

XXX. Лебедян- Ищеинская, Краснянская,
ш й. Куйманская, Пятницкая и 

Слободская.

XXXI. Липецкш. j
I

Болыпе-Избердеевская, Бу-
'

I

тырская, Ивановркая, Кузь
минская и ПТехманская.

1



XI

JgJfi Назваше
убздовъ.

В ъ р а й о н ъ  в х о д я т  ъ.

районовъ Города и дЬлыя волости. Отдельный села изъ 
волостей.

XXXII. Липецкш
|

Гор. Липецкъ и волости:

Грязинская, Романовская, 
Сокольская, Таволжанская, 
Фащовская и Сырекая.

XXXIII Усманскш. Ново-Никольская и Чем- 
лыкская.

х х х п Усмансшй. Барятинская, Березнего- 
ватская, Карпельская, Мор
довская, Ново-Черкутинская, 
Павловская, Пушкинская, Са
фоновская, Талицкая и Тих
винская.

XXXV. Усмансшй. Борезноговская, Ворхне- 
Матренская, Дмитр1ево-Ду- 
ровская, Княже-Байгорская, 
Нижне-Матренская и По- 
дворская.

X X X V I Усманшй. Гор. Усмань и волости:

Бреславская, Демшинекая, 
Завальская, Куликовская, 
Поддубровская и Пригород
ная.

XXXVII. БорисоглЪб■ Мучкапская, Нижно-Чуев- Изъ Верхне-Шибряй-

.

ск!й.

1

ская, Уваровская и Куля- 
бовская.

ской волости: с.с. Ново
селки и Ш ибряй. Изъ 
Красно-Хутовской волости: ! 
с.с. Ванино (Боброво), 
Красный хуторъ, Пет
ровская, Березовка, Ро- 
Ыоновка, Викторовка, 
и Александровка. Изъ 
Иодгорнской волости: д. \ 
Ргъпное, с. М ал. Ала- 
бушки, Верх. А ла- 
бушки, с. Моисеево,



XII

Назван ie
В ъ  р а й о н ъ в х о д я т ъ.

раноновъ. уЬздовъ. Города и 1гёлыя волости Отдельный села нзъ 
волостей.

1 '
•

с. Верхне- Чуево, д. Чуе- 
во- Подгорное, с. Подгор
ное и д. Средне-Яруга 
Изъ Чащине кой волости: с 
Чащино, Еоростенево. 
и Прудки.

хххгш . Борисоигёб- Заполатовская, Махровекая Изъ Верхне-ШиОряй-
сюй. и Шапкинская. ской волости: с. Боки-

.

но, Васильевка, Верх- 
нш  Ш ибряй, Нарай- 
Васильевское, Е арай- 
Марьино, Ольшанка, 
Вишневка, д. 7рескино, j 
Храпуниха, Шепелев- 
ка, Новая, Лебяжье и

'
-

Ерасовка. Изъ Красно- 
Хуторской волости: с.с. 
Серггевка и Варварино. 
Изъ Подгорной волости: 
с. Чуевы- Алобушки. 
Изъ Чащинской волости!
Чащинскге дворики и | 
Вольныя Вершины.

XXXIX Борисогл^б- Г. БорисоглЪбскъ и волости:
скш.

Алешковская, Боганская, 
Больше-Грибановская, Бур- 
накская, Мало-Грябановская 
Пригородная, Русановска Сук-
мановская.

i XL. Борисогл'Ьб- Андреевская, Архангель-
•S [

см!. ская, Больше - Алабухская, 
Козловская, Костино-ОтдЬль- 
ская, Мало-Алабухская/, Ни- 
кольско-Кабаньевская, Пича- 
евская, Ростошинская, Туго- 
луковская и Павлодарская.



Группа обработки химичеекихъ вещеетвъ.

У к азан н ая  группа по. данны м и описанш , им ею щ ихся въ  
отд'кл'Ь, представлена для губернш  въ  сл'Ьдующемъ вид^:

Д егтярн ы хъ  и смолокуренны хъ завод овъ . . . .1 .1 6
З а в о д о в ъ ■восковы хъ с в 'Ь ч е й .................................................. 22
В оскобоенъ .................................................................................  9
С ннекалевы хъ за в о д о в ъ .............................................................  1
С пичечны хъ ф аб ри ки ...................................................................... 4

Т аки  какъ  синекалевы хъ заводовъ зарегистрированъ  только 
одинъ и какихъ-либо  св’Ьд’йнш  о томи, что подобный произ
водства им ею тся ещ е въ губернш , н-Ьтъ, то реш ено  было не в ы 
водили на нихъ  нормы оцЬнокъ. Заводы  дегтярны е и см олоку
ренные въ  виду связанности этихъ  производствъ  соединены въ 
одно и разработан ы  вм'ЬсгЬ.

Дегтярные и смолокуренные заводы.
Д егтярны е и смолокуренны е заводы  относятся къ групп'й 

производствъ сухой перегонки дерева. Сущ ность эти хъ  п р о и з
водствъ состоять въ  томи, что въ  зам кнуты хъ  ном Ьщ еш яхъ , 
безъ  доступа или при маломъ достушЬ воздуха, вы сокой тем пе
ратурой разлагаю тъ  дерево на составны я части: уголь, смолу, 
деготь, скинидаръ, древесны й спиртъ и т. д.

В ъ Тамбовской губернш , по данны м и описанш , и зъ  про- 
дуктовъ  сухой перегонки получаю тъ только деготь, смолу и 
уголь.
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В сЬ хъ дегтярно-см оляны хъ заведеш й  зареги стри рован о  въ 
губернш  116; по уЬ здам ъ  они располагаю тся следую щ им и  об- 
разом ъ: въ Т ем никовском ъ— 21; С пасском ъ— 24, М орш анском ъ 
17, Е латом ском ъ— 40 и Ш ацком ъ— 14.

Н а  всЬ хъ завод ахъ  губернш  для „сидки “ дегтя и смолы 
употребляю тся два способа: епособъ разлож ены  дерева  въ  кот- 
л а х ъ  и ретортный или казанны й способъ; оба способа долж ны  
быть отнесены къ  перегонке, когда топливо и разлагаем ы е ма- 
тер1алы находятся разд ел ьн о . П р и  первомъ способе, употре- 
бляемомъ преимущ ественно для вы курки  смолы и зъ  сосновы хъ 
пней, сучьевъ  или бревенъ, перегоняем ы й матер1алъ загруж ается  
въ чугунны е котлы — корчаги  конусообразной формы съ сф ер и 
ческим и или плоским и дномъ, вм азанны е въ печную кладку; 
эти  корчаги плотно закры ваю тся чугунной кры ш кой я за м азы 
ваю тся глиной; поди д 'Ьйстыемъ высокой тем пературы  дровъ , 
сж игаем ы хъ поди котломъ, дерево въ  ко тл е  разл агается  и п р о 
дукты  перегонки отводятся черезъ  отверсН е внизу котла ж е л е з 
ными или деревянны м и трубами въ особые пр1емники.

В торы ми способом ъ— въ  к а з а н а х ъ —гонится обычно деготь 
и зъ  сухостойной или меженной бересты . К азан ъ  представляетъ  
и зъ  себя удлиненны й прям оугольны й сосудъ съ одной отъемной 
боковой стенкой ; устанавливается онъ въ зам кнутом ъ п ростран 
ств е  н ад ъ  очелкомъ; продукты  го р е ш я  сжигаемаго въ  о ч ел к е  
топлива омываю тъ казан ъ  съ боковъ. Р азл агаем ы е матер1алы 
загруж аю тся въ  казан ъ , отъем ная стен ка  приставляется и за м а 
зы вается. глиной, отверстле въ печной кл ад ке, ч ерезъ  которое 
вставляется казан ъ , такж е закры вается  ж елЬзны м ъ листом ъ, и 
въ  очелке развод и тся  огонь. П родукты  разложен1я удаляю тся 
ч ерезъ  отверсП е въ боковой стеи кЬ  чугунными кол Ьномъ (крюч- 
ком ъ) и ж елезны м и  или деревянны м и трубам и въ  преемники. 
К азан ы  пом ещ аю тся по н еско л ьку  въ р яд ъ  и р азд ел яю тся  
меж ду собою глухим и кирпичны м и стенкам и ; благодаря  этому 
становится возмож ны ми вести перегонку безпреры вно, т е. з а 
груж ать и р азгр у ж ать  одни казаны , когда въ  д р у ги х ъ  произво
дится перегонка.
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Схематически устройство смолокуреннаго завод а  съ  казан - 
ны м ъ способомъ перегонки изображ ено на фиг. 1.

П родукты  перегонки получаю тся въ  газообразном ъ состо- 
я а ш , а  потому для охлаж деш я— о ж и ж е т я — ихъ  меж ду казаном ъ 
или котломъ и сборникомъ пом ещ ается холодильникъ; эти х о 
лодильники самаго простого устройства и представляю гъ собою 
деревянны я бочки, наполненны я водой; газообразны е продукты  
перегонки п роходятъ  по труб е , опущ енной въ холодильникъ, и 
•охлажденные собираю тся въ  пр1емники— п ересеки .

Т аким ъ образом ъ получаю тся продукты  цервой перегонки д е 
рева: смола и зъ  д ерева  и деготь и зъ  бересты . Н а  завод ахъ , гд е  го- 
ы ятъ оба эти продукта, процессъ производства располагается не
сколько другим ъ образом ъ, а именно: зд е сь , кром е чистаго дегтя и 
чистой смолы, вы рабаты ваю тъ еще и т . н. получисты й деготь, полу- 
чаю щ ш ся какъ  результатъ  перегонки чистаго дегтя и сосноваго л е с а  
(корней , ветвей  и дровъ), см Ьш иваем ы хъ въ известной  пропорщ и.

Котлы для гонки смолы встречаю тся, какъ  было упом яну
то, д вухъ  видовь: котлы коничесю е съ  плоскимъ дном ъ формы , 
показанной  на ф и гу р е  2, и котлы к о н и ч еси е  со сф ерическим ъ 
щномъ формы, показанной  на фиг. 3. фиг 3

Фиг. 1.

Казанная печь для сухой перегонки дерева.

Ф иг . 2 .

Котелъ съ плоскимъ дномъ для 
сухой перегонки дерева.

Котелъ со сферическимъ дномъ для 
сухой перегонки дерева.
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У становить какую -либо зависим ость меж ду р а зм е р о м ъ  кот
л а  или его вм естим остью  въ вед р ах ъ  и в-Ьсомъ или ценою  по- 
лож ительно невозмож но. В ъ описаш яхъ  указан а  ц е н а  только 
шести котловъ, притом ъ одинаковая) разм ера; вотъ эти п оказа- 
ш я: котелъ д!ам етромъ 3 2 м и высотою 24!| стоитъ въ одном ъ 
сл у ч ае  15 руб., въ  трехъ — 14 руб., въ  одномъ 11 р. и въ  од 
ном ъ 7 руб . Н а  спещ альны й зан росъ  одинъ заводъ, зан и м а- 
ю щ ш ся отливкою котловъ для см олокуренны хъ заводовъ , у к а 
зал и  цены  н еско л ьки х ъ  котловъ различной емкости; соп оста- 
влеш я р азм ер о въ , весо въ  и стоимостей привело къ  заключению, 
что подобные котлы  отливаются со стЬнкам и самой р азн о о б р аз
ной толщ ины, такъ  что котлы меньш ей вм естим ости  обходятся 
иной р а зъ  дорож е котловъ большей вм естим ости; так ъ  д ля  кот
л а  емкостью въ  20 ведеръ указан ъ  в е с ь  въ 13 пуд., а д ля  
котла вместимостью  въ  30 вед еръ — 9 пуд.; расц ен и ваю тся  вей  
котлы попудно по 1 р. 60 коп. за  иудъ.

И зъ  приведеннаго ясно, что самая правильная о ц е н к а  кот
л овъ  можетъ быть произведена только по весу . С опоставляя 
попудную  ц ен у , указанную  заводом ъ, съ данными описанш , мы 
реш и ли  возмож ны ми оцЪнивать котлы какъ  со сф ерическим и, 
такъ  и илоскимъ дномъ по 2 рубля за  иудъ.

В м азка котловы  р асц ен и вается  по таб л и ц е  №  42 I I  вы пуска 
матер1аловъ за  одинъ кубич. арш инъ наруж наго объема.

К азаны , по данны м и описаний, д елаю тся  изъ  самаго р а зн о 
об разн ая) ж ел еза; въ  описаш яхъ  встреч ал и сь  казан ы  изъ- 
10 фунт, ж ел еза  и и зъ  20 фунт. Р а зм е р ы  казан овъ  более или м е
н е е  однообразны , так ъ  и зъ  407 зарегистрированны хъ  323 им ею тъ  
р а зм е р ъ  1 a p .x l  а р .х 2 ар . и только 84 встретились и н ы х ъ р азм ер о в ъ .

В виду этого мы наш ли возмож ны ми принять за  н орм ал ь
ны е р а зм ер ы  казан а  следующее: длина 2 ар ., ш ирина и  вы со
та  I арш .

В ъ  оп и саш яхъ  не указы валось , какъ  соединяю тся стороны  
казан а , т. е. заклепкам и  или вр ф альцъ, но р а зм е р ы  ихъ , а 
равно и техничесш я с о о б р а ж е т я  привели  къ  вы воду, что с т е н 
ки склепы ваю тся, причем ъ для образоваш я казан а  у казан н ы хъ
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разм-Ьровъ было принято, что сначала и зъ  углового ж е л е за  де
лается рама, къ  которой уже и приклепы ваю тся листы.

К ры ш ка казан а  въ  больш инства случаевъ  д ел ается  и зъ  
40 фунт. ж ел еза , каковое и было принято при п одсчете  с то 
имости. ВКсъ казан овъ  находился и сч и с л е те м ъ  матерйаловъ, а 
стоимость о п р ед ел ял ась  по табл. №  47 I I  вы пуска, приним ая цгЬ- 
ну з а  пудъ равной 4 рублями.

В ъ ниж еследую щ ей  таб л и ц е  указаны  в е с ъ  и стоимость к а 
зан овъ  при разн ой  толщ ине употребляемаго ж елеза.

В1;съ листового  ж елеза в ъ ф у н т а х ъ . 10 1 2 1 4 1 6 17 1 8 19 2 0

В ^ с ь  казана въ иуд ахъ  . . . . 3.15 3,43 3,70
'

3,98 4.11 4,25 4,39 4,53'

С тоимость въ р уб л я хъ  . . . . 12.35 13.87 14,45 15,57 16,09 16,65 17,21 17,77

Стоимость печной кладки  о п ред ел ял ась  по §§ 412 и 584 
У рочнаго  П ол. на первы й казан ъ  и на каж ды й последующий, при- 
чем ъ толщ ина с те н ъ  и свода зам кнутаго  пространства п ри н и 
м алась въ  одинъ кирпичи, а  толщ ина очелка въ  половину кирпича. 
К ры ш ка для закрывания отверстая въ  к л ад к е , черезъ  которое 
вставляется казан ъ , приним алась сделанной  изъ  12 фунтового- 
ж е л е за , а стоимость ея оп ред ел ял ась  по весу . Д л я  соединен1я 
к азан а  съ трубами, отводящ ими продукты  перегонки въ  холо
дильники  и пр!емникъ, употребляю тся чугунньтя кол ен а , стои
м ость которы хъ оп р ед ел ял ась  по I I  вы пуску.

В ъ табли ц е №  1 приведена полная стоимость казан овъ  
съ  печной кладкой и соединеш ям и съ отводящ ими трубами.

Стоимость труби  и зъ  листового ж ел еза , служ ащ ихъ для 
отвода продуктовъ  перегонки въ сборники, вы водилась въ  з а 
висимости отъ д1аметра и толщины употребляемаго ж ел еза  и 
приведена въ таб л и ц е  №  2.

Стоимость зак р ы ты х ъ  деревянны хъ желобовъ приведена въ  
таб л и ц е  №  8 въ  зависим ости отъ внутренняго д1аметра.

Стоимость деревянны хъ  чановъ д ля  охлаж деш я и собира
ния продуктовъ перегонки оп ределяется  по таблицам и № №  49 и 50 
I I  вы п уска  матер1аловъ.
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Т А Б Л И Ц А  №  1.

Стоимость въ рубляхь желЪзныхъ казановъ для гонки дегтя. (Фиг. 1 ).

.. '  - ....У  t  з  д  ы.

Изъ
листового 

жел'Ьза вЪсомъ.

Темни- 
ковсий. 1

Елатом- 
скШ.

Спас- 
с г а й  .

Шац- ! 
кШ. 1

Моршан-
спй.

Темии-
ковскШ.

Е 1атом- 
смй.

Спас-
скШ.

/Нац
ий.

Моршан- 
cidft.

Перваго казана с ъ  вмазкой и арматурой. Каждаго послЬдующаго 
арматурой

съ вмазкой и

] 0 фунт. 37,ю 4 1 , 2 0 35,90 38,75

1

36,75 32,90 35,65 31,50 33,75 32 20

12 „ 38,80 42,зо 37,00 39,85 37,85 34,оо 36,75 32,60 34,85 33,80

14 „ 39,90 43,40 38,ю 40,95 38,95 35,ю 3 7,85 33,70 35,95 34,40

16 „ 41 ,оо 44,50 39,20 42,05 40,05 36,20 38,95 34,80 37,05 35,50

17 „ 41,55 40)05 39,75 42,60 40,60 36 75 39,50 35,85 37,60 36,05

18 „ 42,10 45,60 40,зо 43,15 41,15 3 7 .зо 4 0 , об 35,90 38,15 36,60

19 „ 42,65 46,15 40,85 43,ю 41,70 37,85 40,60 36,45 38,70 3 / ,15

2 0  „ 43,20 46,70 41,40 44,25 42,25
1
1

38,40 4  1,15 37,00 39,25 37,70



Т А Б Л И Ц А  №  2.

Стоимость въ рубляхъ 1 пог. саж. трубъ изъ листового желЪза

К -. Д1аметръ зъ 
'  дюймахъ.

Изъ
желЪза.

О/я 2 2 V i 2Va 28/4 3 3V2 4 4V2
’

5 5 V2 6 8 10 12 14 16 18 20

12 фунт. 0,65 0,70 0,76 0,80 0,80 0,85 0,95 1,00 L ,10 L Л5 1,25 1,30 1,65 1,05 2,-3 2,55 2.75 3,20 3.50

14 „ 
I
:

0,70 0,75 0.80 0,85 0,90 0,95 1,05 1,10 1,20 1,30 1,40 1 ,50 1,85 2,20 2,55 2,95 3,so 3,65 4,00

16 0,75 0,ь5 0.85 0,95 1,00 1,05 1,15 1,25 1,30 1,45 1,55 1,65 2 05 2,50 2,85 3,80 3.70 4.Ю 4,55

18 „ 0,80 0,90 0,95 1 ,оо 1,05 1,10 1,25 1,35 1,45 1 ,55 1,70 1,80 2 30 2,75 3.20 3,1)5 4,10 4.60 5,05
d-

20 „ 0,80 0,95 1,00 1,10 1,15 1,20 1,65 1,45 1?55 1,70 1 ,85 1,95 2,бо 3,00 3,50 4,05

■

4,56 5,05 5,60
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Т  А  Б  Л  И

Стоимость въ рубляхъ 1 пог. саж.

/

4
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Ц  А  №  3.

долбленыхъ закрытыхъ желобовъ.

'
КОЗЛОВСК1Й. ЛебедянскШ. Л инец - 

ш й .

1
УеманскШ Ворисогл-ЬбскШ.

Xх XX
аXX! XX

;
*>■
XX

XX >XX
Е>XX xx

vi
n. х"

Э
XXX

XXX
НXXX XX

XI
II. S-’

XXи

S-XXX
£XXX

аJ*-XXX

В>XXX XX
XI

I. иЧX

1,55 0,55 О^о 0,65 0,60 0,50 0,55 0,35 0,40 0,45 0,50 0,45 0,40 0,55 0,50 0,45 0,40 0,60 0,65 0,55 0,60

'

0,75 0,70 0,85 0,75 0,65 0,75 0,50 0,бо 0,70 0,80 0,75 0.65 0,75 0,70 0,70 0,65 0,75 0,85 0,70 0,80

I ,00 0,95 0,90 1,00 0,95 0,80 0.95 0,65 0,75 0,95 1,00 0,85 0,80 0,95 0,90 0,85 0,80 0,90 1,00 0,85 0,90

1,25 1,10 1,00 1,20 1,15 1,00 1,10 0,85 0,95 1,15 1,25 1,15 • 1,05 1,10 1,00 1,20 1,10 1,05 1,10 1,15 1.25

1,40 1,65 1,55 1,50 1,40 1,25 1,65 1,05 1,15 1,40 1,55 1,45 1,35 1,65 1,55 1,60 1,50 1,30 1,40 1,55 1,65

1,85 1,95 1,80 1,75 1,65 1,45 1,95 1,35 1,50 1,85 1,95 1 ,90 1,80 1,95 1,80 1,90
.
1,75 1,95 2,05 1,80 1,95

.',40 2,зо 2,15
2 -

2,05 1,80 2,30 1,70 1,85 2,30 2,45 2,45 2,30 2,зо 2,20 2,25 2,10 2,25 2,40 2,15 2,30

_ \Т5
‘

2,50 2,55 2,70 2,55 2,25 2,70 2,15 2,35 2,90 Я,ю 2,90 2,75 2,70 2,55 2,60 2,40

1

2,60 2,75 2,55 2,70



В о е к о б о й н и .

В с ^ х ъ  воскобойны хъ заведеяш  въ Там бовской губернш  
9; зарегистрированы  они въ уЬ здахъ : К ирсановском ъ, Л ипец - 
комъ, М орш анскомъ и Спасскомъ.

П роцессъ прозводства заклю чается въ томъ, что воскъ, 
доставленны й въ  з а в е д е т е  въ видгЬ сотъ, съ отд'Ьлеынымъ и 
яеотдйлеины м ъ медомъ, очищ ается отъ постороннихъ прим есей . 
В ъ  первом ъ случай , т. е. при переработав  сотъ безъ  м еда— 
узы , вощ ина растапливается и очищ ается, во второмъ ж е сн а
чала отделяется  медъ въ особыхъ коры тахъ , а потомъ уясе очи 
щ ается остаю щ аяся уза. В ъ  настоящ ее время въ  воскобойни 
доставляется воскъ, уж е освобожденный отъ м еда и зад ач ей  
заведеш я является исклю чительно очистка его отъ постороннихъ 
примТсей. Д л я  этого вощ ина-уза растапливается съ водою въ 
чугунвы хъ или ж ел й зн ы хъ  котлахъ  и въ расплавленном ъ ви д е  
пропускается ч ерезъ  прессъ или жомъ.

П рессъ  состоитъ изъ двухъ  дубовы хъ стоекъ, вкопанны хъ  
въ землю и связан н ы хъ  шестью насадками; между стойкам и 
пом ещ ается чугунны й винтъ, м огущ ш  посредствомъ гайки , 
укрепленной  между двумя верхним и схваткам и, п ер ем ещ ать 
ся при вращении въ  вертикальном ъ направлеш и. К ъ  ниж 
нему концу винта у к р еп л ен ъ  подвиж но, такъ  назы ваем ы й, 
вислякъ , входящий при о п у с к а е т  винта въ  чугунную ступу 
съ отверспем ъ  въ д н е . Р астопленны й воскъ в м е с те  съ  в о 
дою вливается въ  ступу, на дно которой кладется ф ильтру
ющий слой (соломы). П ри  опускании винта вислякъ  входитъ  въ  
ступу, давитъ  н а  воскъ, продавливаеш ь его черезъ  солому въ
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отверсйе, откуда онъ собирается въ  сборные чаны; всЬ посто- 
ронш я прим'Ьси остаю тся на фильтрую щ емъ слой.

Н а  основанш  описанш  и сп ещ ал ьеы х ъ  осмотровъ было 
установлено, что н а  п рессъ  идетъ 15 арш инъ  дубовы хъ бревен ь 
толщиною 8 вер. на стойки и Г2 арш . дубовы хъ бревенъ тол
щиною 6 вер. н а  схватки  и поползуш ку. В'Ьсъ чугунны хъ ч ас
тей былъ иринятъ  сл'Ьдующш: винтъ 9,5 пудовъ, гай ка чугун
ная 12 пуд., ступа чугунная— 14 пуд. и вислякъ чугунны й— 
2,5 пуд., вЬ съ  этотъ  взятъ  на основанш  показанш  заводовъ , 
заним аю щ ихся отливкой подобны хъ вещ ей. Стоимость прессовъ 
вы водилась по §§ 135, 136, 137, 138, 552 и 551 Ур. Пол. и 
ц'Ьнамъ перваго вы пуска; стоимость винтовъ и гаекъ  приним а
л ась  по 2 р. 80 к. за  пудъ согласно I I I  вы пуска, а ступъ и 
висляковъ по 2 р. В ъ  таблищЬ №  4 приведена норм альная сто
имость подобны хъ прессовъ иоуЬздно.

В ъ  таблиц'Ь №  5 приведена поу'Ьздно стоимость ветловы хъ 
долблены хъ коры тъ для  склады ваш я вощ ины и меда; при  вы- 
вод'Ь ея приним алось, что для изготовлен!я коры та требуется 
ветловое, поиолам ъ распиленное, дерево д1аметромъ 8 — 16 вер., 
количество же работъ исчислялось по Урочному Положенно.

К отлы  чугунны е расцениваю тся по табл. «У® 107 I I I  вы пуска, 
ж елезн ы е по табл. JN® 47 I I  вы пуска и табл. №  123 I I I .

Ч ан ы  деревянны е по табл. 49 — 50 I I  вы пуска; вм азка
котловъ по табл. №  43 I I  вы пуска.

\



Заводы воековыхъ свечей.

П о данны м ъ отд ела  въ губернш  им еется  22 заведеш я, з а 
нимавш аяся изготовлеш ем ъ воековы хъ свечей ; располож ены  они 
въ  у езд ах ъ : Борисогл'Ьбскомъ, К ирсановском ъ, К озловском ъ, 
Л ипецком ъ, М орш анскомъ и Тамбовскомъ,

Съ о т к р ь т е м ъ  Епарх1альнаго свечного  завод а  эта  отрасль 
промы ш ленности осуж дена на вы мираш е, и если при повторномъ 
осм отре заводовъ  число ихъ  уменьш илось на немного, то р а з 
м еры  производства каж даго значительно сократились.

П о способу вы д ел ки  свечей  заводы  распадаю тся на д в е  
группы : первая  съ тяговальны м ъ слособомъ, вторая съ  д а в и л ь 
ными. Н аи б о л ее  распространенны м и является первы й, второй же 
способъ прим еняется, согласно последним и о б с л е д о в а тя м ъ , 
только на д вухъ  заводахъ .

Т яговальны й способъ, схематически изображ енны й на фиг. 4-, 
заклю чается въ  следую щ ем ъ: воскъ п ом ещ ается  въ  мЕдный 
сосудъ съ одинарны м и или двойными стенкам и ; въ первом ъ 
сл у ч ае  онъ растапливается и поддерж ивается въ  ж идком ъ со- 
стоянш  ж аром ъ сж игаемаго подъ нимъ топлива, во втором ъ въ 
пром еж утокъ между стенкам и  впускается паръ  изъ спещ альнаго  
парообразователя. П о  обеим и сторонам и мЕдиаго котла— к а за н а —  
пом ещ ается деревянны й столъ, обитый ж елезом ъ , по концам и стола 
устанавливаю тся деревянны е барабаны , вращ аю пцеея на ж елЕ з- 
ны хъ осяхъ, укреп л ен н ы хъ  на стойкахъ. Ф итиль, нам атан- 
ный на одинъ б араб ан т , погруж ается концомъ посредствомъ „ду- 
ш и лки “ въ  растопленны й воскъ, пропускается ч ерезъ  отверсН е
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круглой м’Ьдной доски — тяговальнаго к р у га — и нам аты вается на 
другой барабанъ.

Ф и г .  4.

Сущ ность процесса сводится къ  тому, что фитиль, проходя 
черезъ  ж идкш  воскъ. увлекаетъ его за  собой, отверстая же тя 
говальнаго круга  регулирую тъ количество увлеченнаго воска. 
Тяговальны е круги делаю тся со многими отверстаями р азл и ч - 
наго д1аметра; пропуская фитиль последовательно  черезъ  эти 
отверстая, можно иолучить свечи  какого угодно д1аметра. К огда 
получена о п ред ел ен н ая  толщ ина свечи , фитиль р а зр е за е т с я  на 
б ар аб ан е  и сним ается съ него; отдельны е отрЬзки  р асп р ав л я
ются и р азр езаю тся  на свечи  определенной  длины.

П ри  давильном ъ способе воскъ  пом ещ ается въ  м едны й 
цилиндръ съ двойными стенкам и , ко дну котораго п ри ви н чи 
вается патронъ съ отверстаемъ, равны м и отверстаю свечи , 
внутрь цилиндра входитъ порш ень, перем ещ аем ы й винтомъ; 
винтъ, какъ  и въ прессахъ  воскобойны хъ заведенш , пом ещ ается 
меж ду д вухъ  стоекъ и ходить въ гайке. В ъ  п атрон е  кром е верти- 
кальнаго отверстая, равнаго по д1аметру д1аметру свечи , д елается  
ещ е к аеал ъ  сбоку, черезъ который подводится фитиль. В ъ  п ро 
м еж утке меж ду стенкам и  цилиндра проводится паръ , воскъ въ  
ц и ли н д ре  разм ягчается и порш немъ вы давливается въ  патронъ; 
проходя по каналу, воскъ  обволакиваетъ и увлекаетъ  фитиль, 
который нам аты вается на деревянны й барабанъ; свеч и  на ба
р а б а н е  р азр езаю тся , снимаю тся съ него, расправляю тся на 
сто л ах ъ  и р еж у тся  н а  определенны е разм еры .
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П о способу производства свечей  свечны е заводы  расп ад а-
ю тся следую щ ими образомъ:

съ  тяговальны м ъ способомъ 12 съ количеством ъ станковъ. 17
съ  давильны м и 77 8 съ количеством ъ прес. 3
съ обоими „ 4 съ кол. стан, 5 и кол. прео. 4

П ри повторвом ъ объгЬзд'Ь оказалось, что давильны й способъ 
исчезаетъ; такъ  изъ  двухъ  дави льн ы хъ  прессовъ въ  Л и п ец к е  
не осталось ни одного, въ М орш анске всЬ  заводы  закры лись, 
въ  К озлове изъ  четы рехъ прессовъ осталось только два.

Д л я  оценки  приспособлений тяговальнаго  способа было 
реш ен о  соединить стоимость д вухъ  барабановъ , душ илкн, к а за 
на для р а с т а п л и в а т я  воска и пр1емныхъ столовъ въ одно; для 
этого составлялись сметы на среднее, наиболее часто в с т р е ч а 
ющееся разм еры  барабановъ, столовъ, обиты хъ жел'Ьзомъ, и  дугаи- 
локъ  по §§  138, 189, 181, 211 и 592 Урочн. П олож . и п р и 
ним алась стоимость казановъ  со словъ влад 'Ьльцевъ равной 
25 рублям ъ. Т ак ъ  какъ  общая стоимость подобнаго стан ка н е
значительна и к р о м е  того больш ая ея часть состоитъ и зъ  сто 
имости м еталлическихъ частей, одинаковой для всгЬхъ районовъ , 
то явилась возможность не проводить стоимость стан ка  п о р ай 
онно, а  принять ц1шу на л есн ы е матер1алы средней изъ  всЬ х ь  
районовъ у е зд а . В ъ  таб ли ц е №  6 приведена н орм альная стои
мость станка для протягиваш я свТчъ.

Т яговальны е круги  делаю тся и зъ  мТди толщиною отъ 9/s M 
до 3/ 4 М и д1аметромъ 74 и 8". Н орм альная  стоимость ихъ  п р и 
нята со словъ влад 'Ьльцевъ и приведена въ  таб л и ц е  №  7 въ  
зависим ости отъ д1аметра и толщ ины.

Д авильны й  прессъ характери зуется  следую щ ими р а зм е р а  
ми, на основаш и которы хъ и бы ла составлена см ета на него 
согласно §§ 136, 137, 138 и 139 У]). П ол. и средним и ц ен ам ъ  
на матер1алъ: стойки изъ  лаф етника разм ер о м ъ  7 1/гх 2 1/4 верш , 
высотою 3 арш . каж дая, три пары  схватокъ  длиною 1 арш . и 
разм ерам и : 2x2 вер. 21/гх 2 1/г вер. и 4x2 иер.; стойки ш ипами 
вд ел ан ы  въ два  дубовы е бруска длиною  2 арш . каж ды й и раз-
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м ерам и  4x2 вер. Д л я  вращ еш я винта около пресса у стр аи вает
ся помостъ разм 'Ьромъ 2 ap n i.x l арш . изъ  1 вер. лосокъ на 
брусьяхъ . М ежду средними схваткам и укр еп л ен а  чугунная гай 
ка  в-Ьсомъ 20 фунт., въ которую входить чугунны й винтъ d =  B'l 
и 1 =  35 " . В ращ еш е винту передается парой  цилиндрыческихъ 
зубчаты хъ колесъ д1аметромъ б 1̂ "  и 24й, на оси большей ш е
стерни н асаж ена р у ч ка  изъ  3Д " круглаго ж елеза.

О п ред ел ен н ая  по этимъ данны м и стоимость давильнаго 
пресса приведена въ  таблице <М 8.

Т а к ъ  какъ  при каждомъ п рессе  находится несколько  патро- 
новъ  съ различны ми отверсы ями, то стоимость ихъ  вы ведена н е
зависим о отъ самого пресса и приведена въ  той же таблице.

К отлы  для об разоваш я пара, встречаю пцеся на свеч н ы хъ  
завода,хъ, самаго прим итивнаго устройства, почему реш ен о  бы 
ло расц ен и вать  ихъ но таблице №  47 второго вы пуска, а  гар н и 
ту р у  и арм атуру  ихъ  приним ать согласно о п и с а т я м ъ  въ 34 руб. 
на каж ды й котелъ; вм азку  котловъ оц ен и вать  по табл. №  42 
второго вы пуска.

В ъ  таблице №  9 приведена норм альная стоимость ножей и 
станковъ  для р е зк и  свеч ъ ; вы ведена она согласно описаш ям ъ 
и техническим и данными.

М едны е котлы , употребляемы е на свеч н ы х ъ  завод ахъ , 
расцениваю тся  въ  зависимости отъ д1аметра и глубины; стои 
мость ихъ, вы веденная на основании спещ альнаго  запроса, п ри 
ведена въ таб л и ц е  №  10.

В ъ  таблицахъ  № №  11, 12 и 13 даны нормы для 1 пог. саж. 
д еревян н ы хъ  скам еекъ  при ш и ри н е  въ  одну и д в е  доски,
1 пог. саж . ст£н н ы хъ  полокъ при ш ирине въ  одну доску  изъ  
теса и 1 вер. досокъ  и 1 пог. с. этаж ерокъ  для с к л а д ы в а т я  
с в е ч ъ  при ч и сл е  полокъ 2-3; вы водились о.не по §§ 137, 211 и
2 75 У р. П ол.

V
I



Т А Б Л И Ц А  №  4.

Стоимость въ руб. воскобойныхъ прессовъ.

Города. Темник. Елатьма. Спасскт. Шацкъ. Мйрш. Кирсан. Тамбовъ. Козловь. Л е б е д . Л и п ец . Усмань. Борис. 1

Стоимость . 98,50 1 0 2 .оо

ОссГ 
О

 
» 1 1 0 7 ,о о 1 0 2 ,о о 1 1 8 ,0 0 1 20 ,оо 1 2 8 ,о о 1 28 ,00 1 2 5 ,0 0 106,50 1 2 0 ,оо:

Т А Б Л И Ц А  №  5.

Стоимость въ рубляхъ 1 по г. cam. долбленыхъ корытъ.

Ш и р .Т а А 0Р0Яа
корыта.

Темник. Елатьма. Опаескъ. Шацкъ. Морги. Кирсан. Тамбовъ. Козловъ. Лебод. Ли пец. Усмань. Борис.

8 вершк. . . . Олз 0,76 0,85 1 ,01 0.81 1 ,23 1 ,26 1,53 1,85 1,60
1

0,96 1,56

1 0  „ . . . 1,00 1 04 1 ,20 1,44 1,13 1,7В 1,85
'

2,26 ■2,77 2,38 1,36 2.32

12 „ . . . 1.35 1,43 1,62 1,95 1,54 2,40 2,48 3,03 3.70 3,17 1 ,85 Здо

14 „ . . . 1.92 2,08 2,33 2,82 2,20 3.48 3,60 4,43 .D,40 4,63 2,65 4,54

1 6  „ . . . 2,55 2 ,70 3,08 3,72 2,92 4,60 4,75 5,80 7,10 6,10 3,50 5,97



% * > ъ

Стоимость въ руб. тяговальнаго станка. (Фиг. 4).

Т А Б Л И Ц А  № 6.

Города. Темн. Елатьма. Спасе къ. Шацкъ. Морш. Кирсан. Тамб. Козловъ. Лебед. Липец. Усмань. Борис.

Стоимость 
въ руб. . . 42 20 43.55 43,60 43,40 45,00 47,85 48,90 48,50 47,90 49,20 48,оо 47,75

Т А Б Л И Ц А  №  7.

Стоимость въ рубляхъ тяговальныхъ круговъ.

Д1аметръ круга въ д ю й м а х ъ ................................................... 7
----------------  “ “ .........  i

8

Толщина круга въ дюймахъ................................................. 3/8 V b 8/e V2 3/4

Стоимость въ рубляхъ ............................................................... 4,50 5,зо 5,80 6,80 8,80
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Т А Б Л И Ц А  № 8.
Стоимость въ руб. давильныхъ машинъ и патроновъ къ нимъ.

Н а з в а н ie  м а ш и н ъ . Стоимость въ рубляхъ.

Давильная маш ина съ б а -

рабаномъ для наматываш я

1 свйчъ  ............................................... 1 2 5 ,о о

Каждый иатронъ  къ ной . 9,оо

Т А Б Л И Ц А  №  9

Стоимость въ рубляхъ станковъ и ножей для рЪзки свЪчей.

Н а з в а н i е Стоимость въ рубляхъ.

Станки . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0 .80

Ножи.
Стальные. . . . 1,25

Ж елезны е . . . 0.35

Т А Б Л И Ц А  №  10.

Стоимость въ рубляхъ мЪдныхъ котловъ.

Д1аметръ котловъ въ 

дюймахъ.
Высота котла въ  дю й

махъ.
Стоимость котла  въ  

рубляхъ.

15 1 0 5,90

2 0 16 12,35

2 5 2 1 20 ,40

3 0 2 5 32,25
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Стоимость въ руб. 1 пог. саж . деревянныхъ скамеекъ.

Т А Б Л И Ц А  № п .

У"Ьзды.

Те
мн

ик
.

Ел
ат

ом
. а

ос03КО

±3
киг
Я М

ор
ш

.

К
ир

са
н.

 

Т
ам

бо
в.

К
оз

ло
в.

 1

Л
еб

ед
.

Л
ип

ец
. Оиct

53
о

оао.ссс ■

При шир. въ
1 доску . . . 0,74 0,82 0,80 0,88 0,88 1.00 1,08 1,02 0,98 1,09

1

1,04 1,17

При шир. въ 
2 доски . . .

С т о и м о ст ь

1,10 

въ р

1,24

Т А
уб. 1

1,201 1,36

Б Л И
пот. са ж

1,36

ц
. по

1 ,58

А
локъ

1,71

№
и зъ

1,6-2

1 2 .

с о с

1,50

НОВЫ

1,73 

ХЪ ,0

1 ,64 

lO C O l

1,87

ЛЬ.

У%зды.

иКЙ
53<х>
* Ел

ат
ом

.

Гп
ас

ск
. j

В
се

я М
ор

ш
.

К
ир

еа
пл

Та
мб

ов
.

К
оз

ло
в.

Л
еб

ед
.

Л
ип

ец
. 

1 1
ОИ■-rt
55 .
О
кЪ

ОК 1 a  1 О j

Изъ теса при 
ширин, въ 1 тес. 0,79 0.83 0,83 0 89 0,91 0,92 I 05II 1,06 1,02 1,14 1,05 1.10

Изъ 1 В, ДОС. 
ширин. ВЪ 1 ДОС. 1,18 l,3lj 1,84 1,42 1,42 1,66 1,84 1,80 1,61 1,88 1,78 2,oi!

При уве л и ч е н ы  ш и р и н ы  полки  на 1 д оску стоим , уве л ичив , на 3 7 % .

Т А Б Л И Ц А  №  13.

Стоимость въ р. 1 п. с. тесовыхъ этажерокъ для складывашя свЪчъ.

У1зды.

Те
мн

ик
.

Ел
ат

ом
.

О
па

сс
к.

а-■Й
В М

ор
ш

.

К
ир

са
н.

Та
м

бо
в.

К
оз

ло
в.

Л
еб

ед
. аосаг=3

О I .й 1 о ; 
со j а ! S о.О 1 О 1>* я

Въ 2  полки. 0,94 1 ,01 1,01 1,16 1,23 1,23 1,52 1 .60 1,52 1,89 1.60 1,67

Въ 3  полкп. 1,32 1,43 1,43 1,63 1,73 1,73 2,14 2,25 2,14 2,65 2,25 2,35



Спичечныя Фабрики.

О пичечны хъ ф абрикъ въ Тамбовской губерш и и м еется  только' 
четыре, и зъ  которы хъ одна, въ  К и р сан о ве , не работаетъ , а  
другая, въ  с. У вар о ве , почти кустарнаго  типа, О см отръ всЬ хъ  
ф абрикъ далъ  мало данны хъ относительно стоимости зан яты х ъ  
въ  этомъ п рои зводстве  м аш ивъ, д а  и  эти данны я настолько от
личаю тся отъ ц'Ьнъ каталоговъ  и отв^Ьтовь на спещ альны е з а 
просы  н екоторы м и  фирмами, что поневоле возбуж даю тъ сомн^Ь- 
ш я. В виду этого было реш ено  пользоваться исклю чительно д ан 
ными каталоговъ , приним ая во вним аш е стоимости, полученны й 
на спичечны хъ ф абрикахъ , только въ  томъ случай , если онЪ 
не расходятся съ ц ен ам и  каталоговъ .

О сноваш ем ъ д л я  вы вода нижепом 'Ьщ енныхъ нормъ м аш инъ 
спичечнаго производства послужили каталоги  Ж уковскаго , Р о л -  
леръ, А ренсъ и завод а  „В у л кан ъ “ въ  К урляндш .

М ашины спичечнаго производства по м есту  изготовлеш я 
могутъ быть р азд ел е н ы  на русск1я и заграничны й; при  вопро
с е  о стоимости м аш инъ русскаго производства приходилось и с
ходить изъ  д вухъ  каталоговъ Ж уковскаго (стараго и новаго) и 
каталога  завода „В у л кан ъ " . П ри  сличенш  пфнъ на одинаковы й 
маш ины по каталогам и Ж уковскаго  обнаруж илось, что цгЬны 
новаго каталога выш е ц'йнъ стараго на 10°/о — 85°/о. П ри сравне- 
н ш  каталоговъ Ж уковскаго съ  каталогом ъ завод а „ В у л к ан ъ " , о т
носящ имся къ  самому последнем у времени, вы яснилось, что по- 
сл ед н ш  почти точно сходится со стары м и каталогом ъ Ж уковска
го, на основанш  чего было реш ено исклю чить при д а л ь н е й ш и х ^
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вы водахъ д ан вы я  новаго каталога. П риводим ая таблица указы  
ваетъ  ц-Ьны эти хъ  трехъ  каталоговъ  на щ епальны я маш ины.

Ш и р и н а  строгаш я (р 4 з а )  въ т / ш . 4 0 0 4 5 0 5 0 0 8 0 0  1 0 0 0 1 2 0 0

Стоимость маш ины но старому 

каталогу Ж уко вска го  . . . 4 8 5 6 8 0 7 5 0 9 7 5 1 2 6 0 —

1 Стоимость маш ины ио каталогу 

завода „В у л к а н ъ “  . . . . 4 7 0 6 5 0 7 0 0 9 4 5 1 2 6 0 1 5 7 5

Стоимость м аш ины  по новому 

каталогу Ж уко вска го  . 5 9 5 — 8 2 5 1 8 0 0 2 1 7 5 —

П одобное же я в л е т е  наблю дается при  сопоставленш  ц ен ъ  
н а  д р у п я  маш ины.

Стоимость м аш инъ заграничнаго  производства много д оро 
ж е таковы хъ  же русскаго; для о п р ед 'Ь л етя  этого увеличеш я 
были запрош ены  ц ен ы  на некоторы й машины отъ Роллера въ 
Б е р л и н е  и А ренса въ  Стокгольм е.

ЩепальНЫЯ машины, поняПе о которы хъ д аетъ  фиг. 5, 
представляю тъ изъ себя маш ину, въ  которой ножу сообщ ается 
равн ом ерн ая  нрям олинейная подача, а  обрабаты ваемом у предмету 
равн ом ерн ое круговращ ательное движ еш е на ц ентрахъ , к а к ъ  на 
обы кновенномъ токарном ъ стан ке . Б л аго д ар я  таким ъ движе- 
н1ямъ съ обрабаты ваем аго предмета (чурака) снимается безко- 
нечная струж ка шириною р авн ая  д л и н е  чурака. Эта струж ка 
переносится за те м ъ  на рубильны я маш ины , гд е  она р аскал ы 
вается  и р азр е зы в а е тс я  или н а  соломку, или на в н у т р е н т я  и 
в н е ш т я  п о м е щ е т я  для спичекъ.

П о роду сообщ еш я д в и ж е т я  обрабаты ваемом у предмету, 
щ епальны я маш ины разд еляю тся  на машины съ оцинарны м ъ 
приводом ъ, въ  которы хъ вратцеше ч ураку  передается одной п а 



22 —

рой цилиндрическихъ зу б ч аты х ъ  колесъ, и м аш ины  съ  двой- 
нымъ приводом ъ, въ  которы хъ  это вращ еш е передается двум я 
парами. Первый ти п ъ  м аш инъ м алосиленъ, а потому и  мало 
распространенъ; строится онъ, к а к ъ  можно судить по катало- 
гамъ, только одного р а зм е р а . В торой  типъ  является н аи б о л ее  
распространенны м ъ и разнообразны м ъ по величин^.

Стоимость щ еп альн ы хъ  м аш инъ съ  двойны м ъ приводом ъ 
зависитъ  отъ длины  обрабаты ваем аго  ч урака или, что тож е, отъ  
длины нож а и вы водилась по старом у  каталогу  Ж уковскаго  и 
каталогу завода „ В у л к а н ъ “ .

Сопоставляя стоимость щ епальной м аш ины  русскаго  п ро
изводства по вы веденны м и норм ам ъ со стоимостью  таки хъ  же 
по данны м и Р о л л ер а , получаем ъ следую щ ее:

Стоимость м аш ины  русскаго производства съ ш и 
риною строгаш я 450 m/m ................................... ....  680  руб.

Стоимость маш ины завод а  Р о л л е р ъ  такого же 
р а зм е р а  .......................................................................  . . .  1030  „

Ц Рны  м аш инъ Роллеръ даны  съ  упаковкой , оплатой пош лины  
и доставкой; такъ  к ак ъ  обычная скидка, д Р лаем ая  продавцам и  въ 
разм Ь рй  10°/о— 15°/о, покры ваетъ расходы  на упаковку, д оставку  
и установку, то для  вы равн и ваш я ц Р н ъ  м аш инъ заграничнаго  
производства съ  русскими съ п ер вы х ъ  необходимо сдРлать 
обычную скидку, которую  и приним аем ъ равной 1 0 %  отъ по
казанной  стоимости.

Т аким и образом ъ, стоимость щ епальной  маш ины загр ан и ч 
наго производства дорож е таковой  же русскаго  на 37,8°/о.

П риним аем ъ этотъ  процентъ  увеличения равны м и 35°/о. В ъ  

таблицй «N1 14 приведены  стоимости щ епальны хъ м аш инъ р у с
скаго и заграничнаго  производства въ  зависим ости отъ ш и ри 
ны строгаш я.

Д л я  разд Ь л еш я струж ки, получаем ой на щ епальной маши- 
нР, на соломку и коробочную  д р ан ь  употребляю тся рубильны я 
маш ины , понятае о которы хъ даетъ  фиг. 6 Д л я  обТихъ цТлей
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маш ины дУ лаю тся одинаковой конструкции, отличаясь лиш ь толь
ко тУмъ, что въ  машинУ для рубки  спичечной соломки кромУ 
подвижного нож а устанавливается  ещ е некоторое количество 
неподвиж ны хъ, раздУляю гцихъ струж ку на ленты , равны й но 
гаиринУ длинУ спички.

Р уб и л ьн ы я м аш ины  для соломки делаю тся  слУдующихъ 
разм урован на двУ спички, три-четы ре, пять-ш есть и сем ь-во
семь; этотъ  п р и зн акъ  вполнУ онредУ ляетъ какъ  разм У ръ, такъ , 
слУ довательно, и стоимость м аш ины , почем у онъ и бы лъ вы- 
бранъ при вы веденга н орм альн ы хъ  стоимостей.

Въ о п и саш ях ъ  имУется только д ва  у к азаш я  относительно 
стоимости подобны хъ м аш инъ, а именно рубильная  м аш ина на 
шесть спичекъ стоитъ 350 руб. и так ая  же м аш ина на 2 спич
ки стоить 450  руб ., обУ маш ины завод а  Роллеръ въ БерливУ .

С опоставляя эти  цУны съ  цУнами соотвУ тствую щ ихъ м а
ш инъ по каталогам и  Жуковс-каго и „В ул кан ъ " , получаемъ:

1) Р у б и л ьн ая  м аш ина на 2 спички завода Р о л 
л еръ  стоитъ ........................................................ . . .  450 руб.

Р у б и л ьн ая  м аш ина на 2 спички по каталогу Ж у- 
ковскаго стоитъ . ........................................ ..... . 420 „

2) Р у б и л ьн ая  м аш ина на 6 спичекъ завод а  Р о л 
л ер ъ  с т о и т ъ ...................................................................................... 350 „

Р у б и л ьн ая  маш ина на 6 спичекъ по каталогу Ж у- 
ковскаго стоитъ . . . .  . . . .  . . . 520 „

Отсюда видно, что полученны й при осм отрахъ ф абрикъ 
цУны на заграничны я маш ины ниже даж е цУнъ на таковы я же 
м аш ины  русскаго производства; насколько онУ ниже цУнъ соот
вУ тствую щ ихъ маш инъ заграничнаго  производства п оказы ваетъ  
слУдующее:

Р о л л ер ъ  даетъ стоимость рубильной маш ины на 3 4 спич
ки равную  385 руб., а заводъ  А ренсъ въ  Стокгольму для 
8 спичекъ  — 800 руб.

Ввиду этого принимаемъ за  норм у м аш инъ русскаго  произ
водства цУны каталоговъ  Ж уковскаго  и „В улканъ"; для опредУ-
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леш я же стоимости маш инъ заграничнаго  устанавливаем ъ  
на основанш  приведенны хъ ггЬнъ заволовъ  Р о л л ер ъ  и А ренсъ  
процентное увеличеш е. В виду того, что какъ  за в о д ь  Р о л 
леръ , такъ  и А ренсъ даю тъ стоимость съ упаковкой, оплатой 
пош лины и доставкой, то какъ  и въ  щ епальны хъ м аш инахъ  
ум ены паем ъ ц-Ьны на 10°/о. П о сравненш  получаем ъ, что сто 
имость маш инъ завод а  Р ол л еръ  дорож е такихъ  же по наш им ъ 
норм ам ъ на 23°/о, а  машины завод а А рен съ —на 33°/о; примемъ 
это увеличеш е для вс'Ьхъ рубильны хъ  м аш инъ заграничнаго  
производства раввы м ъ ЗОс/о. В ъ  таб л и ц е  JM» 15 приведены  
нормальны й стоимости рубильны хъ маш инъ.

Рубильны я маш ины для коробочной д ран и  строятся одного 
и  того же р а зм ер а ; для вы ведеш я стоимости ихъ  мы им йем ъ 
следую щ ая данный: на одной спичечной ф аб ри ке  д ан а  стоимость 
рубильнаго станка для коробочной драни  р авн ая  350 руб.

П о каталогу Ж уковскаго подобная
м аш ина с т о и т ь ............................................  . 465 руб.

П о каталогу „В улканъ" . . . . 450 „
„ „ Р о л л е р ъ ...........................  6 8 7 — 10° /о — 618 р. ЗОк.
„ „ А р е н с ъ ...........................  6 5 0 — 10°/о =  585 р.

П риним аем ъ стоимость м аш инъ русскаго  производства р а в 
ной 450 р ., а  заграничнаго  на 3 0 %  дороже.

В ы ш едш ая и зъ -н од ъ  рубильнаго стан ка спичечная соломка 
получается неодинаковой по разм й р ам ъ  и съ ш ероховаты м и 
поверхностями, поэтом у она пропускается до приготовлеш я изъ  
нея спичекъ, после суш ки въ особы хъ суш илкахъ , черезъ  очи
стительную  маш ину, гдР  отъ нея отд еляется  пыль, мелгая дре- 
весны я частицы, осколки и т. д. и ч ерезъ  полировальную  м а
ш ину, въ  которой сглаж иваю тся в с е  неровности.

О чистительная маш ина, донятое о которой даетъ  фиг. 7, 
представляетъ  и зъ  себя наклонную  деревянную  реш етку , при
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водимую въ бы строе сотрясательное д в и ж е т е ; отверстья р'Ьшет- 
ки д елаю тся  та к и х ъ  разм 'Ьровъ, чтобы черезъ  нихъ легко могли 
провали ваться  б ол ее  коротгая соломки, им ею пця же нормальную  
длину скаты ваю тся и стряхиваю тся съ реш етки .

О тносительно стоимости подобны хъ маш инъ при осм отре 
ф абрикъ  было получено только одно, до некоторой  степени 
правдоподобное, п оказаш е, а именно: на одной ф аб ри ке  у к а за 
на ц е н а  м аш ины  завод а  Р ол л ер ъ  въ 200 руб., но так ъ  какъ  
на сп ещ ал ьн ы й  зап росъ  представитель этой фирмы указал и  
стоим ость подобной маш ины въ 300 руб ., или со скидкой 270 р., 
то нуж но при зн ать  ц ен у , полученную  на ф абрике, не с о о тв ет 
ствую щ ей действительности .

С опоставляя ц ен ы  на маш ины  русскаго и заграничнаго  
п роизводства , находим ъ, что п осл ед ш я должны быть о ц ен и ва
ем ы  н а  30°/о дорож е.

П оли ровальн ы й  б араб ан ь (фиг. 8) представляетъ и зъ  себя 
ш ести-вооьм иугольную  призму, вращ аю щ ую ся на гори зон тал ь
ной оси; солом ка, нагруж аем ая во внутрь этого барабана, при  
в р а щ е т и  полируется  собственными трен1емъ. О смотри ф абрикъ 
не д али  ц е н и  на подобный маш ины, почему приш лось п ользо
ваться  исклю чительно данными завод а  „ В у л к а н ъ “ . Д л я  маш инъ 
ж е заграничнаго  производства приним аем ъ процентъ увеличеш я 
стоим ости, по аналогш  съ  преды дущ им и, равны м и 30°/о.

В ъ  таблице №  16 приведены  стоимости очистительной ма 
ш ины и полировальнаго барабана

П о вы ход е  и зъ  полировальной бочки соломка переносится 
н а  т. н. м аш ину д ля  склады ваш я соломки, въ  которой она у к л ад ы 
вается въ  п равильны е ряды . У стройство этой м аш ины , поняН е 
о которой д аетъ  фиг. 9, следую щ ее: на горизонтальную  п л о 
щ адку  устанавливаю тъ небольш ую  деревянную  рам у, р а з д е л е н 
ную поперечны ми перегородкам и на н ескол ько  рядовъ; п род оль
ны м и пластинкам и пром еж утки между перегородкам и д ел ятся  
на гн е зд а  такой  величины , что соломка мож етъ улож иться въ 
н и хъ  только въ  одномъ каком ъ либо направлеш и.
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Н асы п авъ  въ рам у соломку и  приведя ее в м е с т е  с ъ  
площ адкой въ сотрясательное д в и ж е т е , заставляю тъ соломку 
уклады ваться въ  правильны е ряды . Стоимость эти хъ  м аш инъ 
вы водилась по каталогамъ. Д ел аю тся  онй д вухъ  разм еров* , и 
расцениваю тся въ зависим ости отъ общей длины. М аш ины  за -  
граничнаго производства опять-таки  дороже аа  3 0 % . Н орм ы  
стоимости т'Ьх'ь и  д руги хъ  приведены  въ  таб ли ц е №  16.

Соломка, улож енная въ  правильны е ряды, поступаетъ въ  м а
ш ину для в к л а д ы в а т я  (наборная м аш ина), въ  которой она у кл ад ы 
вается въ м акальн ы я рамы. Н аборны я маш ины, понятие о ко- 
торы хъ даетъ  фиг. 10, устраиваю тся съ приводом ъ отъ руки  
и отъ ремня, съ  балансиромъ и безъ  него и, наконецъ, съ двум я 
или четы рьм я ры чагами. Н орм ы  стоимости ихъ  вы водились какъ  
по каталогам ъ, такъ  и по данны м ъ опиеанш  и приведены  въ  
зависимости отъ указаниы хъ  элем ентовъ въ  таб л и ц е  №  17. 
Р азн и ц а  меж ду ц енам и  этихъ  м аиш нъ русскаго и загран и чн аго  
производства незначительна, такъ , н ап ри м еръ , м аш ина съ ч е 
ты рьм я ры чагам и, съ балансиромъ, приводная стоитъ но к а т а 
логу завод а „В у л к ан ъ “ 497 руб., а по сообщешю завод а А ренсъ  — 
500 руб.

М акальны я рам ы  расцениваю тся отдельно.
Соломка, набранная въ  м акальны я рамы, вы равнивается въ 

въ  нихъ такъ , чтобы концы ея находились въ  двухъ  параллель- 
ны хъ плоскоетяхъ, ипостзтпаетъ для п а р а ф н в и р о в а т я , а оттуда въ  
макальнзтю маш ину, гд е  она погруж ается въ  заж и гател ьн ую  
массу для образоваш я заж игательной головки.

Печи для параф инироваш я въ томъ случай , когда ванна 
для п а р а ф н в и р о в а т я  не о тд ел ен а  отъ печи для п о д о гр еваш я 
соломки, на основанш  составленны хъ с м е т ь  расцениваю тся  
по таблице №  18 въ зависим ости отъ объема; въ  том ъ ж е 
случай , когда параф инироваш е ведется въ  в ан н е , о тд ел ен 
ной отъ печи для п од огреваш я соломки, п ослед н яя  о ц е 
нивается по указанны м и  норм ам и, а ванна для нараф инирова- 
ш я отдельно.
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М акальны й м аш ины  встречались  на ф абрикахъ  Там бовской 
губернш  д ву х ъ  типовъ: прям оугольны й и круглы я, ионны е о 
нихъ даю тъ фиг. 11 и  12. Н орм ы  стоимости прям оугольны хъ 
м аш инъ приведены  въ  табл. №  19, причем ъ маш ины загранич- 
наго производства, по сравненш  данны хъ  каталога „В улканъ" со 
смгЬтами Р о л л ер ъ , долж ны  быть расцениваем ы  на 20°/о дорож е. 
Н орм ы  стоимости кругл ы хъ  м акальны хъ м аш инъ не могли быть 
вы ведены  за  отсутств!емъ данны хъ; встрети лась  подобная м а 
ш ина только на одной ф абрике, гд е  ц е н а  ея указан а въ  650  руб., 
но та к ъ  к а к ъ  п оказаш е это было голословнымъ и не основан- 
ны м ъ н а  счетовы хъ  д ан н ы хъ , то мы реш и ли  вопросъ о сто 
имости подобны хъ м аш инъ оставить открытымъ.

К л ей ка  н аруж н ы хъ  и внутреннихъ помещены! для спичекъ 
производится на одной ф абрике ручны м и способомъ, а на 
остал ьн ы хъ — маш инными; поняНе о подобныхъ м аш инахъ даю тъ 
фиг. 13, 14. В стр еч ал и сь  онЬ какъ  русскаго, такъ  и загранич- 
наго  производства; стоимость ихъ  указан а  только на одной 
ф аб р и к е  въ  п р е д е л а х ъ  550— 600 руб. (маш ины завода Р ол л еръ ); 
п осл ед н яя  циф ра близко сходится съ ценой , указанной предела- 
вителем ъ завод а  Р ол л еръ . С равнивая ц ен ы  на маш ины р у сска
го производства и заграничнаго , получаем ъ, что стоимость вто- 
р ы х ъ  выш е стоимости первы хъ приблизительно на 1 0 % . 
Н орм ы  стоимости ихъ  приведены  въ  таб ли ц е №  19.

Спичечны я коробки  съ улож енны м и въ нихъ спичкам и и 
обандероленны й обмазываю тся съ боковъ заж игательною  массою; 
это обмазы ваш е производится на особы хъ м аш инахъ. Стоимость 
загран и чн ы хъ  м аш инъ вы ш е стоимости рускихъ на 1 0 % . Н о р 
мы стоимости даны  въ таблице №  19.

П риводны я нож ницы , фиг. ! о, встречаем ы й на спичечны хъ 
ф абрикахъ  и служ ащ ая для обрЪзыван1я ш  р а зр е зы в а ш я  бумаги, 
расц ен и ваю тся  по таб л и ц е  №  135 I I I  вы пуска матер1аловъ. (Б у - 
м аго -резательн ы я маш ины съ маховикомъ).

Соломка для спичекъ  до иропускаш я ея черезъ  сортиро
вочную  и полировальную  маш ины и склеенны я в н у т р е н т я  и на
руж ны й п о м е щ е т я  для  спичекъ  вы суш иваю тся съ  особы хъ су-
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ш илкахъ. Суш илки для соломки обычно представляю тъ и зъ  себя 
деревянную  кам еру, обогреваем ую  батареей  ребристы хъ трубъ 
или каким ъ либо другим ъ способомъ (на одной ф аб р и к е  обо- 
грй ваш е производилось аропуском ъ п ара  черезъ стары е к и п я 
тильники паровы хъ котловъ); въ эту  кам еру устанавливаю тся 
въ нисколько рядовъ  невы сош е ящ ички съ  дномъ и зъ  п р о во 
лочной сетки  или проды рявленнаго ж ел еза . Соломка насы пается 
сначала въ  в е р х т е  ряды ящ иковъ и по м'Ьрй согр’Ь в а т я  и об- 
с у ш и в а т я  переносится въ  ниясте; вы грузка  вы суш енной со 
ломки производится изъ  нижняго р яд а  ящ иковъ. В ъ  эти хъ  же 
суш илкахъ  просуш ивается соломка и п осл е  окраски . Подобный 
суш илки, за  исклю чеш емъ одной, вей мйстнаго изготовлеш я. 
Д л я  о н р е д Ь л е т я  нормъ ихъ стоимости были составлены  смйтьт 
и по нимъ уже оп ределялась  стоимость единицы  объем а. Т акъ  
какъ  по числу рам ъ  и ихъ  р азм ер ам и  суш илки слиш ком ъ от
личались другъ  отъ друга, то при соотавленш  см йтъ рамы были 
отброш ены и для нихъ составлены  самостоятельны й нормы. 
В виду  незначительной разницы  въ  стоимости одной куб. саж, 
внйш няго объема суш илокъ на разн ы х ъ  ф аб ри кахъ , зависящ ей  
не столько отъ одинаковости устройства, сколько огъ  разницы  въ 
ц й н й  строительны хъ матер1аловъ, явилась возможность вы вести 
общую норм у стоимости внй  зависим ости отъ м 'Ь стонахож детя  
спичечной ф абрики.

Н а  одной ф абрик^  бы ла описана суш илка для соломки 
завод а Р оллеръ ; въ  см йте, полученной отъ представителя завод а  
Р оллеръ , указан а  стоимость подобной суш илки в ъ  2800  руб 
В ъ  виду отсутсттая ещ е какихъ-либо данны хъ , мы наш ли возм ож 
ными принять эту  стоимость за  скидкою  10°/о за  нормальную .

В ъ  таблице №  18 приведена стоимость 1 куб. саж . внйш - 
няго объема суш илокъ для соломки.

Суш илки для сушки внутреннихъ и  наруж и ы хъ д о м е щ е т й  
для спичекъ встретились на трехъ  ф абрикахъ . У стройство ихъ 
следую щ ее: на концахъ кам еры / перпендикулярно ея д л и н е, 
устанавливается горизонтально д р у гъ  н ад ъ  другом ъ несколько  
валовъ , приводим ы хъ въ медленное вращ ательное д в и ж е т е ;

■i
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валы  эти охваты ваю тся безконечны м ъ ыроволочнымъ полотномъ. 
С клеенны я коробки, п оп ад ая  на вы ш ележ ащ ее полотно, п ерен о 
сятся  имъ на ниж ележ ащ ее, вращ аю щ ееся въ  противоположную  
сторону и т. ц. до самаго нижняго, откуда коробки вы ходятъ  уж е 
соверш енно вы суш енны м и. О богреваю тся суш илки обычно па- 
ром ъ ч ерезъ  посредство ребристы хъ батарей, устанавливаем ы хъ  
въ  ниж ней части  кам еры  подъ последним и, и только въ  одномъ 
сл у ч ае  об огреваш е производилось уходящ ими газам и и зъ -п од ъ  
парового котла.

Т акъ какъ  подобныя суш илки отличаю тся меж ду собою 
к ак ъ  устройством ъ короба и разм ерам и , такъ  и матер1аломъ 
валовъ , приспособлен®  для ихъ  движ еш я и количествомъ ситъ , 
приходящ им ся н а  единицу высоты суш илки, то для о п ред ел еш я 
н орм ъ стоимостей сита съ поддерж иваю щ ими и вращ аю щ ими и хъ  
вал ам и  были отброш ены и см еты  составлялись исключительно 
на одни короба; устройство короба приним алось таким ъ, какое 
было на данной ф абри ке, р а зм ер ы  ж е его приводились къ н ек о 
торы ми, за р а н ее  вы бранны ми. У станавливая  и з м е н е т е  стоимости 
камеры при и з м е н е т и  ея р а зм ер о в ъ  и о п ред ел яя  с т о и м о с т ь  

одного ряд а с и т ъ  с ъ  поддерж иваю щ ими и вращ аю щ им и валами, 
а  равно и измРнен1е последней  при и зм ен ен ш  ш ирины  и длины , 
мы сможемъ найти стоимость суш илки любого объем а при ка- 
ком ъ угодно ч и сл е  ряд овъ  ситъ. О пять-таки , благодаря различно 
въ  устройстве  и ц е н е  на строительны е матер1алы, стало воз
можными вы вести одинаковую  норм у для в с е х ъ  суш илокъ.

Р а з м е р ъ  суш илки, которую мы приняли  за  исходную , слй- 
дую щ ш : длина 2 ,66  саж ., ш ирина внутри 0,45 и вы сота 1,00 саж. 
К олебаш е въ стоим ости короба указан н ы хъ  разм ер о в ъ  суш илки 
въ  зависим ости отъ м естонахож деш я ф абрики не превы ш ало 
8°/о, почем у мы наш ли возможными принять за  ея норм альную  
стоимость средню ю и зъ  получеяны хъ  и зъ  см етъ .

О топлеш е же, ввиду  несоответств1я его стоимости съ р а з 
м ерам и  суш илокъ, мы реш и л и  о ц ен и вать  отдельно въ  зав и си 
мости отъ числа ребристы хъ  батарей  и ихъ  р азм ер о в ъ  по таб 
л и ц е  №  44 I I  вы пуска матер1аловъ.
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В ъ таб л и ц е  Л» 20 д ан а норм альная стоимость суш илокъ 
для спичечны хъ коробокъ въ  зависим ости отъ длины , ш ирины  
и высоты суш илки и числа рядовъ  сугпильныхъ полотенъ.

П ри  п р о в е р к е  вы веденны хъ норм ъ съ данными см'Ьтъ д о 
пускаем ая ош ибка не превы ш аетъ 9°/о— 10°/о.

• Д л я  перевозки м акальны хъ рам ъ  отъ макальной маш ины  
въ  комнату для суш ки употребляю тся на спичечны хъ фаб- 
ри кахъ  деревянны й или ж елезн ы й  этаж ерки  на колесикахъ . 
Стоимость ихъ  оп ред ел ял ась  для д еревянны хъ  по смЪтамъ, 
а для желЪ зныхъ на основанш  исчислеш я в гЬса ж ел еза . О пре
деленны й таким ъ образомъ ц ен ы  и  приведенны я въ  таб л и ц е  
№  18 мы и реш и ли  принять за  нормальны й стоимости, ибо 
цен ы  ихъ, указанны й въ с м е т е  Р о л л ер ъ  (по 22 руб. за  ш туку), 
безусловно высоки.

Д л я  п р и го то в л е тя  заж игательной массы д ля  головокъ и 
для н ам азы ваш я боковы хъ стен окъ  коробокъ н а  спичечны хъ фаб- 
рикахъупотребляю тся: 1) аппараты  дл яразм ельчаш я ип ерем еш и ва- 
ш я  сухихъ вещ ествъ (ш аровыя м ельницы ), 2) к р аск о тер к и -ф и г . 16.

Относительно стоимостей ш аровы хъ  м ельницъ при  опи- 
саш ях ъ  спичечны хъ ф абрикъ не было получено ни одного дан- 
наго. По данны м и Смоленскаго зем ства подобная мельница 
оценивается по 100 руб. за  ш туку, каковую  стоимость и при- 
нимаемъ за  норму.

Н орм ы  на краскотерки  выведены по каталогам ъ П ло и 
Т .-С м итъ и приведены  въ  таб л и ц е  № №  21 — 22 въ  зависим ости 
отъ конструкции, величины  и способа сообщ еш я движ еш я.

У к л ад ы Banie спичекъ въ коробки производится обыкновенно 
въ  ручную и только на одной ф аб ри ке  была зарегистрирована спе- 
щ альная  укладочная маш ина. П р и  ручной у к л а д к е  эта  оп еращ я 
производится на особыхъ столахъ, представленны хъ на фиг. 17, 
съ ящ иками, въ  которые наклады ваю тся внутренн1я и наруж ны й 
коробочки; посредствомъ особыхъ приспособивш и м акальны я р а 
мы, поступающая и зъ  суш илки, отж имаю тся, и спички освобож 
даю тся. Н орм а стоимости подобны хъ столовъ находилась и зъ  
с м е т ь  и оп редели лась  въ  9 р. за  одну погонную саж ень длины.























Т А Б Л И Ц А  №  14.
Стоимость въ рубляхъ щепальныхъ машинъ. (Ф иг. 5 ).

С и с т е м а .

Оъ
о д и н а р - 

н ы м ъ  
п р и в о - 
д о м ъ .

■ ■ ■ . ----------------------------------------------------—  ; л
С ъ  д в о й н ы м ъ  п р и в о д о м  ъ.  ,

■ Ш и р и н а  рЬза въ дюймахъ. 1 6 18 20 2 4 2 8 3 2 3 6 4 0 4 4 4 8

Стоимость въ руб. маш инъ 

русскаго производства . . . . 5 0 5 ,0 0 6 5 0 ,0 0 7 0 0 ,оо 8 1 5 ,о о 9 2 5 ,о о 1 0 4 0 ,оо 1 1 5 0 ,оо 1 2 6 0 ,о о

■

1 3 7 0 ,о о

'

1 4 8 0  оо

j Стоимость въ  руб. маш инъ 

заграничпаго  производства. . . 6 8 2 ,0 0 8 7 7 ,0 0 9 4 5 ,о о 1100,оо 1 2 4 9 ,о о 1 4 0 4 ,о о 1 5 5 2 ,о о 1 7 0 1 ,о о 1 8 5 0 ,о о 1 9 9 8 ,о о

Т А Б Л И Ц А  №  15.
Стоимость въ рубляхъ рубильныхъ машинъ. (Ф иг. 6 ).

Н а з н а ч е н !  е.
Для к о р о б о ч 

н ой  д р а н и .

Д л я  с п и ч е ч н о й  с о л о м к и .

П р и ч и с л ' Ь с п и ч п к ъ .
1

2 . 3  - 4 . 5 — 6 . 7 - 8 .

Стоимость въ  рубляхъ маш инъ русскаго произ

водства ..................................................................................................................... 4 5 0 ,0 0 4 0 5 ,0 0 5 0 0 ,оо 5 2 0 ,о о 5 4 0 ,0 0

Стоимость въ  рубляхъ маш инъ заграничного 

п р о и з в о д с т в а ...................................................  . . . 5 8 5 ,о о 5 2 6 ,о о 6 5 0 ,о о

1

6 7 6.00 J  7 0 2 .о о

1 1
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Стоимость въ рубляхъ очистительныхъ, полировальныхъ и укла- 
дывательныхъ машинь спичечнаго производства.

Т А Б Л И Ц А  № 16.

Н а з в а н i е м а ш и н ы .
Стоимость въ руб. для машинъ

русскаго произ
водства.

загравичнаго ] 
производства.

Очистительная маш ина для соломки (ф иг. 7 ) . 2 0 0 ,оо 2 6 0 ,о о

Полировальная бочка для соломки (ф иг. 8 ) . 2 0 0 ,оо 2 6 0 ,о о

М аш ина для склады ваш я соломки (ф иг. 9 ) . 2 4 0 — 3 6 0 3 1 2 — 4 6 8

Т А Б Л И Ц А  №  17.

Стоимость въ рубляхъ наборныхъ машинъ. (Фиг. Ю).

Конструнц1я.
Везъ балансировъ. Съ балансирами.

Съ 2
рычагами.

Съ 4
рычагами.

Съ 2
рычагами.

Съ 4
рычагами.

Стоимость въ руб

ляхъ.

Съ р уч - 

нымъ при- 

водомъ 3 8 0 ,о о 4 5 0 ,о о 4 0 5 ,о о 4 7 5 .о о

Съ ре- 

м е н н ы м ъ  

приводомъ. 4 0 0 ,оо 4 7 0 ,о о 4 2 5 ,о о 4 9 5 ,о о

■ !
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Т А Б Л И Ц А  № 18.

Стоимость въ руб. сушилонъ для соломки, печей для парафини- 
ровашя, этажерокъ для перевозки макальныхъ рамъ и транспор-

теровъ-

H a s ea H ie  и е д и н и ц а  о ц е н ки .

Стои
мость 

въ руб.
П р и и i  ч а н i е, [

Сушилка для соломки за 1 кб. 
саж. наружнаго объема . . . . 156,00

Обогревательные приборы расце
ниваются особо; рамы для сушки ; 
соломокъ по 1,ю  руб, за штуку.

Печи для иодогргЬва>ш1 соломки 
и парафинировашя за 1 кб. ар. на
ружнаго объема...............................

.
ООтН

Если ванна для парафинировашя 
находится отдельно и обогревается 
паромь, то печь для подогрев, со
ломки расцен. по норме, ванна же 
отдельно.

Этажерки 
для пере
возки ма
кальныхъ 

рамъ за шт.

Исо
§

я

на 15 рамъ . 8,80

на 20  рамъ . 10,20

Де
ре

вя
н.

на 15 рамъ . 3,00

на 2 0  рамъ . 2,40

Макальныя рамы за штуку . . 0,90

Транспортеры для коробочекъ 
: за i~  кв. арш. поверхности ленты. 1,90
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Стоимость въ руб. макальных!» и коробконамазывательныхъ машинъ, 
машинъ для склеивашя внутреннихъ и наружныхъ помЪщент и прес- 

совъ для выравниважя соломки въ макальныхъ рамахъ.

Т А Б Л И Ц А  № 19.

Н а з в а ш е  м а ш и н ъ .

С т о и м о с т ь  въ р у б .  м а ш и н ъ

р у с с к а г о

п р о и з в о д с т в а .

з а г р а н и ч н а г о

производства.

Макальныя машины 
(фиг 1 1 ) ...................... 17 5,оо 200,оо

Машины для склеива- 
шя внутреннихъ и на- 
ружныхъ помещены! 
(фиг. 13— 14). . . . 560.оо 600,оо

Коробкояамазыват е л ь- 
ныя машины . . . . 600 ,оо 700,оо

Прессы для выравни- 
вашя соломки въ ма
кальныхъ рамахъ . . . 50, оо

/

Нрим1>чаше.

>« Й й ■ 
•=: 

\о  сЗ

tCкк
э
ев
а

2я

>£0*=С
Е-

Е-*

е=г

2а
ев

332

сЗКев



Т А Б Л И Ц А  №  20.

Стоимость въ рубляхъ сушилонъ для сушки спичечныхъ коробокъ при длин! сушилки=2,66 саж.
и ширин! внутри=0,45 саж.

П р и  ч и с л !  р я д о в ъ

П р и  в ы с о т Ъ Л \  С И Т Ъ  
с у ш и л к и  в ъ  с а ж .

2 3 4 5 6 7 8 9

Стоимость короба уве- , 
лич. при увелич. на 

0,ю с,аж.
Ширины
сушилки.

Длины 
сушилки.

1,00 132,20 161,20 190,30 219,зо 248,40 277,40 306,50 335,50 3,80 2,60

1,16 142,ю 1 7 1,20 200,20 229,80 258,зо 287,40
1 1 

316,40 345,50
1

4,40 2,95

1,38 152,ю 181,10 210,20 239,20 268,зо 297,зо 326,40 355,40 5,00 3,85

1,41 162,оо 191,10 220,ю 249,20 278,20 307,зо 336,зо 365,40 5,60 3,75

1,50 172,оо 201,оо 230,10 259,ю 288,20 317,20 346,зо 375,so 6,20 4,10

1,66 181,90 211,оо 240,оо 269.Ю 298,ю 327,20 256,20 385,зо 6,80 4,50

1,84 191,9о 220,90 2 5 0 .оо 279,оо 308,ю Н37,Ю 366,20 395,20 7,20 4,85

2,00 201,80 230,90 2 59,90 i 289,00 ! 318,00
’ 1 '

347,Ю 376.Ю 405,20 7,60 5.20

С
то

и
м

о
ст

ь 

си
тъ

 
ув

е
л

и
ч.

 

п
р

и
 

ув
е

л
и

ч
. 

н
а

 0
,ю

 с
а

ж
.

Ш и р . суш . 6,40 9 ,бо 12,70 15,90 19,Ю 22,зо 25,40 28,60 — —

Длины суш .

1
1,40 2,10 2,80 3,50 4,20 4,90 5,60 6,30 — —
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Стоимость въ рубляхъ краскотерокъ на двухъ ножкахъ.

Т А Б Л И Ц А  № 21.

Д'аметръ воронки  въ  д ю П м ахъ . 6Ve 7 V a 8 V 4 9

■ ■ » 

l l V a

Высота воронки въ дюймахъ . 43/4 6 6 7/в 7 V a 9

Д1аметръ ж ернова въ  дюймахъ . 5V8 о 3 U

'

6 3/4 7 V a »

Ц йна въ рубляхъ съ ручкой . 8,70 13,оо 17,00 22, 50 —

Ц йна въ рубляхъ съ маховикомъ. , — 16,80 27,70 29,oo 6 0 ,oo

Ц йна въ рубляхъ приводны хъ . — — 24,50 32,60 62,50

Т А Б Л И Ц А  № 22.
Стоимость въ рубляхъ краскотерокъ съ тремя ножками завода

Затлеръ.

С и с т е м а Р У ч н  ы  Я.
Р уч н ы я  с ъ  м ахо

в и к о м ъ .
П р и в о дн ы я .

Ф абрич

ный № . 2 1 V 2 1 01 0 1
1
1

0 1 0 0 1 0 0 0

Ц йна . 11 ,30 1 5 ,60 2 3 ,7 0 2 7 ,5 0 о Тл
 

_
о 3 4 ,о о 3 7 ,5 0 5 8 ,2 0 4 2 ,5 0 6 6 ,5 0 161,00*
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Группа обработки волокниетыхъ вещеетвъ.

В ъ данную  груп п у  входятъ: ш ерсточесалки, канатны я, вере- 
вочны я, краси льн ы я и чулочныя заведеш я, ш ерстомойки, сукно
валки , лощ илки и суконныя фабрики.

Ш ер ето ч ееа л ь н ы я  и х л о п к о ч е е а л ь н ы я  заведен 1Я .
Х лопко-и  ш ерсточесаленъ, какъ  сам остоятельны хъ заведе- 

нш , зарегистрировано  въ губерш и 315. Оборудование ихъ  со
сто ять  преимущ ественно и зъ  ш ерсточесальны хъ или кардъ-м а- 
ш инъ и только изредка- встречали сь  маш ины  для треп аш я ш ер
сти и отбиваш я кострики. Ш ереточееальны я м аш ины  въ Т ам бов
ской губерш и употребляю тся преимущ ественно для расчески  
ш ерсти и различаю тся между собою к ак ъ  разм 'Ьромъ главнаго 
барабана, такъ  и числомъ рабочихъ валиковь; такъ  встречали сь  
маш ины съ д1аметромъ барабана отъ 16 до 26 вер ., длиною 
его отъ 16 до 24 вер. и съ числом ъ рабочихъ  валиковъ отъ 3 
до 5. П риводятся ошЬ въ движев1е или отъ коннаго привода, или 
отъ руки.

Ш ерсточески  или кардъ-м аш ины  им'Ьютъ целью  приведе
т е  волоконъ ш ерсти въ  разд ел ьн о е  полож еш е, параллельное 
д ругъ  другу . Ш ерсть  или хлопокъ подводится безконечной лентой 
къ  питаю щ имъ роликам ъ , которые уже передаю тъ ее главном у ба
рабану; д а л е е  рабочим и и почтовыми валикам и и главны м и бара- 
баномъ ведется расческа . М ежду последним ъ рабочим ъ вали- 
комъ и съем ны мъ барабаном ъ вставляется еще од и н ъ— бйгунъ, 
п инеръ  назначеш е котораго вы двигать на концы иголъ гл авн а
го барабана глубоко засевш ю  въ последнем ъ  волоски ш ерсти 
или волокна хлопка.
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В ъ оп и саш яхъ  заведенш  соверш енно отсутствуетъ указаш е, 
отк}гда получаю тся ш ерсточесальньш  маш ины, а м еж ду тгЬмъ 
для вы работки ихъ  нормъ стоимостей данны й с в е д е ш я  пред
ставляю тся необходимыми. В сЬ  машины, встречаем ы й  въ  заве- 
деш яхъ  Тамбовской губернш , кустарнаго производства, а пото
му для нихъ  единственно целесообразны м и способомъ вы вед е
ния расценочны хъ  нормъ является  ознаком леш е на м е с т е  съ 
ироизводствомъ, личны й опроси кустарей  для установлеш я какъ  
необходима™  матер1ала, таки  и количества рабочихъ руки . И зъ  
всйхи  описанш  этихъ  промыгпленныхъ заведенш  только отно
сительно 5 и м еется  отм йтка о м е с т е  п р ю б р е т е т я  кардъ-м а- 
ш инъ, и зъ  которы хъ четыре указы ваю тъ на с. Р азсказово , Там- 
бовскаго у е зд а , и одна на г. С апож окъ, Р язан ской  губернш . Со
ответственно этому и были составленъ планъ  разработки . В ъ 
Там бовскш  у е зд и  были ком андированъ техники для установле- 
т я  какъ  самаго типа изготовляем ы хъ маш инъ, таки  и путемъ 
разспросовъ количества матер1ала и рабочихъ рукъ , потребны хъ 
для изготовлеш я маш инъ оп ределенны хъ  р азм ер о въ , и ихъ  п р о 
даж ной цены . Одновременно была запрош ена С апож ковская 
У е зд н а я  У п рава  о стоимости им ею щ ихся въ  ея скл ад е  ку- 
старны хъ  ш ерсточесокъ въ зависимости отъ разм еровъ .

Н а  основанш: этого и было приступлено къ  р азр аб о тк е . 
Т ак ъ  какъ  главную  стоимость кардъ-м аш ины  составляетъ  ея 
одеж да (кардная  лента), то по данны м и каталоговъ торговы хъ  
фирмъ, уведомления К озловской У езд н ой  У правы  и опроса к у 
старей были о п ред ел ен ъ  сортъ кардной ленты , преим ущ ествен
но употребляемой для одежды ш ерсточесокъ. З н а я  сортъ и 
стоимость кардной  ленты  и разм еры  д елаем ы х ъ  м аш инъ, явилась 
возможность вы работать таблицы стоимостей одежды в с е х ъ  ва- 
ловъ ш ерсточесокъ; на основанш  р азм ер о в ъ  и вида употребля- 
ем ы хъ маш инъ и перваго вы пуска оп ределялось количество 
и стоимость необходимаго матер1ала. Т аким и образом ъ была 
получена стоимость кардъ-м аш инъ въ  зависим ости отъ д1амет- 
ра и  длины главнаго барабана безъ  ц е н и  рабочихъ рукъ. Н а
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основанш  цгЬнъ на существующая м аш ины  и опроса м аетеронъ 
бы ла составлена п осл ед н яя  таб л и ц а— стоимость рабочихъ руки 
и, наконецъ, полная стоимость ш ерсточесальны хъ м аш инъ въ з а 
висимости отъ длины  и д!ам етра главнаго барабана.

Р азр аб о тк а  норм ъ стоимостей ш ерсточесокъ велась въ 
предположение, что вс'Ь валы  од'йты, но такъ  какъ  встреч ал и сь  
маш ины съ н еодеты м и  питающими валикам и и съем ны мъ бара- 
баномъ, то д ля  стоимости одеж дъ эти хъ  валовъ  приш лось в ы 
работать особую таблицу.

П о окончание всей разработки было получено уведом леш е 
отъ Сапож ковской У ездной Зем ской У правы  о стоимости м а
ш инъ на ея скл ад е  и эти ц ен ы  очень мало расходились съ в ы 
работанны ми нормами, что иослужило лиш нш  р азъ  доказатель- 
ствомъ правильности  избраннаго метода разработки .

В ъ таб ли ц е №  23 приведена н орм альн ая  стоимость кардъ- 
м аш инъ въ зависим ости отъ числа рабочихъ  валиковъ  и р аз- 
м еровъ  главнаго  барабана, а въ  таб л и ц е  №  24— стоим ость од еж 
ды кардной лентой съемнаго и npieMHaro валиковъ.

Т репальны й или щ ипальны я маш ины, предназначенны й для 
разры хлеш я ш ерсти, въ  завед еш яхъ  Тамбовской губернш  в с т р е 
чались сравнительно р ед ко . В ъ  таб л и ц е  №  25 приведена ихъ  
стоимость въ зависим ости отъ длины  барабана; вы водилась она 
на основанш  спещ альны хъ  запросовъ  кустарей  Тамбовской и 
Р язан ско й  губернш .

Стоимость м аш инъ для отбиваш я кострики принята со
гласно данны м и В оронеж скаго земства равной 55 руб. за  ш ту
ку вьтЬ зависим ости  отъ р а зм е р о в ь . У становить сам остоятель
но кагая либо нормы не представлялось возможны ми, ибо от
веты  заи рош ен н ы хъ  кустарей  и ц ен ы , полученны й при описа- 
ш яхъ , оказались соверш енно несогласованны ми; так ъ  одни к у 
стари дали стоим ость маш инъ при д л и н е  барабана въ  12 и 
14 вер. 75 руб., д р у п е  при длине 16 в е р .— 60 руб., а при дли
н е  18 вер. — 80 руб., стоимость изъ  описанш  безъ у казаш й  раз- 
м ер о в ъ  была получена равной 10 и 35 руб.
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Т А Б Л И Ц А  №  23.

Полная стоимость въ рубляхъ шерсточзсальныхъ машинъ

d
16 17 18 ! 19 •20 21 2 2 2 3 2 4 2 5 2 6

С  ъ 3  Р а  б  с Ч  И м  и в а л а  м и .

16  ' 75,49 76,77 78,01 79,31 80,58 81 ,85 83,12 84,39 85,66 86,93 83,20

17 79,40 80,67 81,94 83,21 84,48 85,75 87,02 88,29 89,56 9 0 ,аз 92,10

18 83,29 84,56 85,83 8 7 ,ю 88,37 89,41 90,91 92,18 93,45 94,72 95,99

19 87,19 88,46 89,73 91,оо 92,27 93,54 94,81 96,08 97,35 98,62 99 ,89

2 0 91,94 93,40 91,86 96,32 97,78 99,24 100,70 102,16 103,62 105,08 106,54

21 93,84 97,30 98,76 100,22 101,68 103,14 104,60 106,06 107,52 1 08,98 110,44

2 2 99,74 I 01,20 102,66 104,12 105,58 107,04 108,50 109,96 1 1 1,42 1 12,88 114,84

2 3 103,64 105,10 106,56 108 ,оз 109,48 110,94 112,40 113,86 1 1 5,32 116,78 1 18,24'

2 4 107,54 109,00 1 10,46 111,92 113,38 114,84 11 6,30 1 17,76 119,22 120,68 122,14

3  ъ 4  Р а  б  о ч  и м  и в а л а  м и .

16 81,10 82,37 83,64 84,91 86,18 87,45 88,72 89,99 91,26 92,53 93,80

17 85,30 86 ,58 87,84 89,11 90,38 91,65 92,92 94,19 95,46 96,73 98,оо|

18 89 ,50 90 ,77 92 ,04 93,31 94,58 95,85 97,12 98,39 99,66 100,93 102,20!

19 94,97 96,24 97,51 98,78 100,05 101,32 102,52 103,86 105,13 10 6 ,4 '. 107,671

2 0 98,79 100,25 101,71 103,17 104,63 106,09 107,55 109,01 110,47 1 1 1,93 1 13,зэ|

21 102,99 104,45 105,91 107,37 108,83 110,29 111,75 113,21 1 14,67 116,13 1 1 7,59

2 2 107,19 108,65 110,11 111,57 1 1 2 ,оз 11 4,49 115,95 117,41 1 1 8,87 120,33 121,79

2 3 112,85 114,31 115,77 117,23 118,69 120,15 121,61 123,07 124,53 125,99 127.451

2 4 115,59 117,05 118,51 119,97 1 2 1 ,4 122,89 124,35 125,81 127,27 128,73 130,19'
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\  d 1
1 6 17 18 19 2 0 21 2 2 23 24 2 5 2 6

( Г  Ъ 5 Р а б о ч и м и в а л а м 4.

1 6 86,67 87,94 89,2] 90,48 91,75 93,02 94,29 95,56 96,83 98,10 99,37:

17 91,22 92,49 93,76 95,03 96 ,зо 97,57 98,84 100,11 101,38 102,65 1 03,92!

18 95,77 97,1.4 98,31 99,58 100,85 102,12 103,39 104,66 105,93 107,20 108,47

19 100,32 101,59 102,86 104,13 105,40 106,67 107,94 109,21 110,48 111,75 1 1 3,02

2 0 105,67 107,13 108,59 110,05 11 1,51 1 12,97 114,43 115,89 1 17,35 1 18,81 1 20,27:

21 1 10,22 111,68 113,14 1 14,60 116 ,06 11 7,52 118,98 120,44 121,90 123,36 124,82

2 2 1 14,77 1 16,23 117,69 119,15 120,61 122,07 123,53 124,99 126 ,45 127,91 129,37

2 3 119,32 120,78 122,24 123,70 125,16 126 ,62 128,08 129,54 131,00 132,46 133,92

2 4 123,87 125,33 126,79 ] 28,25 129,71 131,17 132,63 134,09 1 35,55 137,01 .1 38,47

Т А Б Л И Ц А  № 24.

Стоимость въ рубляхъ обшивки кардной лентой одного съемнаго  
и npieMHaro валовъ шерсточесальныхъ машинъ.
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Шерстомойки.
Ш ерсть, до употреблен1я на суконны хъ ф абрикахъ , долж на 

быть сначала промы та, т.-е. освобождена отъ нечистотъ, к а к ъ  
наприм ^ръ : пыли, частицъ корм а, навоза  и т. д. и ж ирнаго 
пота. Эта оп еращ я производится или на еам ы хъ суконны хъ 
ф абрикахъ , или же въ особыхъ заведеш яхъ , н азы ваем ы хъ  
ш ерстомойками.

В ъ отд'Ьл-Ь им ею тся описаш я пяти заведенш  подобнаго 
типа, располож енны хъ по р. ВорошЬ въ К ирсановском ъ у'ЬздЬ. 
В ей  эти завед еш я были вновь осм отрены  въ  нын'Ьшнемъ году . 
Ш ерсть, поступаю щ ая на мойку, бы ваетъ д вухъ  сортовъ: ^ с н я 
тая  съ ж ивы хъ ж ивотныхъ, стриж енная и 2) со ш куръ  убиты хъ 
или павш ихъ овецъ; первы й сортъ въ свою очередь распадается 
н а  д ва  вида: а) ш ерсть руескихъ  овецъ и Ь) ш ерсть ш ленскихъ. 
Смотря по роду, ш ерсть въ ш ерстом ойкахъ подвергается гЬ м ъ  
или другим ъ операщ ям ъ.

С триж енная ш ерсть руескихъ  овецъ пром ы вается только въ  
холодной водгЬ н а  плотахъ; такая  ж е ш ерсть ш ленскихъ п ро 
м ы вается сн ачал а  въ  горячей вод'Ь съ примЪсью щ елочны хъ 
вещ ествъ (мы ла, соды) и потомъ уж е прополаскивается въ х о 
лодной; такой ж е операцш  подвергается ш ерсть, полученная со 
ш куръ  убиты хъ и  павш ихъ овецъ.

Ш ерсть, пром ы тая л'Ьтомъ, суш ится на, такъ  назы ваем ы хъ , 
горкахъ  подъ откры ты м ъ небомъ или же, что р'Ьже, р а зв е ш и 
вается на н атян уты хъ  проволокахъ ; ш ерсть же зим ней мойки 
поступаетъ  п о с л е  холодной воды на центроф уги и потом ъ уж е 
на зим ш я суш ки. После суш ки ш ерсть рукам и очищ ается, 
сортируется и отправляется на суконны я фабрики.

М ойка ш ерсти  въ горячей во д е  съ прим есью  щ елочны хъ 
вещ ествъ производится въ  обы кновенны хь д еревян н ы хъ  чан ахъ , 
расц й н и ваем ы хъ  по таблиц. № №  49 — 50 второго вы пуска.

П лотъ  д ля  мойки нредставляетъ  и зъ  себя бревенчатую  рам у, 
подъ которую  подведены  закупоренны й бочки; поверхъ рам ы  
устраивается  вастилъ  изъ  теса; съ тр ех ъ  сторонъ плотъ огра-
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ж денъ сплош ной тесовой стенкой  высотою 0,40 саж . Л ето м ъ  
н л отъ  откры ть сверху , зимою же на н 'Ькоторыхъ ш ерстом ойкахъ 
на него ставится рубленая теплуш ка; въ  полую воду плоты 
разбираю тся. Р а зм е р ы  плотовь на всгЬхъ ш ерстом ойкахъ очень 
близки м еж ду собою и колеблю тся около 8 квад. саж ., коли
чество бочекъ такж е постоянно и равно 10 на одинъ плоть. 
Б р е в н а  для рам ы  плота приняты сосновыя<1 =  4 вер., число ног. 
саж . и хъ , приходящ ееся на 1 квадр. саж . настила плота, п р и 
ним алось 4,1— 4,8 саж . Стоимость бочекь бралась по 4 руб. за  
ш туку. Н а  основаш и этихъ дан н ы хъ  и §§ 136,138 efd 135 и 
182 У рочн. П олож еш я были составлены  см еты , изъ  которы хъ 
и определена, к ак ъ  средняя, стоимость одной квад. саж. плота, 
приведенная въ  табли ц е №  27.

Д л я  мойки на плотахъ  ш ерсть наклады вается  въ , такъ  н а 
зываемую , „трош ню ", представляю щ ую  и зъ  себя деревянную  те
совую  раму, обтянутую  или м едной сеткой , или ж е проды 
рявленны м и ж ел езн ы м и  листомъ; ш ерсть, полож енная въ 
подобны й ящ ики, опускается черезъ отвереи е плота въ  воду. 
Стоимость ихъ  вы водилась по данны м и описанш  и У рочному П о 
лож ен™ .

В ъ  д ву х ъ  завед еш яхъ  мойка ш ерсти холодной водой п р о 
и зводится  особыми маш инами м естнаго  производства. В ъ  одной 
ш ерстом ойке м ойка ш ерсти въ такой м аш ине производится на 
т Ь х ъ  же плотахъ, для чего маш ина погруж ается на некоторую  
глубину въ воду черезъ  отверсВ е въ плоту, на д ругой  яге м а
ш и н а работаетъ въ  закры том ъ п ом ещ евш  съ  искусственны ми 
подводом ъ воды.

М ойка перваго типа представляетъ  и зъ  себя цилиндриче
скую  реш етчатую  обвязку съ эллиптическим и поперечны м и с е - 
ченгемъ; дно и боковы я стены  обиваю тся м едной сеткой . Въ 
верхней  части установлены  два горизонтальны хъ  вала , с ц е п л я 
ю щ ихся меж ду собою парою  цилиндрическихъ ш естеренъ, на ва- 
л а х ъ  у к р еп л ен ы  ж ел езн ы е прутья; при сообщ енш  вращ еш я 
одйому валу огъ  привода оба вала  начинаю тъ вращ аться



54 —

въ  разны я стороны  и прутьями перем'Ьшиваютъ и пром ы ваю тъ 

ш ерсть.

Д р у гая  моечная м аш ина им'Ьетъ видъ  призм атическаго  
ящ ика, сд-Ьланнаго и зъ  1-верш ковы хъ досокъ. Н а  стЬ нахъ  по- 
перекъ  ящ ика установлены  горизонтально два паралдельн ы хъ  
вала, сцепляю щ ихся между собою посредствомъ трехъ  цнлиндри- 
ческихъ зубчаты хъ  ш естеренъ. В пускъ воды въ м аш ину п р о и з
водится сверху  желобами, а вы п у ски —черезъ  особое отверстш  

внизу.

Стоимость эти хъ  м аш инъ вы ведена согласно о п и сан ш  по 
§ 2754а Урочн. П олож .; стоимость валовъ , ш кивовъ и т. д. п рини
м алась по I I I  вы пуску; стоимость еЬтокъ бралась по 1 р. 70 коп. 
за  1 кв. арш .

Горки, на которы хъ суш ится ш ерсть лгЬтней мойки, пред- 
ставляю тъ и зъ  себя наклонный въ  поперечномъ направленна ио- 
мостъ изъ теса н а  стойкахъ  и насадкахъ ; число стоекъ, п родоль
ны хъ и поперечны хъ  насадокъ , приходящ ееся на 1 кв. саж . 
настила, вы разилось, к ак ъ  среднее: а) для стоекъ— 0 ,«в, Ь) для 
п родольны хъ  насад окъ— 2,ss пог. саж. и d) для поп еречн ы хъ— 
1 ,1 2  пог. саж .

Стоимость 1 кв. саж . подобнаго помоста находилась изъ  
смГтъ, составленвы хъ по §§ 135, 138 е. и 182 У рочн. П ол. и 
приведена въ  таб л и ц е  №  26. Т ак ъ  какъ  принятое при  состав- 
ленш  см етъ  число стоекъ и погонны хъ саж. продольны хъ и 
поперечны хъ насадокъ  отличалось отъ наибольш аго и наимень- 
ш аго числа ихъ въ  действительности, то для п р о вер к и  вы ве- 
денны хъ норм ъ были составлены см еты  при наибольгаихъ 
отклонеш яхъ; полученны е результаты  разнились отъ вы веденной 
нормы maximum на 7'7о — 10°/о, ввиду чего было реш ен о  огран и 
читься вы веденны ми нормами.

Ш ерсть  зим ней мойки суш ится въ  особыхъ п ом ещ еш яхъ , 
для чего она там ъ  развеш и вается  на ж ердяхъ; пом ещ еш е обо
гр евается  печью, продукты  горГапя изъ  которой до вы хода въ
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трубу пропускаю тся черезъ  р яд ъ  ж ел'Ьзныхъ трубъ. Пом-Ьщеше 
и печи оцениваю тся по соотв'Ьтствую щ имъ нормамъ второго 
вы пуска, а  жел'Ьзныя трубы по норм ам ъ, для нихъ  приведен- 
ны мъ въ д егтяр н ы х ъ  завед еш яхъ , въ зависим ости отъ д1аметра 
и толщ ины  ятелеза.

В ъ  единичны хъ случаяхъ  въ ш ерстом ойкахъ были зар еги 
стрированы : 1) м аш ина для разд авл и ваш я тверды хъ  т^ л ъ , в с т р е 
чаю щ ихся въ  ш ерсти, и представляю щ ая и зъ  себя д ва  чугунны хъ 
вал ьц а  ( ,,левю ф ан ъ “) и 2) м аш ина для очистки сухой ш ерсти 
п о с л е  мойки (маш ина для отбиваш я кострики, волчокъ). С то
имость первой маш ины принята согласно показание владельца, 
заведеш я равной  250 руб., стоимость ж е второй долж на быть 
определяем а по норм ам и, вы веденны м ъ для подобны хъ же ма- 
ш инъ въ ш ерсточесальны хъ завед еш яхъ .

Н орм ы  стоимостей маш инъ и ап п аратовъ  ш ерсгом ойны хъ 
заведенш  приведены  в ъ  таб л и ц е  №  27.

Т А Б Л И Ц А  №  26.

Стоимость въ руб. 1 кв. саж. помоста для сушки шерсти.

У t  з  д  ы .
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Стоимость. . 2,05 2,30 2,25 2,65 2,55 3.15 3,80 3,90 3,45 4,45 3,06 4,25

Т А Б Л И Ц А  №  27.

Стоимость въ руб. принадлежностей шерстомойныхъ заведенш.

Назваше принадлежностей и единица стоимости. Ц Ьна въ р уб л я хъ .

! Плоты для м ойки ш е р с т и ............................. за 1 кв . саж. 11,80
Т рош ин  съ м едной с е т к о й .................................... за ш туку . 8 , io

„  „  с'Ьткой изъ пробитаго ж елеза . „  „ 2,40
М аш ина для м ойки ш ерсти овальная . . .  „  „ 6 0  ,оо

„  „  „ „  призматическая . „  „ 4 0 ,оо

„  „  очистки  „ (левю ф анъ) . . „ „ 2 5 0 ,оо
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Сукновалки.
В аляньем ъ  сукна назы вается онеращ я, иосредством ъ кото

рой уплотвяю тъ ш ерстяную  пряж у „съ образоваш ем ъ на об'Ьихъ 
сторонахъ ея поверхности густой и плотной войлокоподобной 
покры ш ки, назы ваем ой  ворсом ъ". В алян ье производится двумя 
способами: ипи „ с д а в л и в а те м ъ  сукна въ  особаго рода горш кахъ 
или ступахъ  подъ рядом ъ очень нлавны хъ , но часты хъ уд ар о въ  
толкачей или п естовъ “ , или въ  спепдально усгроенны хъ маш и- 
нахъ, назы ваем ы хъ  сукновалками, въ  которы хъ ш ерстяная п р я 
ж а пропускаш ем ъ между вращ аю щ им ися валами осаж ивается и 
уплотняется. Д л я  ускореш я и усилеш я этого процесса въ  ма- 
ш инахъ  перваго типа пряж а зам ачивается въ  котлахъ  съ го р я 
чей водой, а второго— въ  самую м аш ину впускается струя п ара  
и зъ  особаго парообразователя.

В ъ Тамбовской губерния прим еняю тся оба эти  способа в а 
лянья, причем ъ валянье посредством ъ уд аровъ  пестовъ р а с п р о 
странено исклю чительно въ ю ж ны хъ и среднихъ у Т зд ахъ , а  въ  
особо устроенны хъ м агаинахъ— с.укновальныхъ с тан к ах ъ — п ре
имущ ественно въ  четы рехъ сй верн ы хъ  уй здахъ : Т ем никовском ъ, 
Е латом ском ъ, С пасскомъ и Ш ацком ъ .

Заведенш , заним аю щ ихся спещ ально обработкой сукна, въ  
въ губернш  зарегистрировано  всего 15, больш ая же часть сук- 
новальны хъ станковъ  и сукновальны хъ толчей располож ены  при 
водяны хъ м ельницахъ.

Т олчеи  для вал ян ья  отличаю тся отъ таковы хъ  же для п р о 
са  и конопли: въ  п осл ед н и хъ  д в и ж е т е  песта происходитъ  въ  
вертикальной плоскости и пестъ снабж енъ чугунны м и или ж е
л езн ы м и  наконечником ъ, въ  первы хъ  же д в и ж е т е  песта п р о 
исходитъ въ  несколько  наклонной плоскости и они не окованъ. 
Т ак ъ  какъ  въ  сукновальны хъ толчейкахъ  для сообщ еш я 
наклоннаго  движ еш я песту приходится увеличивать число на- 
правляю щ ихъ и в м е с т е  съ  т е м ь  исклю чается оковка песта, то 
вп олн е возможно оц ен и вать  сукйовальны я толчейки по норм ам ъ 
д ляобы кновенны хъ , т.-е. по табл. № №  100 — 10] I I I  вы пуска, ком
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пенсируя стоимость лиш нихъ направляю гцихъ стоимостью оков
ки  песта.

Х отя сукновальны е станки распространены  преимущ ествен
но въ  четы рехъ  сЪ верны хъ у 'Ьздахъ, но, такъ  какъ  встречались 
они и въ  К ирсановском ъ, и Тамбовскомъ, и могутъ встретиться 
и въ л руги хъ , вы вести нормы оц ен окъ  для нихъ необходимо 
д ля  всей губерш и.

С укновальны й станокъ представляетъ  ягцикъ, въ  которомъ 
пом ещ аю тся д ва  деревянны е вала; ниж ш й приводится во вра- 
щ еш е отъ привода. верхн ш  вращ ается отъ треш я; кром е этихъ 
д ву х ъ  валовъ  въ  ящ и ке  располагается еще одинъ небольшого 
дгаметра, служагцш для наоравлеш я валяем аго сукна. Сукно 
пропускается меж ду двум я толстыми валами, сш ивается к о н ц а 
ми, въ  ягцикъ пускается п аръ  и ниж ш й валъ  приводится во 
вращ еш е. У стройство подобнаго станка видно на фиг. 18.

Фиг. 18.

Сукновальный станокъ.

Р а з м е р ы  сукновалокъ , взяты хъ  какъ  изъ описаш й, так ъ  и 
ю см отренны хъ на м естахъ , колебались очень незначительно, 
почему при составленш  см етъ  было принято, что ящ икъ  сукно
валки  и м еетъ  следующие разм еры : 1 — 0 ,6 2 , b =  0 , 6 2  и 1г =  0,8з
по наруж ном у обмеру.

М атер1алъ въ  больш инстве случаевъ  встр еч ал ся  дубовый, 
каковой и бы лъ п ри н ять  при оп ред ел ен ш  стоимости. Я щ икъ 
востоитъ  и зъ  рам ы , связанной изъ  дуб. 4 вер. бревенъ, обтесан- 
н ы н ъ  на четы ре канта, обш ивка тесовая; стоимость его опре-
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д'Ьлялась по У рочн. Полож. и ц'Ьнамъ 1 вы пуска. С укновальны е 
валы  встреч ал и сь  раз\гЬром ъ отъ б до 14 вер., но так ъ  к а к ъ  
больш инство и хъ  колебалось около восьми верш ковъ, то так о 
вая толщ ина и бы ла иринята при исчисленш  ихъ стоимости; 
направляю щ ш  в а л и к ъ — толщиною 3 вер.; м атер!алъ  въ  обоихъ 
случаяхъ  дубовы й. Д ля  ж ел езн ы х ъ  валиковъ , н а  которы хъ  
закреп ляю тся  деревянны е, приняты  следуюшде р азм ер ы : 
1) <1= САД, 1 =  6 6 " , 2) й = 1 ‘/Д ,  1 = 5 5 "  и 3) d = 5/s" , 1 = 5 5 " .

К ъ  стоимости сукновалки отнесена такж е стоимость очага 
для котла объемомъ 3,7 куб. арш , и стоимость ж ел езн ы х ъ  паро- 
проводны хъ трубъ и зъ  12 фунт, ж е л е за  длиною  1,м саж.

В ъ таб л и ц е  №  28 приведены  норм альны й стоимости сук- 
новальны хъ станковъ  при д л и н е  валовъ  1,5 арш . п оуезд н о  и 
и зм ен еш я стоимости въ зависим ости отъ и зм ен еш я длины  и 
ш ирины  самого ящ ика.

П риведеш ем ъ оценочны хъ норм ъ къ  ц ел ы м ъ  у е зд ам ъ  д о 
п ущ ен а  только для одного Там бовскаго у е зд а  ош ибка 10°/о— 
•13°/о, но нормы благодаря этому значительно упростились.

В ъ  о п и с а т я х ъ  н екоторы хъ  м ельницъ к р о м е  сукновальны хъ  
станковъ занесены  такж е и „сукновальны й м ойки“ ; разсм отре- 
ш ем ъ т е х ъ  и д р у ги х ъ  установлено, что разлш п я въ ихъ  у ст
рой стве  н е тъ , а потому „сукновальны й м ойки“ долж но о ц ен и 
вать по таб л и ц е  сукновальны хъ станковъ  съ  нсклю чеш ем ъ и зъ  
соответственной стоимости стоимости трубъ въ сум м е 3 рубл. 
и стоимости вм азки  котла въ  р а з м е р е  3,7 куб. арш . по табли
ц е  №  42 I I  вы пуска.

Ч угунны е котлы долж ны  быть оцениваем ы  по табл. №  107 
III вы пуска, а кры ш ки попудно, считая по 2 р. за  пудъ.

У казан н ы е сукновальны е станки м естной  работы ; если 
встретятся  покупны е, то р асц ен и в ать  и хъ  должно по 60 ру б . 
з а  ш туку,

1
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Т А Б Л И Ц А  №  28.

Стоимость въ рубляхъ суяновалокъ крестьянскаго типа при длинЪ 
сукновальныхъ валовъ 1,5 арш.

Изм-Ьнеше стоимости
въ т ’бляхъ при

У t  з  д ы. станка въ и -ггВненш изм'Ьненш Прим'Ьчаше.
длины яа- ширины

рубляхъ. лов'ь на станка на
1ii арш. */4 арш.

Темниковскш......................... 30,20 1,90 0,60 о  S а ^  I

Е л атом ск!й ......................... 32,80
.

2,10 0,65
о- 3>Я \0
О £
СО то Э" S'

С п а с ш и ................................ 31,10 1,70 0.65
О О . 4  
я  -  и  VD 

СО 03

Шацкш...................................... 34,50 2,40 0,70
Я га ^
о  g  g  О

2  £  Й =
S I  72 5

М ортанскш ......................... 31,90 2,20 0,65 а= зг S3 >*£ >£3 .
Ь* =?'? о  ?з

Кирсановшй......................... 36,20 2,70 0,85 S3 55 о- Ьй о  
о* Q- >-s 

О  f  о  !

Тамбовски!............................... 38,10 2,90 0,95 -j- азе СОн оS j  s=s-i—• ЬЗ 5 ^
Козловсшй................................ 39,30 3,16 1,00

о  0= « s  с  з  , i  м
з  а й

и 5  о  t*

Л ебедянсш й......................... 37,50 2,80 0.90 СЗ м =5 w
о  ш о  g

Л и п е ц к и ! ..................................... 40,60 3,00 1,20 о, “  S «  
3  О  сЛ о

I  ^  я
см а н ск1 й ..................................... 3S,io 2,30 1,05 s  ?  л  ^  

PQ £Г =Г О2  5  a  s

Б о р и со гл 'Ь б ш й  . . . . 40,оо 2,80 1,10 S. о  о  >7 со S3 н  
О  со н  о

/
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Л о щ и л к и .

П о данны м ъ отд ела  лощ илокъ въ  У сманскомъ у е з д е  8, въ 
Л и п ец к о м ъ — 4. О борудоваш е ихъ состоитъ единственно и зъ  ло- 
щ ильнаго станка. Л ощ ильны й станокъ  представляетъ и зъ  себя 
обыкновенный прессъ , кан ь  можно судить по фиг. 19, и п ред 
назначается для разглаж и ваш я и придаш я нйкотораго блеска — 
лоска кресгьянским ъ тканы м ъ изде.тпямъ.

Фиг. 19.

Лощильный прессъ.

П роцессъ  разгл аж и ваш я и наведеш я блеска состоитъ въ  слЬ- 
дую щ емъ: матер1алъ склады вается соответственно р а зм ер ам и  
пресса, нроклады вается картоном ъ и ж елезны м и  листами; п р о 
лож енный таким ъ образомъ матер1алъ (куш аки, юбки) кладется 
на нагретую  плиту, прикры вается таковой же сверху  и сдавли
вается прессомъ.

Р а зм е р ы  лощ илокъ колебались по ш ирине (по наруж ном у 
обм еру) отъ 0 ,бо до 0,67 саж ., по вы соте отъ l,ss до 1,67 саж ., 
р а зм е р ъ  винтовъ отъ 4"2"x33/V , до 7 2 ,тх 5 V2 H. В виду этого при 
вы воде норм альны хъ стоимостей лощ илокъ были приняты  за  
основны е разм ер ы : разстояш е меж ду стойкам и 0,35 саж ., высота 
стоекъ до земли 1 ,зз и длина и д1аметръ винта 7 1 м и  5" .
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М атер1алъ приним ался дубовы й толщиною для стоекъ 
7— 6 верш ковъ и для схватокъ б — 5 верш ., глубина закап ы ваш я 
0,зз саж ., длина схватокъ 0,82 саж . Т а к ъ  какъ  в е р х т я  схватки 
встречали сь  какъ  одинарный, такъ  и двойны я, то см еты  со 
ставлялись для обоихъ случаевъ; вследств1е незначительной 
разницы  въ окончательномъ р е зу л ьта те  принимались средш я 
меж ду полученными. Стоимость винта бралась по таблице № 1 1 1  
I I I  вы пуска, а стоимость жел-Ьзныхъ частей и болтовъ исчисля
лась  по в ^ су  въ  предположен!!! 3 руб. 10 кон. за  каж дый нудъ 
ж ел еза  въ  д е л е . В е с ъ  чугунной гайки иринятъ равны м ъ 1,5 п у 
да , а ц е н а  по 2 р. 80 к. за  нудъ. С м еты  составлялись согласно 
§§ 30, 40, 135, 137 и 138 Урочн. Пол.

Т ак ъ  к ак ъ  главная часть стоимости лощ ильны хъ станковъ 
состоит!, и зъ  стоимости винта съ  принадлеж ностями, оковки и 
болтовъ, то явилась возможность привести ихъ оценочны й нор
мы не къ  районам ъ, а къ уЬздам ъ, причемъ наибольш ее откло- 
неш е получилось для Тамбовскаго у езд а , а именно въ lOV20/o—
1 3 V 2° /o .

В ъ таб л и ц е  №  29 Приведена норм альная стоимость лощи- 
локъ  высотою 1,зз саж . и и з м е н е т е  этой стоимости при  и зм е- 
ненш  высоты на каж ды е арш ина,

К ак ъ  было упом януто длина и д1аметръ винтовъ встреч ал и сь  
въ  п р ед ел ах ъ  отъ 4 2 пх 3 3Д9 до 729.X5V2"; кром е того лощ ильные 
станки д елаю тся  иногда и еъ двум я винтами; при о ц е н к е  ио- 
добны хъ станковъ и зъ  стоимости таблицы №  29 необходимо 
исклю чить стоимость винта въ  сум м е 21 р. 04 коп. и п ри б а
вить соответственно стоимость винта по таб ли ц е №  111 I I I  в ы- .
пуска.



Т А Б Л И Ц А  №  29.

Стоимость вь рубляхъ лощильныхъ станковъ при высогЬ 1.8з саж.

У t  з д ы.
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Стоимость лощильныхъ стан
ковъ изъ 7— 6 вер. дубовато 
л'Ьса.......................................... 56,оо 59,00 58,бо 62,00 58,00 65.00 65.60 68,50 67,50 7 L ,оо 65,00 66,00

Изм'Ьнеше стоимости при из- 
м'Ьненш высоты лощильнаго стан
ка на 0,зз саж......................... 1,40 1,60 1,60 2,00 1,00 2,20 2,30 2,80 2,80 2,80 2.зо 2,60

Стоимость лощильнаго станка 
изъ 6 — 5 вер. бревенъ . . . 54,оо 56,00 55,оо 57,60 55,00 6 0 ,оо 6 0 ,оо 60,50 59,60 63,оо 59,60 5 9 , бо

Измйнеше стоимости при из
менен™ высоты лощильнаго стан
ка на 0,зз саж......................... ] ,30 1,60 1,40 1,70 1,40 2,оо 2,00 2,00 1,90 2,зо 2,00 1,80



Краеильныя заведешя.

З а в е д е ш я  для  окраш иваш я м атерш  распадаю тся на два 
вида: 1) собственно красильни, встречаю щ аяся исклю чительно въ 
го р о д а х ъ , д ля  о краски  всЬхъ м атерш  и 2;) такъ  называехмьтя 
синильни  для окраски  нитокъ и тканей  крестьянскаго произ
водства .

В ъ  завед еш яхъ  перваго рода ткан ь  окрагпивается въ  одинъ 
цв'Ьтъ, въ завед еш ях ъ  же второго —рисунками; такъ  какъ  въ 
посл'Ьднихъ завед еш ях ъ  фонъ ткани  д е л а е тс я  по преимущ еству 
синим ъ, то и завед еш я получили н азваш е синиленъ.

О краска тканей въ  собственно краси льн яхъ  производится 
сл'Ьдую щ имъ образомъ: ткань вы стиры вается и погруж ается на 
кругу въ  чугунны й или м едны й котелъ съ краскою , черезъ  н е 
которое врем я оттуда вы нимается, к р а с к е  даю тъ стечь; затем ъ  
ткан ь  суш ится или на веревкахъ , или же на. особы хъ присио- 
соблеш яхъ  и разглаж ивается. В ъ  синильняхъ  при о к р аск е  тк а 
ней  рисункомъ процессъ  располагается н есколько  иначе; ткань 
покры вается раствором ъ сголярнаго клея и вы суш ивается; по
д уш ка (серп ян н якъ , вапникъ) пропиты вается особымъ составом ъ, 
ванною  (см есь  глинки, м еднаго  купороса и виш неваго клея) 
или  краскою ; составъ  набирается на м анерки и наносится на 
окраш иваем ую  ткань, после этого ткань погруж ается какъ  и 
въ  обы кновенны хъ краси льн яхъ  въ  котелъ съ краскою , вы су
ш и вается  и лощ ится.

О борудоваш е какъ  красиленъ, такъ  и синиленъ самое п ри 
митивное и со сто ять  и зъ  м ед в ы х ъ  и чугунны хъ котловъ, дере- 
вян н ы хъ  чановъ , круговъ  для подвеш иваш я м атерш , м атрацевъ
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для суш ки и манерокъ, серпянокъ и лощ илокъ для н акаты ваш я 
на ткань рисунка.

Котлы чугунные должны оц ен и ваться  по табл. №  107 I I I  в ы 
пуска, м ед н ы е— по табл. №  10 Y  вы пуска и чаны  деревянны е 
по табл. № №  4 9 — 50 I I  вы пуска.

К руги  для нав-Ьшивашя матерШ , иоступаю щ ихъ въ  окраску, 
состоять и зъ  жел'Ьзнаго или деревяннаго  круга съ крестовинам и; 
по окружности обруча набиваю тся косты льки, на которы е и 
навеш иваю тся материк Матер1я, н авеш ен н ая  на такой обручъ^ 
погруж ается в м е с те  съ нимъ въ когелъ  съ краской  и на немъ же 
оставляется по вы нутш  для того, чтобы лиш няя краска  стекла. 
Стоимость подобны хъ круговъ приведена въ ниж еследую щ ей 
таблице; принята она согласно данны м ъ В оронеж скаго зем ства.

М атрацы, на которы хъ просуш иваю тся вы краш енны я м ате- 
pin , представляю тъ и зъ  себя вращ аю щ ую ся около продольной 
оси деревянную  раму, набитую мочал ой и обтянутую  холстомъ. 
М атрацъ пом ещ ается въ  я щ и к е  безъ  дна, располож енном ъ надъ  
ямою выложенною  кирпичемъ, на д н е  ямы устраивается очагъ . 
М атерш , подлеж ания суш ке, натягиваю тся на м атрацъ, п о сл ед - 
нш поворачивается около продольной оси и воздухъ , н а гр е в а 
емый трубами очелка, вы суш иваетъ м атерш . Р а зм е р ы  м атрацевъ  
встречались следую нце: 1,73x0,9s саж. и 1 ,58X0,95 саж ., рам а
м атраца д ел ается  изъ  1 V2 вер. досокъ; ящ икъ, въ  котором ъ онъ 
вращ ается, состоитъ изъ  верхней  и нижней обвязокъ , заб р ан н ы х ъ  
съ боковъ тесомъ; ям а д ел ается  р азм ер ам и  по м атрацу  и с т е н 
ки ея вы клады ваю тся въ одинъ кирпичъ.

Н а  основанш  этихъ  данны хъ и §§ 184,2754а и 412 У рочн. 
Полож. были составлены  см еты  и и зъ  нихъ  оп ред елен а сто
имость 1 квадр. саж. м атраца; въ эту  стоимость вош ла какъ  
стоимость самого м атраца, такъ  и стоимость очелка съ  трубами, 
ямы и ящ ика. В ъ  виду незначительнаго  количества л есн ы х ъ  
матер1аловъ, идущ ихъ на изготовлеш е м атраца и ящ и ка , было 
реш ено не проводить стоимости по всем ъ районам и  и за  норму 
принять средню ю стоимость 1 квадр . саж.
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В ъ  н-Ькоторыхъ красильняхъ д л я  плисировки  м атерш  упот
ребляю тся пресса по устройству подобны е таковы м ъ же въ  ло- 
щ и л ьн ы хъ  завед зш яхъ , но отличаюшдеся отъ нихъ  бол-fae легкой 
конструкщ ей. П ри  опредЬленш  и хъ  с т о и м о с т и  в ы я с н и л о с ь , ч т о  

и зд й сь , какъ  и въ м атрац ахъ , стоим ость л-Ьсных7> матергаловъ 
по сравнеш ю  съ общей стоимостью  очень незначительна, такъ  
наприм-Ьръ, при стоимости п ресса въ  28 р. 60 к. на л-Ьсные 
матер1алы п ад аетъ  всего лиш ь 3 рубля. В виду этого норм аль
н ая  стоимость подобны хъ прессовъ  вы водилась общей для всей 
губернии

Д л я  набивки  рисунка на матерно въ синильняхъ употре 
бляю тся, та к ъ  назы ваем ы й, манерки, представляю щ ая и зъ  себя 
березовы я дощ ечки съ  набитыми но рисунку м едны м и ш пиль
кам и

Д л я  н аб и раш я краски  или ваппы  на м анерки употребля
ются серпянки  или вапники, нредставляю пце и зъ  себя р-Ьшето, 
обитое кож ей или сукномъ; сукно или кож а натирается  краской 
или ваппой, которая  и набирается н а  м анерки.

Д л я  п р и д а т я  лоску окраш енному сукну употребляю тся ло 
щ илки; лощ илка состоитъ и зъ  стекляннаго или кам еннаго кр у ж 
ка, вращ аю щ агося н а  оси, другой конецъ этой оси соединенъ 
ш арнирно съ  горизонтальны м и брусомъ, укр-Ьпленнымъ къ  по
толку.

В виду отсутств!я въ  отд'Ьл'Ь какихъ-либо  св-Ьд-Ьнш о сто
имости м анерокъ, вапниковъ  и лощ илокъ и затруднительности  
вы вести стоимость ихъ  самостоятельно, въ  таблиц-fa №  80 п р и 
ведена ихъ  н орм альная стоимость по данны м и В оронеж скаго 
зем ства.

1
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Стоимость въ рубляхъ принадлежностей красильныхъ заведенш.

Т А Б Л И Ц А  № 30.

Казваше предметовъ и единицы стоимости.
Ц-Ьна в ъ  

р у б л я х ъ .

М атрацъ за к в . саж ................................................................ 3 6 ,8 0

Прсссъ................................................................................................. за ш туку. 2 8 ,6 0

К ругъ  ж елезны й для H aB tin iiB an ia  матер!й . . . М 11 2 ,о о

К р угъ  деревянный для нав'Ьпш вашя M a ie p ifi . V я 1 ,6 0

М анерки размерами 4 X 4  ве р ............................................ 91 я 0,70

„ „  до 7 X 7  ве р .................................... и я 1,00

„  б о л ы ш п ъ  р а з м 4 р о в ъ ..................................... 11 V

оСО/

Н а н н п к ъ ........................................................................................ я я 0,20

Л о щ и л к и ....................................................................................... 11 11 1 ,1 0



Кошмовальный заведешя.

В ъ  1910 году осмотрено три  кош м овальны хъ заведеш я въ 
-с. Разсказов-Ь  Там бовскаго уЬзда; свйдйш й о томъ, им ею тся ли 
подобны я производства въ д руги хъ  у Ь зд ах ъ  губернш , въ  отдЬ- 
лЪ не было. О борудоваш е осм отр!ш ны хъ завед ен ш  вполий 
одинаково и состоите и зъ  прибора для р азры хл еш я ш ерсти, 
котловъ для горячей  воды, столовъ, н а  которы хъ смачивается 
войлокъ, и печей для суш ки. Т а к ъ  к а к ъ  подобны я заведеш я 
м огутъ встрети ться  и  въ  д руги хъ  уЬ зд ах ъ  и такъ  к ак ъ  обору
д оваш е ихъ  но самой сущ ности производства не мож етъ сколь- 
нибудь значительно отличаться отъ осмотрЬнны хъ, то реш ен о  
было зарегистрированное оборудоваш е принять за  типичное и 
вы вести  норм альны й стоимости для всЬ хъ  уЬ здовъ  губернш .

В ойлокъ валяется преимущ ественно и зъ  ш ерсти полученной 
к а к ъ  отбросъ на кож евенны хъ заводахъ ; такъ  к ак ъ  подобная 
ш ерсть доставляется съ заводовъ  слеж авш ею ся, то ее, передъ  
употреблеш ем ъ въ дЬло, въ  кош м овальны хъ завед еш яхъ  раз- 
ры хляю тъ и очищ аю тъ отъ сора и  пы ли. Р а зр ы х л ен н ая  и очи
щ енная ш ерсть наклады вается равны м ъ слоемъ н а  холстяную  
простыню  и вмЬстЬ съ последней  н акаты вается  н а  деревянную  
скал ку . Н ам отанны й валикъ  катается  ногами, благодаря  чему 
волокна ш ерсти перепуты ваю тся, сваливаю тся, и получается 
ры хл ы й  войлокъ; для уплотнеш я онъ раскаты вается, см ачивает
ся горячей водой, наверты вается на скалку  и снова катается; 
повторяя подобную операщ ю , получаю тъ войлокъ желаемой 
плотности. Д ал ьн ей ш ей  операщ ей  является суш ка войлоковъ  
в ъ  особы хъ суш илкахъ.
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Разры хление ш ерсти производится на, такъ  назы ваемомъ,. 
„битушен-Ь", цредставляю щ ем ъ изъ  себя щ итъ и зъ  полутеса,. 
подвеш енны й веревкам и за  четы ре конца; на щ итъ н акл ад ы 
вается ш ерсть, которая постепенно подводится подъ п р и в о д и 
мую въ  дрож аш е натянутую  струну. Часты ми, р езк и м и  у д а р а 
ми струны , слеж авш аяся ш ерсть разр ы х л яется  и очищ ается 
отъ сору, которы й проваливается м еж ду планкам и щ ита. Стои
мость подобнаго приспособлеш я вы водилась по данны м и опи
с ан ы  и вы рази лась  въ  сумм е 1,50 рубля, за  ш туку, что и прини- 
маемъ за  норму.

С м ачиваш е ры хлаго  войлока горячей  водой производится 
н а  наклонномъ пом осте, устроенном ъ около котловъ и с д е л а н -  
номъ и зъ  двухверш ковы хъ сосновы хъ досокъ. В ъ  таб л и ц е  
№  31 приведена стоимость одной йог. саж . подобнаго пом оста 
п оуезд н о ; вы водилась она по данны м и описаш й и урочном у 
положенно.

Суш ка войлоковъ производится н а  ж ерд яхъ  въ  особы хъ 
п ом ещ еш яхъ , представляю щ ихъ и зъ  себя обыкновенную  пос
тройку, подъ полом и которой устраивается печь; продукты  го-
р е ш я  и зъ  печи проходятъ  по систем е каналовъ , вы лож енны хъ

♦
и зъ  кирпича, и  поступаю тъ въ дымовую трубу. Д л я  вы вода 
норм альны хъ стоимостей были составленъ ряд ъ  см етъ  съ и з 
м еняю щ им ися величинам и высоты и ш ирины очелка, причем ъ 
стоимость ды м овы хъ каналовъ  и самаго пола суш илки  бы ла 
опред ел ен а  особо. В ъ  таб л и ц е  №  32 д ан а  п оуезд н о  н орм ал ь
ная стоимость одной йог. саж. длины  очелка въ  зависим ости  
отъ высоты печи отъ пола до основаш я очелка и стоимость- 
1 кв. саж . пола суш илки.

Стоимость котловъ долж на оп ред ел яться  по таб л и ц е  №  107 
I I I  вы пуска, а стоимость печной кладки  для нихъ по таб ли ц е. 
№  42 I I  вы пуска.

/
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Т А Б Л И Ц А  № 31.

Стоимость въ руб. 1 пог. саж. деревянныхъ помостовъ при кошмо
вальныхъ печахъ
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Т А Б Л И Ц А  № 32.

Стоимость въ руб. одной пог. саж. длины очелка.
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В ъ Там бовской губернш  собственно кан атн ы хъ  зав ед ен ш  
зарегистрировано только два въ  Е латом ском ъ угЬздгЬ; вы ве
сти нормы стоимостей н а  м атины -оруд1я, заняты й въ  нихъ , н е  
представляется возможны ми какъ  в ъ в и д у  м алочисленности т а к и х ъ  
предпр1ятш , такъ  и отеутсттоя какихъ-либо  дан н ы хъ  о стоимо
сти, а потому оц ен и вать  и хъ  сл'Ьдуетъ индивидуально.

Д л я  ознаком леш я съ устройствомъ и о б о р у д о в а те м ъ  м ел- 
ки хъ  заведенш , изготовляю щ ихъ исклю чительно веревки , въ. 
1910 году было осмотрено семь заведенш  подобнаго р о д а  в ъ  
Тамбовскомъ у'йзд'Ь. Т акъ  какъ  оборудоваш е ихъ  оказалось со
верш енно одинаковы ми, то осмотри такого числа явл яется  вп о л 
н е  достаточны м ъ для  вы вода норм ъ стоимостей д ля  всК хъ з а 
веденш  губернш . Оборудовав1е веревочны хъ  заведенш  состоитъ  
и зъ  деревяннаго  колеса д1аметромъ въ  среднем ъ 0,эо саж ., с а 
мого прядильнаго  станка, къ  катуш кам и котораго п р и кр -fe- 
пляю тъ концы скручиваем ы хъ веревокъ, и граблей , н азн ач еш е  
которы хъ поддерж ивать скручиваем ы я пряди .

К олесо, иначе назы ваем ое ры саки , состоитъ и зъ  втул ки  
d =  0,об саж. и  1= 0 , 1 8  саж ., д вен ад ц ати  въ  среднем ъ спицъ, сЪ- 
чеш ем ъ IV 2 XIV 2 верш , и д вен ад ц ати  косяковъ; стоим ость д е- 
ревян н ы хъ  частей  вы водилась по см етам и , согласно §§  .135, 
138 и 275 У рочн. ГХолож., стоимость ж е в с е х ъ  ж е л е зн ы х ъ  ч а 
стей — вала, натяж ки  и т. д. о п р е д ел я л а сь  по в е с у , приним ая 
пудъ  ж ел еза  въ  д е л й  равны м и 3 руб. 10 коп.

П рядильны й  станокъ состоитъ и зъ  рамы на стойкахъ , в ъ  
которой у к р еп л яю тся  катуш ки съ  крю чкам и для за к р е п л е ш я  
концовъ скручи ваем ы хъ  веревокъ; катуш ки черезъ  посредство

Канатныя и веревочный заведешя.



безконечнаго  кан ата  получаю тъ вращ еш е отъ ры сака. Стоимость 
стан к а  б езъ  катуш екъ  вы водилась изъ  см'Ьтъ, сотавленны хъ для 
сред н и хъ  его р а зм е р о в ъ  и вклю чена въ  стоимость ры сака . В ъ  
таб л и ц е  №  33 приведена поуЬздно полная стоимость колеса съ 
пряди льн ы м ъ  станком ъ.

В ъ  этой ж е таб л и ц е  д ан а  норм альная стоимость граблей , 
вы веденная тайж е и зъ  см'Ьтъ на о с н о в а ти  данны хъ описаш й; 
вклю чить эту  стоимость въ  общую стоимость не представляется 
возм ож ны м ъ, та к ъ  к ак ъ  число граблей встреч ается  различное 
въ  зависим ости  отъ длины  изготовляем ы хъ веревокъ.

В ъ  таб л и ц е  №  34 приведена стоимость катуш екъ  въ  зав и 
симости отъ д1аметра и хъ  въ  дю ймахъ; вы водилась она исклю 
чительно по данны м и В оронеж скаго земства.

Т А Б Л И Ц А  №  33.

Стоимость въ рубляхъ колеса, прядильнаго станка и граблей 
канатныхъ заведенш.

■. У Ь з д ы .

Н а - \  
и м е н о в а ж е . \

С т о и м о с т ь  в ъ  р у б л я х ъ .

Те
мн

ив
.

Бл
ат

ом
. ИООоЗао

*йа-а
в М

ор
ш

.

К
ир

са
н.

Та
м

бо
в.

К
оз

ло
в.

Л
еб

ед
.

Л
ип

ец
.

1
У

см
ан

е.
j

Бо
ри

с.

Колесо съ пря- 
| дильнымъ стан- 
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Грабли . . 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

Т А Б Л И Ц А  №  34.

Стоимость въ рубляхъ катушекъ прядильныхъ станковъ канат
ныхъ заведенш.

I Д ] а м е т р ъ  к а т у ш к и
1V2 2V i 2 V 2 4 5 6 7

в ъ  д ю й м а х ъ .

Стоимость въ рубляхъ . 0,26 0,зо 0,35 0,45 0,60 0,80 1,00



Чулочныя заведешя.

О борудоваш е чулочны хъ завед еш й  заклю чается въ  вязаль- 
ны хъ м авш нахъ. Д л я  вы вода н орм альны хъ  стоимостей ихъ 
отд'Ьлъ р асп олагал ъ  данны ми д ву х ъ  каталоговъ. Основными 
р азм ер ам и  вязал ьн ы хъ  м аш инъ являю тся ш ирина игольнаго 
пространства и число отд'Ьльныхъ иголокъ, приходящ ихся на 
единицу ш ирины  игольнаго пространства; эти д в а  элем ента м а
ш ины вподн'Ь опред'Ьляю тъ ея стоимость. Х отя въ зависим ости 
отъ конструкщ и вязальны я маш ины различаю тся по стоимости, 
но это различ1е настолько незначительно, что при вы вод Ь нормъ 
яви лась  возм ож ность ее игнорировать.

В ъ  таблиц'Ь №  35 приведена норм альная стоимость в я за л ь 
ной маш ины при ширишЬ игольнаго пространства равной ) 6 сайт, 
и  числ'Ь иголокъ на одинъ дю ймъ равном ъ 5, и дано изм-Ьне- 
т е  с т о и м о с т и  при и з м ^ е е т и  у казан н ы х ъ  двухъ  элем енговъ.

Т А Б Л И Ц А  № 35.

Стоимость въ рубляхъ вязальныхъ машинъ.

При пзмЬнеш'и числа иголокъ въ одномъ  
дюпмЬ стоимость машинъ пзм Ь пяется за  
каждую иголку на руб.; при числ'Ь иголокъ  

на одномъ дюймЬ.
локъвъод \  меыахъ

до 10 отъ 10

о 63,оо 5,оо 1 0 ,оо

При измЬнены  ширины игольнаго пространства стои
мость маш инъ и з м Ь н я р .т с я  за  каждый сангим етръ взмЬ- 
неш я на р у б . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

3,50



Группа обработки животныхъ продуктовъ.

Д ан н а я  груп п а  заклю чаетъ  въ себ е  слЪдующ1я производства: 
салотопенное, м ы ловаренное, колбасное, овчинодубильное, к о 
ж евенное, клееваренное костеобж игательное.

Н орм ы  оцЪ нокъ на маш ины , ап п араты  и сооруж еш я сало- 
топеннаго, м ы ловареннаго  и колбаснаго производствъ приведены  
в ъ  третьем ъ вы п уске  матер1аловъ; костеобж игательное з а в е д е т е  
зареги стри рован о  только въ одномъ Козлове, оборудоваш е его 
состоитъ  изъ  м аш ины  для дроблеш я костей, спец 1ально устроен 
ной печи для обж ига и ч угунны хъ  котловъ, въ  которы е п о м е
щ ается кость д ля  обжига. Всл'йдств1е этого нормы оцгЬнокъ на 
детали  оборудоваш я не могли быть вы работаны , и данное з а 
в е д е т е  долж но быть оценено индивидуально.

О борудоваш е больш инства заведеш й данной группы  самое 
прим итивное, и только на кож евенны хъ заводахъ  употребляю т
с я  н ек о то р ы я  м аш ины  для изм ельчаш я корья.

П о  количеству заведеш й  и м естонахож деш ю  ихъ  груипа 
обработки  ж ивотны хъ  продуктовъ расп ред ел яется  по данны м и 
о т д е л а  следую щ им и образомъ:
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В сЬ хъ овчинны хъ заведенш  при  экспидицю нном ъ описании 
зарегистрировано  474, наибольш ее количество и хъ  находится 
въ  Борисогл'Ьбском ъ (108) и Ш ац ком ъ  ( L04) у Ь зд ахъ .

Зад ач ей  овчииеы хъ  заведенш  является  очистка и с м я г ч е т е  
ш к у р ь  не трогая  при этомъ самой ш ерсти. П о роду в ы д ел к и  
овчинъ заведеш я распределяю тся  на два  рода: одни вы д ^л ы - 
ваю тъ овчины не пропиты вая и х ъ  дубильными вещ ествам и 
(сы ромятны я овчины), другая ж е вы деланную  таким и образом ъ 
овчину проппты ваю тъ еще дубильны ми вещ ествами (овчины д у 
бления). Н асколько  можно судить по описаш ям ъ въ  Там бовской 
губернш  р а зв и т ь  по преимущ еству второй способъ.

П роцессъ производства располагается следую щ им и об ра
зомъ: овчину, поступаю щ ую  въ з а в е д е т е  опускаю тъ на н е к о т о 
рое время въ  холодную  воду, гд е  она отм акаетъ, р а зм я гч а 
ется; отмоченная въ  в о д е  ш кура  очищ ается с.ъ м ездрянной сто
роны  тупиком ъ, острой  косой или ножемъ. З а т е м ъ  овчина 'пог- 
руж ается, въ  так ъ  назы ваемую , квасную  гущ у, составленную  и зъ  
рж аной муки, соли и воды, гд е  находится н еск о л ьк о  дней, п о 
ка  достаточно не разбухнетъ . В ы нутая  и зъ  гущ и овчина р а с тя 
гивается и суш ится; п о сл е  просуш ки опять нам ачивается, р а с 
правляется и мнется приготовленны м и спещ ально  д ля  этого 
гладким и крю ками до т е х ъ  поръ , пока не станетъ соверш енно 
мягкой; затЬ м ъ она разсти лается  на колоду, натирается  съ  м яс
ной стороны  м елом ъ  и чистится остры ми нож емъ или косой: 
последовательное натираш е м елом ъ и чистка косою п род олж а
ется до т е х ъ  поръ , пока овчина не сд елается  соверш енно чи
стою, т.-е. гладкою , мягкою и белЬю. П риготовленная таким и  об
р азом ъ  овчина н азы вается  сыромятною , д ля  вы работки  же дубле-

Овчинныя заведешя.
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ной, она п о с л е  квасной  гущ и нисколько просуш ивается, очи
щ ается съ  м ездрянной  поверхности и  погруж ается въ  р аство р и  
д уб и льн ы хъ  вещ ествъ; черезъ  нисколько дней овчина вы ни
м ается, п росуш ивается, разм инается и ш ерсть расчесы вается.

О борудоваш е всгЬхъ подобны хъ заведенш  самое прим итив
ное и состоитъ  и зъ  чановъ  для зам очки, б у ч е т я  или закваш и- 
в а т я  и  д л я  д уб леш я и инструмента: косъ для очш цеш я гакуръ, 
гребенокъ  для расчесывания ш ерсти, крю ковъ д ля  расп равл еш я, 
р а з м и н а т я  овчины  и тупиковъ  д л я  грубой очистки.

Ч ан ы  долж ны  быть расцениваем ы  по таблице №N° 52-58 вто
рого  вы пуска, а  инструм ентъ по табл. №  36, вы веденной исклю 
ч ительно  по данны м и описанш , к ак ъ  среднее изъ  больш инства 
п оказаш й .

Т А Б Л И Ц А  №  36.

Стоимость въ рубляхъ инструмента овчинныхъ заведенш..

Н а з в а ж е  и н с т р у м е н т а . Крюки. Тупики.! Косы. 
J 1

Гребен
ки.

Стоимость въ р у б л я х ъ . . . . 0,зо 0,40 1,00 0,70



Кожевенные заводы.

Зад ач ей  кож евеннагт производства является преврагцеш е 
ш куръ  въ  кож у, т.-е. очищ еш е нхъ  съ внутренней  и наруж ной 
стороны отъ пленокъ и ш ерсти и пропиты ваш е таким и  раство 
рам и, которы е бы не позволяли  волокнам ъ ш куры  склеиваться 
при вы сы ханш  и разбухать при  нам ачиванш . С оответственно 
этом у весь процессъ  располагается следую щ им и образом ъ: ш ку
ры , поступаклщ я на завод  ь, разм ачиваю тся и очищ аю тся съ  мез- 
дрянной, внутренней стороны, за т е м ъ  погруж аю тся въ  и звест
ковое молоко, черезъ некоторое врем я вынимаю тся и очищ аю тся 
съ  наруж ной стороны отъ ш ерсти. С ледую щ ей за т е м ъ  опера- 
щ ей является пропиты ваш е очищ енны хъ ш куръ  дубильны м и 
вещ ествами, но для  того, чтобы удалить остатки известковаго  
молока и привести  ш куру въ  такое с о сто и те , чтобы она легко 
впиты вала въ  себя дубильны я вещ ества, она п огруж ается  на 
короткое врем я въ  раствори  изъ пш еничны хъ отрубей и з а 
те м ъ  уж е подвергается лубленш . В есь процессъ  дублеш я на 
эаво д ах ъ  Тамбовской губернш  продолж ается отъ IV 2 до 5 -6  мЪ- 
сяцевъ  въ  зависим ости отъ величины п ереработы ваем ы хъ  ш куръ , 
причем ъ само дублеш е отъ одного до тр ех ъ — четы рехъ м Тсяцеви.

П ром ы вка ш куръ  производится или въ  чан ахъ , или, что 
чащ е, въ  какихъ-либо водоем ахъ, пропиты ваш е же известко
вы ми молокомъ-золеш е, раствором ъ пш еничны хъ отрубей-буче- 
ш е и  раствором ъ дубильны хъ вегцествъ-дублеш е — въ  деревян - 
н ы хъ  чанахъ .

П о  вы ход е  изъ дубильнаго ч ан а  ш кура очищ ается отъ ко 
ры  и или продается въ  цЬломъ 'неразрЬ занном ъ ви д е , или р а з 
р еза ет ся  на вы тягальны хъ  столахъ  на товаръ.



Д у б ятся  ш куры  по преим ущ еству дубовою корою хотя иногда 
д л я  этого употребляется и  ивовая. К ора  на завод ахъ  получает
ся въ  крупном ъ вид-Ь н своими силами изм ельчается; это изм ель
ч и т е  на больш инства заводовъ производится на толчеяхъ, въ  
м еньш ем ъ сл учай  ф алевкам и и только на двухъ  заво д ах ъ  для 
этой  ц ел и  им ею тся спещ альны я м аш ины — к о р н ер езк и  и корне- 
дробилки . Т олчеи  для корья не отличаю тся сколь-нибудь зн а 
чительно отъ таковы хъ  же для проса, иная только оковка пе- 
стовъ: въ  просяны хъ толчейкахъ  пестъ оковы вается гладко, 
з д е с ь  оковка и м ее тъ  видъ  креста. Столь незначительное раз- 
лич1е въ  д етал ях ъ  не отзы вается н а  стоимости, а потому тол- 
ч ейки  кож евенны хъ заводовъ  должны быть р азц ен и ваем ы  по 
норм ам ъ толчей въ  просоруш кахъ, т.-е. по табл. №  41 I I I  вы пуска.

Ф алевки долж но оц ен и вать  по табл. №  45 I I I  вы пуска, к ак ъ  
ф алевки , употребляемы й въ  м аслоделательном ъ производстве.

Ч ан ы  д ля  зам ачиваш я, з о л е т я ,  б у ч е т я  и дублеш я разиК - 
ниваю тся по табл. № №  52-53 второго вы пуска.

Ш ерсть, снятая  послЬ золеш я со ш куръ , пром ы вается и вы 
суш ивается на особы хъ пом остахъ; въ  больш инстве случаевъ  
помостъ этотъ представляетъ  и зъ  себя тесовы й настилъ по коль- 
ям ъ  или трехвергаковы м ъ стойкахъ; по бокамъ настилъ огра- 
ж д ен ъ  боковинам и такж е и зъ  теса. Т ак ъ  к ак ъ  эти помосты не
значительно  отличаю тся отъ таковы хъ  ж е въ  ш ерстом ойкахъ , 
то и р асц ен и в ать  и хъ  можно но табл. №  26 этого вы пуска.



Клееваренные заводы.

По данны м ъ отд ел а  въ  губернии им елось восемь клееварен - 
н ы хъ  заводовъ; въ  настоящ ее и зъ  этого числа одивъ  въ  М ор- 
ш анском ъ уй зд й , самый крупны й, прим йнявш ш  сложные м аш и
ны и ап п араты , закр ы ть . Существующее заводы  изготовляю тъ 
исклю чительно ш убны й клей и оборудованы  самы м ъ прим итив- 
ны м ъ образомъ. Главны м и матер1аломъ для получеш я ш убнаго 
кл ея  являю тся отбросы кож евенны хъ заводовъ .

П роцессъ  клеевареннаго  производства заклю чается въ  сл й - 
д у ю щ и х ъ  четы рехъ  операщ яхъ: 1) обработай  м атер!аловъ и з 
вестью; 2) в ар к й  клея, 3) ф ормовкй и 4) вы суш иванш .

Матер1алы, служ апце для вы роботки клея, долж ны  быть 
очищ ены  отъ крови, ж ира и кусочковъ мяса; для этого они до 
варки  обрабаты ваю тся раствором ъ извести, которы й растворяетъ  
частицы  крови и м яса и превращ аетъ  ж иръ  въ  мыло.

Отбросы, получаем ы е съ кож евенны хъ заводовъ , уж е об
работаны  известковы м и раствором ъ, а потому они на нйкото- 
р ы х ъ  заво д ах ъ  поступаю тъ послй  мойки непосредственно въ  
варку , на д р у ги х ъ  подвергаю тся ещ е р а зъ  обработай  известью .

Очищ енные отбросы пом ещ аю тся съ необходимыми количе- 
ством ъ воды въ  откры ты е котлы и варятся  там ъ до сплавлеш я; 
так и  к ак ъ  они не должны, во избйж аш е п ри гораш я, касаться  
д н а  сосуда, то въ  котелъ кладутъ  сначала или проволочную  
сй тк у , или плетенку  и зъ  п рутьевъ , покры ваю тъ ее слоем ъ со 
лом ы  и затй м ъ  уже наполняю тъ котелъ  переработы ваем ы м ъ 
матер1аломъ и водою. П оди  дййств1емъ огня ж ивотны е отбросы 
сн ач ал а  перевращ аю тся въ  студень, а затй м ъ  въ клей.

П о  окончанш  варки  клей сливается въ  деревянны е чаны , 
гд й  они отстаивается; по л р о т е с т в ш  нйсколькихъ  часовъ клей 
р азл и вается  въ  деревянны я формы; въ  ф орм ахъ они засты ваетъ  
въ  вязкую  массу, которая обыкновенной проволокой р а зр й за ет с я



н а  п литки  и  суш ится на нитяны хъ с'Ьткахъ, вставленны хъ въ 
д е р ев я н н ы я  рам ки.

О б оруд оваш е собственно клееварен ны хъ заводовъ  заклю чает
с я  в ъ  к о тл ах ъ  д ля  варки  клея, ч ан ахъ  для отстаиваш я, фор- 
м а х ъ  и  с 'Ьткахъ для просуш иваш я. К ром е того на многихъ за- 
в о д а х ъ  и м ею тся  чаны  для пром ы ваш я обработгЛваемаго мате- 
p ia n a  в ъ  известковом ъ молокЬ.

К отлы  д ля  варки  употребляю тся преимущ ественно ж елЬз- 
н ы е  клепанны е, конической формы, съ нлоскимъ или сф ериче
с к и м и  дномъ; расцЬниваю тся они въ  зависимости отъ разм Ь ровъ  
и  толщ ины  ж елЬ за по табл. № №  47— 48 второго вы пуска. В м азка  
котловъ  оцЬнивается по табл. № 4 2  второго вы пуска.

Д еревянны е чаны для  пром ы ваш я м ездры  въ известковом ъ 
растворЬ  и для отстаиваш я кл ея— но табл. № №  4 9 — 50 второго 
вы пуска.

Ф орм ы  д ля  разл и вки  кл ея  дълаю тся деревянны я, р а з м е 
рам и  0,збх0,о9х0,об саж .; стоимость и хъ  вы водилась но § 139 
У рочн . П олож . и  приведена въ  таблиц-Ь №  37.

С етки  д ля  просуш иваш я клея представляю тъ и зъ  себя д е р е 
вянную  рам у съ  плетеными нитяны м и дномъ; стоимость и хъ  за  
ш ту к у  вы ведена со словъ вл ад ельц евъ  и приведена въ  табли
це № 37.

Н а  н 'Ькоторыхъ завод ахъ  встр еч ал и сь  помосты для суш ки 
м ездры ; расц ен и ваться  они долж ны  по т а б л и ц е  №  26 этого же 
вы п уска , какъ  помосты ш ерстом ойны хъ заведении

Т А Б Л И Ц А  № 37.
Стоимость за штуку въ рубляхъ формы для разливажя и сЬтокъ

для просушивашя клея.

Н а з в а  н i я.

Стоимост. 
въ руб

ляхъ.

Форма для разливашя
к л ея .......................... 0,35

ОЬтки для просуши-
в а н !Я  клея . . . . 0,25



Группа обработки питательныхъ вещеетвъ.

Д анная группа производствъ наиболее широко распростра
нена въ губернш; изъ всего числа зарегистрированны хъ при 
экснедищ онномъ описанш  промыш ленвыхъ заведенш  (16975) 
бол4е пятидесяти процентовъ приходится на долю производствъ 
по обработка питательныхъ вещеетвъ,

По роду производствъ группа обработки питательны хъ 
вещеетвъ распадается слгЬдующимъ образомъ:

мельницы (паровыя, водяныя, пароводяныя, вгЬтря-
пыя и конныя) ...................................................................................... 5868

паровы я и конныя руш ки ............................................... 1832
паровыя и конныя м асл о б о й к и ................................................. 824
колбасни . .   24
крахмальны е заводы ....................................................... 20
винокуренные . „ ....................................................... 33
пивомедоваренные „ ....................................................... 6
казенные винные с к л а д ы ....................................................... 5
заводы фруктовыхъ в о д ъ .......................................................  14
ш а с т а л к и .....................................................................................  41
овины для з е р н а ................................................................................. 205
пекарни и к о н д и т е р е ш я ....................................................... 186
солодорастительные з а в о д ы .................................................  19
дрожжевые „   1
уксусные ,   2
сахароваренны е „   Ь
Нормы стоимостей мельницъ, руш екъ, маслобоенъ и колба- 

сенъ помещ ены въ I I I  выпуск!} матер1аловъ; нормы стоимости 
машинъ и аппаратовъ уксусны хъ и дрожжевыхъ заводовъ было 
реш ено не выводить, такъ  какъ  по посл'Ьдйимъ св'Ьд'Ьшямъ 
дрожжевой заводъ сущ ествуетъ только одинъ влэ г. Тамбов!}, а 
уксусные заводы въ Борисогл'Ьбск'й и Тамбов!} закрыты.




