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Tests: on Machine Tools* )

¥ E ) X ¥*- -3
= Z
Feeid Fadenkreuz Cross heir .
S B o ii:d Kreuzshlitten " Compound slides
Bt Werkzeugspindel Tool spindles 7
TIBH, 'WerkZeugloecher ’ Tool holes
pak:2] Werkzeugtraeger Tool carrier
TI B Werkzeughalter Tool holders
TIB &k Suapport Carriage
= Y
=N Prisma Prism
EES Obertisch Upper table
B2t obe_fe Fuehrung Upper guide
2] Obersupport, Oberschlitten Upper slide, ram, head slide
ETER Senkrechtbewegung Vertical adidstment
TFEE Unterschiitten Saddle
TFEBEED Bewegung des Unterschlittens Movement of saddle
Iﬂ:ﬁg Werkstuecktraeger Work turret
Tk Werkstugckspi::_idel Work spindle
TS Aufspannschlitten - ( Work sliding support)
THigAR  Vorrevision Inspection department
TES Arbeitstisch Working table
TR Arbeitsspindel Workspindle, cutter spindle
TAeE Arbeitsachse Working axis
A Spindelkasten Spindle housing
THEE Arbeitslaenge . Working length
TAEREE Arbeitsgenalpfgkeit . Working accuracy
THEREEZER]  Richtlinien fuer die Arbeits- ‘
genauigkeit
THEKE vWérkzeugmacher-Drehbaenke Tool room lathes

w

¥
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Spindel
Nenndurchmesser
Sechskantrevolver
Stoesselhobslmaschinen
drehbarer Spindalstock
Toleranz

Innenzylinder

Die innero Fuehrungsilaechs
Innenkegel

Satzstock, Staender
Bohrung im Setzstock
Auflageflaeche
Setzstocklager
Schnittgeschwindighkeit
Spannguerschnitt
Abstechsupport
Zwischenschieber
Setzstock. Brille, Luennet
Zentriereindrehungen
Zentrierzylinder
Mittenlehra

Mittelnut

Teilung

Teilkopf

Index

Teilrad

- Winkelminuten

Wasserwaage
Wasgerechtebane

2
fluchten
gerade, Geradheit
Stirnrad
. Toleranz
Antriebswelle
Antriebsraeder

. Hauptlager

Planscheibe
eben, Ebenheit

Spindle
Basic ﬂiamgter
Hexzagon head
Shapers

Swivelling headstock

Tolerance
Inner sleeve

The inner guide surface

Internal taper

Holder,backrest, outter support
Bore of outer support

Bearing surface
Back-rest bearing’
Cntting spaed

Sectional area of chip

Cutting-off slide
Transverse slide
. Steady rest
Centering recesses
Centering sleeve
Center gauge
Center T-slot
Graduation
Dividing head
Index pin
Dividing wheel
Angular minutes
Spirit level
Horizontal plane

3

Align
Straightness
Spur gear
E.Tolerance
Driving shaft
Driving gear
Main bearing
Face plate, table
Flatness
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Planfraesmaschinen Surfacé Milling Machines "

Kopfdrehbaenke Facing Lathes

Parallelitactsmessung

Senkrechie Dreh-und Bohrwerke Vertical Boring Mills
{Karussells) '

Senkrechtfradsmaschinen Vertical Milling Machines

Planschleifmaschinen mit senk- Vertical Surface Grinders
rechter Schleifachse )

Tischsattel Table saddle

Bohrradius Spindle radius

die aussere Fushrungsflaeche The outer guide surface

Aussenkegel External taper )

Aussenzylinder Outer sleeve

ry &

Universal-fraesmaschinen Universal Milling Machines

Universsl-schlejfmaschinen Universal Grinding Machines

* Universal-werkzeugschleifmasch- Universal Tool Grinders

inen
Universal-aufspannkopf Universal head
Teilung im Ganzen Total division
" Kurve Cam

freies End Free end

ireier Schenkel Free side

Schlichtpassung Medjum fit

Lage Alignment

Anschlagwinkel Square

+ &

Knick Angle or kink

Uebsrhoshung Difference of flatness

Vordrehung Angular displacement

vErzerren Distort

Hebel Lever arm

Kuehlwasser Cooling medium

Ausladung Length of radial ram

Schnellbohrspindel

Betriebsvorschriftea Shop rules for running the
mach’nes

Klassemaschinen
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*Schiefatellung .

Spannpatrone, Spannzange,

Werkzeughalter, Aufspannkopf

: Aufspannflaéche.’
Aufspannuten .
_Spindelstock -

- Spindelstockiager

Spaene
Drehlaenge
Gesamte Drehlaenge

-Drehdurchmesser

A

1 neatl

Winkel, Anschlagwinkel
Senkrechtebene
senkrechte Schleifachse
Richtungsmessung
Fluchtlinienpruefer
Auflageflacche
Aufnahmeloch
Aufnahme fuer den Stempel
Hartmetallwerkzeug
Winkeltisch, Konsol
Spiel

Hohlspindel
Mentellinjen.

Oelluft

Unterflasche
Grundplatte

Reitstock .
Bezugsebene

b #
Zeijger

. Vorderlager.

vordere Fuehrungsflaeche

" yordere Aplageflaeche

vordere Bettwange
hintere Bettwange

- Jnclination .
‘Tool. holders:,

Clamping Surface
Clamping slots
Head stock
Headsteck bearing
Chips

Turning Jlength
Total turning length

- Tarning diameter

-y

Straight edge

‘Square

Vertical plane

Vertical grinding  wheel axis.
Directional measurements °

Bearing surface
Holder )
Hole recieving. punch
Alloy tools

Knee

Backlash, play-
Spindle bush
Surface lines_

Qil clearance

" Bottom surface

Base plate .
Tailstock -

Plane of referencs
&

Pointer .

Front bearing _
‘Front guide ways

. Front bearing surfacs

Front shear
Rear shear
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Pillar-fype Drilling Machines
‘Hexagonal head

Horizonfal Milling Machines
Planschleifmaschinen mit Horizontal Surface Grinders with
waagerechter Schleifachse Horizontal Wheel Axis
waagerechte Bohr.und Fraeswerke Horizontal Boring Machines

Saeulenbohrimaschinen
Sternrevolverkopf
Whasagerechtfraesmaschinen

-+ &
ISA-Passung L 8. A. fit
Staenderbohrmaschinen Upright Drilling Machines
Starrheit Rigidity -
Pinole Sleeve
Parallelstuecka
Revolverkopf ‘Turret head
Umschiag Swing-over metheds
Umrschlaghebel .
Umschlagmessuug Swing-over measurement
Umsschlagradius Radius of dial:holding arm
Ravolverschlitien Turret head. slide
Revolverdrehbaenke Turret Lathes
Féinschlichtén Finishing opération
-+ —_ -
Versetzung Off-set
Ausschlag Deflection
A‘asscl;lagweité Amplitude of errors
Abweichuﬁg Deflection
Ausleger Arms
Anschluesse Fitﬁngs
Ueberhioehung Degree of inclination
Aufspanndorn Work arbor
Grobpassung Loose fit
Roh-begrenzung Rongh Iimit
Schlicht-bzw. Grobpassung
Zwiséhentai]ﬁngen Intermediate divisions
Schlauchwasserwaage A
‘Stirnflaeche
Seitensupport. cross slide
"Beazugslacnge Reference Iength
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Nullrisse
Scherlaenge
Laufring

* Blechnnd Taptel-scheren

Spitze, Loerserspitze

- Oberflzeche:

Stirnplatte

Schiebe-sitz

Vorschubdruck
Vorschubhandrad
Richtvorschub -
Anstellbewegung
Vorschubfuehrung

Die Physikalisch-Technische
Rejchsanstalt

-+ =
Riegelrasten”
bharte Anschlag.
Messfehler -
Achse
Spindelkasten
Bund
Spindeltraeger '
Spindeltraegerlagerung
Lager
Lager_:achse
Lagerluft
Edelpassung
Mikrometerschraube
Messdruck
Messlaenge
Messteil
zulaessiger Fehler
Toleranz ohne Vorzeichen
Einzelteil ’
Einzelteilfehler
einseitige Toleranz

Zero lines -
Total length of shear blade.

- Ball race

‘Shearing Machines-
Center point
Upper surface
Cluster, plate

Push fit .

Feed preasure

Feed Speed
In-feed motion
Guide for table feed

hezd

Locking notch
Positive force stop
Error in mezsuring
Axis

Spindle housing
Collar

. Spi:i’g_ﬂe cartier

Bearing of spindle carrier-
Bearing

Axis of besrings
Bearing clearance
Superfine fit
Micrometer

Measuring ﬁreaﬁu.re
Measuring length
Measuring surface
Permissible error
Tolerance without sigus
Individual component

) Single-piich error.

Unilateral tolerance

Einstaender-Langhobelmaschinen Gpgnside Planing Machines

. Eingeitig ausladende Pressen und, Openfronted Power Press and
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Stanzen
Mutterschluss
Ausleger
Radialbohrmaschinen
Stangenspannfutter
Schlussabnahmevorschiften

+ =

Schlag
Schieben
Nullstellung
Schlitten, Support, Sattel
Schlittenoberflaeche
Probelauf
Ayffpanntisch
Trommelrevolverkopf
Drehbaenke zum Fertigdrehen
Hundlauf
Rupdschleifmaschinen
Hobeltisch
Hobellaenge
Hobelbreite

+ w

Frassspindel, Fraesdorn

59

. Punching Machineg
Split put
Arm
Radial Drilling Machines
Bar chuck

2

:v)

Run out of truth

Slip

Zero position

Carr‘iage

Surface of slide

Trial run ~

Work table

Drum-type turret head

Finish Turning Lathes

True running

Cylindrical Grinding Machines
Planer table ’
Planing length

Planing width

Z

Cutter spindle, cqtter arbor

Bohrung fuerden Fragsdornzapfen Bore for the cutter arbor

Fraesschlitten
Fraesfchlittenlager
Gegenhalterbohrung
Fraesschlittenbewegung
Fraesachse
Fraesantriebswelle
Herstellungsgenauigkeit
Walze
Abwaelzfraesmaschinen
Fehler
Fehler-bewegungs diagramm
8. Qualitaet
Feinpassung

Fein-bzw. Edelpassung

Cutter slide

Cutter slide bearing
Bearing of arbor
Adjustment of headstock
Cutter axis

Cutter driving shaft
Manufacturing accuracy
Rollor

Hobbing Meachines
Error

Diagram of pitch errors
Quality 8.

Fine fit *
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Fein-iuegrenzung
Keil
Zentrierring
Gegengewicht

" Endmass

Gegenhalter
Gegenlager

+ z
Modul
Erschuetferungen
Aufbaeumung, Darchhang
Schneckenrad
Teilkreis
Steigung .
Teilungsfehler
Gelenkspinde]bohi:maséhinen
mehrspindlige Automaten
Pruefzylinder
Morse-Kegel
Profii
Kopflagerung
Haft-sitz
Hub
Stempel
Stosssel
Stoestselg_leiﬁlaecha
Stoesselfuehrung *
Stoesselbewegung
Dorn fuer Stossrad
Stossradschlitten
Zahnstange
Zahnradbearbsitungs-maschinen
Zahnrad-Waeltstossmaschinen
Zahorad-Pruefmaschinen
Genauigkeitspruefung

* Genauigkeitsmessung ~

Genauigkeitsvorschriften

+ =

Fine limit

Wedge

Contering recess

Counter weight

Gauge block

Arm bracket

-QOuter bearing, cuter support

z
Module
Vibration
Deflection
Worm gear
Pifch diameter
Pitch
Pitch error
Multi-spindle Drilling Machines
Multi-spindle Autiomatics
Gauge cylinders
Morse taper
Profile
Turret head bearing
‘Wringing fit
Stroke
FPunch
Ram
Guide surface of ram
Ram guide
Movement of ram
Cutter arbor
Saddle
Rack
Gear cuiting machines
Gear shapers
Gear-testing Device
Testing for accuracy
Measuring of acf:pra_cy
Specifications for accuracy

Y
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F{Jehrungsni_lt‘

" Fuehrung

Gleitflaeche

Leitspindel .

Kegel

Querschneide

Querbalken, 'Gegenhaltersci:aft
Bohrung fuer den Schaft
Gegenhalterstuetze
Quersupport, Querschlitten
Querrichtung

Schleifstaub

Schleiftisch

Anschlitt

Schleifscheibe

Schleifbock.

Schleifspindel
Schieifscheibensupport
Schleiflaenge

Messdraht

Waelzlager

TFisch' -

Tischbewegung
Tischstuetze

Gruppen-.

Saseule, Staender
Fuebrungsebens des Staenders

Staender

Vorderflaeche des Staenders
Staendergleitflaeche .

Bett )

. Bettschlittea -

4+ x

Senkrecht-Stossmaschinen -
Spannung ‘
Raederplatte -
Erd-druckmesser
“Messdose - -
. Press-sits -

6t
Slot’
Guide -

-Guide plane, guide surface

Lead screw

Taper

Cross edge

Cross rails, .over arm
Bore for the .over arm
Over-arm support
Cress slide, table slide
Transverse direction
Grinding dust
Grinding table

Grinding wheel

Whee! head"~

‘The spindie of tke grinding wheet
Wheel slide, grinding wheel saddle
Grinding length .
Test wire -

Roller bearing

Table

Table movement.

Table support

Part groups

Upright, column

Tke guide plan of upringht
Standard

Guide surface of Column
Column ways

Bed -

Carriage

3

Vertical slotting Machines
Stress

Apron.

( Pressure indicator)
Gauge box

Force -fit -
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Spiral
Schraubenrad
Gewindefraesmaschinen
Stossring
Laengsrichtung
Gesamteteilfehler
Pruefkarte
Pruefubr -
Pruefdorn
Pruefmutter .
Pruefanweisungen

Pruefanleitung

-+ S

Koerner
Drehteil

Dréhi;eweguug um die Achse

Doppelseitige Toleranz
Zweistaender-Planschleit-
maschinen

Spiral -

" Helical Zear

Thread Milling Machines

Thrust collar

Longitudinal direction

Total pitch error

‘Teat charts

Dial guage

Proof ‘spindle -

Test nut-

The jnstruction for inspection an¢
testing

( Demo,hstration)

3

The female center cones
Swivel table, swivel carriaga,
swivel plate

‘Rotation about the axis

Double-sided tolerance
Double-Standard Planer-type
Surface Grinder

Zweistaender-LanghobelmaschinenDouble-Standard Planing Machine
Zweistaender-Karussel-maschinen Double-Standard Vertical Boring

Mills
doppelstaendige Pressen und Double-Standard Power Press and
. Stanzen . Punching Machines
Nachmessung Remeasuring ’
+ % 3
Setzstock Steady rest
Gelenkspindel Universal joint
Hinterdrehbaenke Relieving Lathes
Hinterdrehsuppoyt Backing-off slide
‘ AR 2
Fuehlstift Feeler pin
Formaenderung Deformation
Abnahmemessung Trial measurement
Spannhuelsen Adapter bushings
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Empfindlicnkeit

Bohrdruck

Bohrtisch

Bohispindel

Bohrkatze, Bohrspindelschlitten
Spindelhalter

Bohrhuelse

63

Sensitivity

Drilling pressure
Work table

Drill spindle

Saddle, spindle slide
Spindle holders
Spindle sleeve
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