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HOTARARI

ALE GUVERNULUI

ROMANIEI

GUVERNUL ROMANIEI

HOTARARE
privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a recipientelor simple sub presiune

in temeiul prevederilor art. 107 din Constitutia Romaniei, ale Acordului european instituind o asociere intre
Romania, pe de o parte, si Comunitatile Europene si statele membre ale acestora, pe de altéa parte, semnat la Bruxelles
la 1 februarie 1993, ratificat prin Legea nr. 20/1993, si ale art. 12 alin. (4) din Legea protectiei muncii nr. 90/1996,

republicata,

Guvernul Romaniei adopta prezenta hotarare.
CAPITOLUL |
Dispozitii generale

SECTIUNEA 1

Domeniu de aplicare

Art. 1. — (1) Prevederile prezentei hotarari se aplica
recipientelor simple sub presiune, executate in serie in tara
sau importate, reglementand cerintele esentiale de securi-
tate impuse acestora pentru a fi introduse pe piata si a fi
puse in functiune, in scopul asigurarii protectiei persoane-
lor, mediului inconjurator si a proprietatii.

(2) Prevederile prezentei hotarari nu se aplica:

a) recipientelor special destinate folosirii in domenii
nucleare, care prin avariere ar cauza emisii radioactive;

b) recipientelor special folosite pentru instalare in interio-
rul navelor maritime sau aeriene ori pentru propulsarea
acestora,

c) stingatoarelor de foc.

SECTIUNEA a 2-a
Definirea unor termeni
Art. 2. — In intelesul prezentei hotarari, urmétorii ter-
meni se definesc astfel:

a) recipient simplu sub presiune — orice recipient sudat,
supus unei presiuni interioare relative mai mare
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de 0,5 bari, care este destinat umplerii cu aer sau azot si

care nu va fi expus la foc, denumit in continuare recipient;

b) introducere pe piatd — actiunea de a face disponibil
un produs pentru prima datd, contra cost sau gratuit, in
vederea distribuirii si/sau utilizarii;

c) practici ingineresti — ansamblu de activitati, de la
proiectarea recipientelor pana la receptia produsului finit,
incluzand activitati de control si verificare, desfasurate si
consemnate in documentele firmei producatoare;

d) organism de certificare — organismul recunoscut de
Ministerul Industriei si Resurselor, in calitate de autoritate
de stat in domeniu, pentru evaluarea si certificarea confor-
mitatii recipientelor inaintea introducerii pe piata si/sau
punerii in functiune;

e) organism de control — organisme ale administratiei
publice centrale desemnate de Ministerul Industriei si
Resurselor pentru verificarea respectarii prevederilor pre-
zentei hotaréari, respectiv supravegherea pietei, si de
Ministerul Muncii si Solidaritatii Sociale, pentru supraveghe-
rea in procesul muncii.

SECTIUNEA a 3-a
Conditii tehnice impuse la constructia recipientelor

Art. 3. — (1) Recipientele se executa:

a) fie dintr-o parte cilindrica de sectiune circulara,
inchisa la capete, cu funduri bombate spre exterior si/sau
plane, avand aceeasi axa de revolutie cu partea cilindrica;

b) fie din doua funduri bombate spre exterior, care au
aceeasi axa de revolutie.

(2) Piesele componente si ansamblurile care contribuie
la rezistenta recipientelor sub presiune se executa fie din
otel de calitate nealiat, fie din aluminiu nealiat sau aliaje
din aluminiu rezistente in timp.

(3) Presiunea maxima de lucru a recipientului trebuie sa
fie mai mica sau egala cu 30 bari, iar produsul PS x V
(presiunea x capacitatea recipientului) trebuie sa fie cel
mult egal cu 10.000 bari x 1.

(4) Temperatura minima de lucru nu trebuie sa fie infe-
rioara valorii de —50°C.

(5) Temperatura maxima de lucru nu trebuie sa fie
superioara valorii de 300°C pentru recipientele din otel si
valorii de 100°C pentru recipientele din aluminiu si aliaj de
aluminiu.

Art. 4. — (1) Recipientele la care produsul PS x V este
mai mare de 50 bari x 1 trebuie sa satisfaca cerintele
esentiale de securitate cuprinse in anexa nr. 1.

(2) Recipientele la care produsul PS x V este mai mic
sau egal cu 50 bari x 1 se executa conform practicilor
ingineresti si trebuie sa poarte inscriptile inscrise la pct. 1
din anexa nr. 2, cu exceptia marcajelor de conformitate
prevazute la art. 16.

SECTIUNEA a 4-a
Conditii de introducere pe piata a recipientelor

Art. 5. — Se considera ca sunt respectate cerintele
esentiale de securitate mentionate la art. 4 alin. (1) si se
admite introducerea pe piata si punerea in functiune a reci-
pientelor, daca:

a) poarta marcajul national de conformitate CS aplicat
de producator sau de reprezentantul autorizat al acestuia,
care simbolizeaza conformitatea produsului cu cerintele
impuse sa fie respectate de producator potrivit prezentei
hotaréari si sunt Tnsotite de declaratia de conformitate
redactatd in limba roman3;

b) poartd marcajul european de conformitate CE aplicat
de producator sau de reprezentantul autorizat al acestuia,
care simbolizeaza conformitatea produsului cu cerintele
cuprinse in directivele Uniunii Europene aplicabile si sunt

insotite de declaratia de conformitate tradusa in limba
romana.

Art. 6. — (1) Recipientele care poarta marcajul CS de
conformitate corespund tuturor prevederilor prezentei
hotaréri, inclusiv procedurilor de evaluare a conformitatii
descrise in cap. Il

Conformitatea recipientelor cu standardele roméane care
adopta standardele europene armonizate conduce la pre-
zumtia de conformitate cu cerintele la care se face referire
in art. 4.

(2) Pentru recipientele la care producatorul nu a aplicat
sau a aplicat doar partial standardele la care se face refe-
rire in alin. (1) sau pentru care nu existd asemenea stan-
darde, conformitatea cu cerintele prevazute la art. 4
alin. (1) trebuie dovedita printr-o examinare CS de tip, sta-
bilita in conditiile prezentei hotarari, urmata de declararea
conformitatii cu prototipul aprobat si aplicarea marcajului
CS de conformitate.

(3) In cazul in care recipientului i se aplica si alte
reglementari care acoperd si alte cerinte si care, de ase-
menea, prevad aplicarea marcajului de conformitate, acest
marcaj de conformitate indicad conformitatea cu prevederile
tuturor reglementarilor aplicabile.

Autoritatile publice pot reglementa cerinte specifice de
protectie pentru lucratorii care utilizeaza recipiente.
Respectivele reglementari nu pot aduce modificari care
contravin prezentei hotarari.

SECTIUNEA a 5-a
Detinerea documentatiei

Art. 7. — (1) Pentru recipientele introduse pe piata cu
marcaj CS de conformitate producatorul sau reprezentantul
autorizat al acestuia are obligatia sa intocmeasca si sa
pastreze cel putin 10 ani de la data ultimei fabricatii a reci-
pientului un dosar care va fi prezentat spre examinare, la
cerere, organismelor de control.

(2) Dosarul prevazut la alin. (1) va cuprinde:

a) dosarul tehnic de fabricatie descris la pct. 3 din
anexa nr. 2;

b) declaratia de conformitate intocmitd de producator
sau de reprezentatul sau autorizat;

c) certificatele de conformitate intocmite de organisme
recunoscute;

d) adresele spatiilor de depozitare de pe teritoriul
Romaniei;

e) copii de pe rapoartele de incercari prin care se
demonstreaza conformitatea recipientului cu standardele
sau prototipul aprobat.

(3) Daca producatorul sau reprezentantul autorizat al
acestuia nu are sediul in Romania, obligatia prevazuta la
alin. (1) privind detinerea dosarului revine importatorului.

Art. 8. — (1) Pentru recipientele introduse pe piata cu
marcaj CE de conformitate producatorul sau reprezentantul
autorizat al acestuia are obligatia sa intocmeasca si sa
pastreze cel putin 10 ani de la data ultimei fabricatii a reci-
pientului un dosar care va fi prezentat spre examinare, la
cerere, organismelor de control.

In cazul in care nu exista reprezentant autorizat al pro-
ducatorului importatorul are obligatia sa detina dosarul
mentionat mai sus, care va fi prezentat spre examinare, la
cerere, organismelor de control.

Pentru recipientele care fac obiectul prezentei hotarari
reprezentantul autorizat al producatorului trebuie sa fie per-
soana juridica cu sediul in Romania.

(2) Dosarul prevazut la alin. (1) va cuprinde:

a) dosarul tehnic de fabricatie descris la pct. 3 din
anexa nr. 2;

b) declaratia de conformitate intocmitd de producator
sau de reprezentatul sau autorizat;
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c) copii de pe certificatele de conformitate intocmite de
organisme notificate ale Uniunii Europene;

d) adresele spatiilor de depozitare de pe teritoriul
Romaniei;

e) copii de pe rapoartele de incercari prin care se
demonstreaza conformitatea recipientului cu standardele
sau prototipul aprobat.

Art. 9. — (1) Atunci cand organismele de control con-
statd ca recipientele care poartda marcajul de conformitate
CS sau CE, folosite corespunzator destinatiei lor, pun in
pericol siguranta persoanelor si a proprietatii, vor lua
masuri corespunzatoare de retragere a acelor recipiente de
pe piatd sau vor interzice ori vor restrictiona introducerea
acestora pe piata.

(2) Organismele de control informeaza in scris
autoritatile in subordinea carora functioneaza si se infor-
meaza reciproc cu privire la deciziile luate, indicand moti-
vele care au stat la baza deciziei si, in special, daca
neconformitatea se datoreaza:

a) nerespectarii cerintelor esentiale prevazute la art. 4,
in cazul in care recipientele nu respecta standardele
mentionate la art. 6 alin. (1);

b) aplicarii incorecte a standardelor mentionate la art. 6
alin. (1);

c) deficientelor din cuprinsul standardelor mentionate la
art. 6 alin. (1).

(3) Autoritatile analizeaza situatiile si constata daca
masura este sau nu este justificata si informeaza imediat
organismul de control care a luat aceasta initiativa, precum
si pe producatorul sau reprezentantul sau autorizat. Cand
autoritatea considera justificata decizia mentionatad la
alin. (1), cauzatd de o deficienta a standardelor, va initia
masuri adecvate de eliminare a deficientei.

CAPITOLUL I
Proceduri pentru evaluarea conformitatii

SECTIUNEA 1
Proceduri de certificare

Art. 10. — (1) Tnaintea introducerii in fabricatie a recipi-
entului la care PS x V este mai mare de 50 bari x 1 si
care este realizat:

a) in conformitate cu standardele mentionate la art. 6
alin. (1), producatorul sau reprezentantul sau autorizat va
actiona la libera sa alegere, dupa cum urmeaza:

(i) va informa un organism de certificare recunoscut,
stabilit in conditile prezentei hotaréari, care, in urma
examinarii dosarului tehnic de fabricatie prevazut la
pct. 3 din anexa nr. 2, va emite un atestat prin
care se certifica faptul ca dosarul tehnic de
fabricatie este adecvat cerintelor tehnice; sau

(i) va supune un prototip de recipient examinarii CS
de tip, in conditile prezentei hotarari;

b) fara a fi in conformitate total sau partial cu standar-
dele prevazute la art. 6 alin. (1), producatorul sau repre-
zentantul sau autorizat va supune un prototip de recipient
examindrii CS de tip, in conditile prezentei hotaréri.

(2) Inainte de a fi introduse pe piata recipientele reali-
zate in conformitate cu standardele la care se face referire
in art. 6 alin. (1) sau cu prototipul aprobat vor fi supuse:

a) daca produsul PS x V este mai mare de
3.000 bari x 1, verificarii CS conform procedurii, in
conditiile prezentei hotarari;

b) daca produsul PS x V nu este mai mare de
3.000 bari x 1, dar este mai mare de 50 bari x 1, la libera
alegere a producatorului:

(i) emiterii declaratiei de conformitate CS; sau

(i) verificarii CS, in conditile prezentei hotarari.

(3) Documentele si corespondenta realizate in legatura
cu procedurile de certificare specificate la alin. (1) si (2) se
vor face in limba romana sau intr-o limba acceptata de
organismul de certificare.

SECTIUNEA a 2-a
Examinarea CS de tip

Art. 11. — (1) Examinarea CS de tip este procedura
prin care un organism de certificare recunoscut constata si
certifica faptul ca prototipul de recipient satisface prevede-
rile prezentei hotarari.

(2) Cererea pentru examinarea CS de tip cu privire la
prototipul de recipient sau la un prototip reprezentand o
clasa de recipiente va fi incredintatd de catre producator
sau de reprezentantul sau autorizat unui singur organism
de certificare recunoscut, ales de el. Cererea, la care se
atasaza dosarul tehnic de fabricatie prevazut la pct. 3 din
anexa nr. 2, va include numele si adresa producatorului
sau ale reprezentantului sau autorizat, precum si locul de
fabricatie a recipientelor. O data cu cererea se va prezenta
un recipient reprezentativ pentru productia avuta in vedere.

(8) Organismul de certificare recunoscut va examina
dosarul tehnic de fabricatie pentru a verifica conformitatea
sa, precum si recipientul transmis.

La examinarea recipientului organismul de certificare
recunoscut:

a) va verifica daca recipientul a fost executat conform
dosarului tehnic de fabricatie si poate fi utilizat in siguranta
conform destinatiei sale;

b) va executa examinari si teste pentru a verifica daca
recipientul respecta cerintele esentiale de securitate
prevazute in anexa nr. 1.

(4) Daca prototipul este conform prevederilor cores-
punzatoare lui, organismul de certificare recunoscut va
emite un certificat de examinare CS de tip, care va fi
inaintat solicitantului.

Certificatul va cuprinde concluziile examinarii, va indica
orice conditie care a stat la baza emiterii acestuia si va fi
insotit de descrierile si desenele necesare pentru identifica-
rea prototipului aprobat.

Alte organisme de certificare recunoscute pot primi o
copie de pe certificat si, in baza unei cereri justificate, o
copie de pe dosarul tehnic de fabricatie si de pe rapoar-
tele de examinare si testare executate.

(5) Daca un organism de certificare recunoscut refuza
sa emitd sau retrage un certificat de examinare CS de tip,
va informa solicitantul si celelalte organisme de certificare
recunoscute in conditiile prezentei hotarari, motivand in
scris decizia sa in termen de 10 zile.

SECTIUNEA a 3-a
Verificarea CS

Art. 12. — (1) Verificarea CS este procedura prin care
un producator sau reprezentantul autorizat al acestuia
asigura si declara ca recipientele care au fost verificate
potrivit prevederilor alin. (3) sunt conforme cu prototipul
descris in certificatul de examinare CS de tip sau cu dosa-
rul tehnic de fabricatie prevazut la pct. 3 din anexa nr. 2
si pentru care s-a primit deja un atestat, conform art. 10
alin. (1).

(2) Producatorul va lua toate masurile necesare pentru
ca in procesul de fabricatie sa se asigure ca recipientele
se conformeaza prototipului descris in certificatul de exami-
nare CS de tip sau dosarului tehnic de fabricatie la care
se face referire la pct. 3 din anexa nr. 2. Producatorul sau
reprezentantul autorizat al acestuia va aplica marcajul de
conformitate pe fiecare recipient si va emite o declaratie de
conformitate potrivit modelului prezentat in anexa nr. 3.
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(3) Organismul de certificare recunoscut va efectua exa-
minarile si testele adecvate pentru a verifica conformitatea
recipientelor cu cerintele prezentei hotarari, prin examinarea
si testarea recipientelor, dupa cum urmeaza:

a) Producatorul va prezenta recipientele sale in forma
de loturi uniforme si va lua toate masurile necesare pentru
ca procesul de fabricatie sa asigure uniformitatea fiecarui
lot fabricat.

b) Aceste loturi vor fi insotite de certificatul de exami-
nare CS de tip emis conform art. 11 sau, in cazul in care
recipientele nu sunt fabricate in conformitate cu un prototip
aprobat, de dosarul tehnic de fabricatie prevazut la pct. 3
din anexa nr. 2. In cea de-a doua situatie enuntata orga-
nismul de certificare recunoscut va examina dosarul tehnic
de fabricatie pentru a certifica conformitatea acestuia,
inainte de verificarea CS.

c) Cand un lot este examinat, organismul de certificare
recunoscut se va asigura ca recipientele au fost fabricate
si examinate in concordanta cu dosarul tehnic de fabricatie
si va efectua pe fiecare recipient din lot un test hidrostatic
sau un test pneumatic cu efect echivalent, la o presiune
Ph egala cu de 1,5 ori presiunea de proiectare, pentru a
verifica rezistenta recipientului. Testul pneumatic va fi exe-
cutat respectandu-se conditile de siguranta a testarii din
Romania.

Pe langa aceasta organismul de certificare recunoscut
va efectua probe pe piese-test luate dintr-o productie
reprezentativa de piese-test sau dintr-un recipient, la alege-
rea producatorului, pentru a examina calitatea sudurii.
Testele vor fi efectuate pe suduri longitudinale. Atunci cand
sunt folosite diferite tehnici de sudura pentru suduri longitu-
dinale si circulare se vor repeta testele pe sudurile circu-
lare.

Pentru recipientele la care grosimea peretelui se sta-
bileste conform prevederilor pct. 2.1.2 din anexa nr. 1
aceste probe pe piese-test vor fi inlocuite cu un test
hidrostatic pe cinci recipiente luate la intdmplare din fiecare
lot, pentru a se verifica conformitatea acestora cu cerintele
cuprinse la pct. 2.1.2 din anexa nr. 1.

d) In cazul loturilor acceptate organismul de certificare
recunoscut va aplica sau va impune aplicarea
numarului/codului sau de identificare pe fiecare recipient si
va intocmi un certificat scris de conformitate referitor la
testele efectuate. Toate recipientele din lot pot fi plasate pe
piata, cu exceptia celor care nu au trecut cu succes un
test hidrostatic sau pneumatic.

Daca lotul este respins, organismul de certificare recu-
noscut va lua masurile necesare de prevenire a introduce-
rii pe piatd a acelui lot. In cazul respingerilor frecvente de
loturi organismul de certificare recunoscut poate suspenda
verificarea statistica.

Producatorul are posibilitatea ca, in baza responsabilitatii
organismului de certificare recunoscut, sa aplice
numarul/codul de identificare a acestuia in timpul procesului
de fabricatie.

e) Producatorul sau reprezentantul sau autorizat are
obligatia sa puna la dispozitie, la cererea organismelor de
inspectie, certificatele de conformitate mentionate la lit. d),
emise de organismul de certificare recunoscut.

SECTIUNEA a 4-a
Declaratia de conformitate CS

Art. 13. — (1) Declaratia de conformitate se emite pe
propria raspundere de catre producator sau de reprezen-
tantul sau autorizat, dupa caz.

(2) Declaratia de conformitate se intocmeste conform
modelului prevazut in anexa nr. 3.

(3) Producatorul care si-a indeplinit obligatiile ce ii revin,
conform prevederilor art. 14, va aplica marcajul de confor-
mitate prevazut in conditile prezentei hotarari pe recipien-
tele pe care le declara conforme cu:

a) dosarul tehnic de fabricatie definit la pct. 3 din anexa
nr. 2, pentru care a fost emis un atestat conform art. 10
alin. (1); sau

b) un prototip aprobat.

(4) Prin aceasta procedura de declarare a conformitatii
CS producatorul se supune supravegherii CS in cazul in
care produsul PS x V depaseste 200 bari x 1.

(5) In cazul in care se intervine asupra recipientelor prin
activitati care pot afecta siguranta in functionare a aces-
tora, recipientele modificate se considera produse noi si se
supun procedurilor de certificare conform prezentei hotarari.

Art. 14. — (1) Daca un producator face uz de proce-
dura descrisa la art 13 alin. (3), Tnainte de a incepe
fabricatia acesta trebuie sa inainteze organismului de certi-
ficare recunoscut care a emis certificatul de examinare CS
de tip sau atestatul, conform art. 10 alin. (1), un document
care descrie procesul de fabricatie si ansamblul de masuri
prestabilite si sistematice care vor fi aplicate pentru a
asigura conformitatea recipientelor cu standardele
mentionate la art. 6 alin. (1) sau cu prototipul aprobat.

Acest document va cuprinde:

a) descrierea mijloacelor de fabricatie si verificare adec-
vate fabricarii recipientelor;

b) dosarul de control care descrie examinarile si testele
adecvate care trebuie executate in procesul de fabricatie,
precum si procedurile respective si frecventa lor de
executie;

c) angajamentul scris privind executarea examinarilor si
testelor, in acord cu dosarul de control mentionat la lit. b),
si privind executarea testului hidrostatic sau a testului
pneumatic facut pe fiecare recipient fabricat, la o presiune
de testare de 1,5 ori mai mare decat cea de proiectare.

Aceste examindri si teste vor fi executate si vor fi
incluse intr-un raport de catre un personal calificat, care
este independent de personalul de productie;

d) adresele locurilor de fabricatie si depozitare si data
la care incepe fabricatia.

(2) Daca produsul PS x V este mai mare de 200 bari x 1,
producatorii vor autoriza accesul organismului de certificare
recunoscut, responsabil cu supravegherea CS, pentru a
inspecta la locurile de productie si depozitare, si vor per-
mite acestui organism sa selecteze mostre de recipiente,
furnizdndu-i toate informatiile necesare, in special cele
legate de:

a) dosarul tehnic de fabricatie;

b) dosarul de control;

c) certificatul de examinare CS de tip sau atestatul,
conform art. 10 alin. (1), dupa caz;

d) rapoartele examinarilor si testelor executate.

Art. 15. — (1) In situatia in care recipientele nu sunt
fabricate in conformitate cu un prototip aprobat, organismul
de certificare recunoscut care a emis certificatul de exami-
nare CS de tip sau atestatul conform art. 10 alin. (1),
inaintea datei de incepere a oricarei fabricatii, trebuie sa
examineze documentul prevazut la art. 14 alin. (1), precum
si dosarul tehnic de fabricatie definit la pct. 3 din anexa
nr. 2, in scopul de a atesta compatibilitatea acestora.

(2) Daca produsul PS x V este mai mare de 200 bari x 1
in cursul fabricatiei, acel organism de certificare recunoscut
trebuie:

a) sa se asigure ca producatorul verifica in fapt recipi-
entele produse in serie, conform art. 14 alin. (1) lit. c);

b) sa preleveze mostre, in mod aleatoriu, de la locurile
de fabricatie sau de depozitare, pentru a fi inspectate.

Organismul de certificare recunoscut va inainta o copie
de pe raportul de inspectie Ministerului Industriei si
Resurselor si, la cerere, si altor organisme de certificare
recunoscute.
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Art. 16. — Scopul supravegherii CS este sa se asigure,
conform cerintelor art. 15 alin. (2), ca producatorul si-a
indeplinit complet obligatiile ce rezulta din art. 14 alin. (2).
Supravegherea se va exercita de catre organismul de cer-
tificare recunoscut in conditile prezentei hotaréri, care
emite certificatul de examinare CS de tip prevazut la
art. 11, daca recipientele au fost fabricate conform prototi-
pului aprobat sau, daca nu este cazul, de catre organismul
de certificare recunoscut caruia i s-a transmis dosarul teh-
nic de fabricatie, conform art. 10 alin. (1) lit. a).

Art. 17. — Procedurile de evaluare a conformitatii sunt
redate schematic in anexa nr. 5.
CAPITOLUL Il
Marcaje
Art. 18. — (1) Marcajul de conformitate si inscriptiile

prevazute la pct. 1 din anexa nr. 2 trebuie aplicate in mod
vizibil, lizibil si durabil, direct pe recipient sau pe o placa
de marcaj montatd pe recipient, astfel incat sa nu poata fi
detasata.

a) Marcajul CS de conformitate consta in initialele CS
in forma prezentata in specimen in anexa nr. 2. Marcajul
CS va fi urmat de numarul/codul de identificare cores-
punzator atribuit organismului de certificare recunoscut,
desemnat pentru verificarea CS sau supravegherea CS.

b) Marcajul CE de conformitate consta in initialele CE in
forma prezentata in specimen in anexa nr. 2. Marcajul CE
va fi urmat de numarul/codul de identificare corespunzator
atribuit organismului notificat de statul membru al U.E.,
desemnat pentru verificarea CE sau supravegherea CE.

(2) Este interzisa aplicarea pe recipiente a marcajelor
asemanatoare cu marcajele de conformitate CS sau CE,
care pot fi confundate cu aceste marcaje de conformitate.
Orice alt marcaj poate fi aplicat pe recipiente sau pe placa
de marcaj, cu conditia ca vizibilitatea si lizibilitatea marca-
jelor de conformitate CS sau CE sa nu fie reduse.

(3) Cand organismul de control constata ca marcajul de
conformitate a fost incorect aplicat, producatorul sau repre-
zentantul sau autorizat va fi obligat sa asigure conformita-
tea recipientului cu prevederile privind aplicarea marcajului
de conformitate si sa ia masuri impotriva incalcarii preve-
derilor prezentei hotarari.

Atunci cand organismul de control constata ca neconfor-
mitatea continua, trebuie sa ia masurile necesare de limi-
tare sau de interzicere a introducerii pe piata a recipientului
in cauza, sa asigure retragerea de pe piata sau scoaterea
din functiune a recipientelor in cauza, in conformitate cu
prevederile prezentei hotarari.

CAPITOLUL IV
Organisme de certificare si control

SECTIUNEA 1
Organisme de certificare notificate

Art. 19. — (1) Ministerul Industriei si Resurselor, in cali-
tate de autoritate de stat in domeniu, va publica si va
actualiza in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, lista

cuprinzand organismele de certificare notificate, aprobata
prin ordin al ministrului industriei si resurselor, pe care
acesta le-a desemnat sa execute procedurile prevazute la
art. 10 alin. (1) si (2), impreuna cu atributiile specifice pe
care aceste organisme au fost desemnate sa le indepli-
neasca si numarul/codul de identificare alocat acestora.

(2) Competenta organismelor de certificare este recu-
noscutd de Ministerul Industriei si Resurselor, in calitate de
autoritate de stat in domeniu, pe baza unui proces de eva-

luare, avand in vedere criterile minime enuntate in anexa
nr. 4.

(3) In conditile in care constata ca un organism de cer-
tificare notificat nu mai intruneste criterile minime enuntate
in anexa nr. 4, Ministerul Industriei si Resurselor va
retrage recunoasterea unui astfel de organism si va publica
ordinul aferent in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I.

SECTIUNEA a 2-a
Supravegherea pietei

Art. 20. — Organismele de control desemnate de admi-
nistratia publica centrald, care verifica respectarea prevede-
rilor prezentei hotarari, sunt:

a) Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor,
Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat —
ISCIR, care functioneaza in subordinea Ministerului
Industriei si Resurselor, pentru supravegherea pietei;

b) Inspectia Muncii — IM, care functioneaza in subordi-
nea Ministerului Muncii si Solidaritatii Sociale, pentru supra-
vegherea in procesul muncii.

CAPITOLUL V
Raspunderi si sanctiuni

Art. 21. — (1) incélcarea dispozitiilor prezentei hotarari
atrage raspunderea disciplinara, materiala, civila, contra-
ventionald sau penald, dupa caz, a celor vinovati.

(2) Constituie contraventii, daca nu au fost savarsite in
astfel de conditii incat, potrivit legii penale, sa constituie
infractiuni:

a) nerespectarea prevederilor art. 4 alin. (1) referitoare
la cerintele esentiale si a prevederilor art. 6 alin. (1) referi-
toare la aplicarea standardelor armonizate si se
sanctioneaza cu amenda de la 500.000 lei la 1.000.000 lei,
retragerea de pe piata, interzicerea utilizarii si a introduce-
rii pe piata a produselor neconforme;

b) nerespectarea prevederilor art. 7 si 8 referitoare la
detinerea documentatiei si se sanctioneazd cu amenda de
la 500.000 lei la 1.000.000 lei si interzicerea comercializarii,
pana la o data stabilitd de organismul de control de comun
acord cu producatorul sau cu reprezentantul autorizat al
acestuia, dupa caz, pentru eliminarea neconformitatilor;

C) nerespectarea prevederilor art. 18 referitoare la apli-
carea marcajului de conformitate si se sanctioneaza cu
amenda de la 500.000 lei la 1.000.000 lei, retragerea de
pe piata si interzicerea introducerii pe piata a produselor
nemarcate sau marcate incorect, pana la eliminarea necon-
formitatilor.

(3) Contraventiilor prevazute la alin. (2) le sunt aplica-
bile si dispozitile Legii nr. 32/1968 privind stabilirea si
sanctionarea contraventiilor, cu modificarile si completarile
ulterioare.

(4) Constatarea contraventiilor si aplicarea sanctiunilor
prevazute la alin. (2) se realizeaza de persoane imputerni-
cite din cadrul ISCIR.

(5) Orice decizie luata in baza acestei hotaréari de
ISCIR sau de Inspectia Muncii, din care rezulta sanctiuni
si restrictii de introducere pe piatd sau punere in functiune
a recipientelor, va mentiona temeiul legal al deciziei, in
conditile prezentei hotaréari, si va fi adusa la cunostinta
Ministerului Industriei si Resurselor, respectiv Ministerului
Muncii si Solidaritatii Sociale. Organismele de inspectie se
vor informa reciproc cu privire la deciziile luate in legatura
Cu recipientele sub presiune.

(6) Decizia va fi adusa la cunostinta celui sanctionat,
care va fi informat cu privire la posibilitatea de a face
recurs sub incidenta legislatiei in vigoare in Roméania, in
decurs de 15 zile de la data comunicarii, la instanta com-
petenta in a carei raza teritoriala se afla sediul acesteia.
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CAPITOLUL VI
Dispozitii finale

Art. 22. — Ministerul Industriei si Resurselor va publica
si va actualiza periodic in Monitorul Oficial al Romaniei,
Partea |, lista cuprinzand standardele roméane care adopta
standardele europene armonizate referitoare la recipientele
simple sub presiune.

Art. 23. — Procedura de evaluare a organismelor de
certificare in vederea recunoasterii de catre Ministerul
Industriei si Resurselor va fi elaborata in termen de 4 luni
de la data intrarii in vigoare a prezentei hotaréari si va fi

aprobata prin ordin al ministrului industriei si resurselor,
care va fi publicat in Monitorul Oficial al Romaniei,
Partea |.

Art. 24. — Anexele nr. 1-5 fac parte integranta din pre-
zenta hotarare.

Art. 25. — La data intrarii in vigoare a prezentei
hotarari se abroga orice dispozitii contrare prevederilor
acesteia.

Art. 26. — Prezenta hotarare intra in vigoare in termen
de 9 luni de la data publicarii ei in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |.

PRIM-MINISTRU
ADRIAN NASTASE

Bucuresti, 14 iunie 2001.
Nr. 571.

Contrasemneaza:

Ministrul industriei si resurselor,
Dan loan Popescu
Ministrul muncii si solidaritatii sociale,
Marian Sérbu

Ministrul integrarii europene,
Hildegard Carola Puwak

ANEXANr. 1

CERINTELE ESENTIALE
de securitate impuse recipientelor

1. Materiale

Materialele trebuie sa fie selectate in conformitate cu
destinatia recipientelor si cu cerintele exprimate la
pct. 1.1-1.4.

1.1. Parti sub presiune

Materialele la care se referd art. 1, utilizate in fabricatie
pentru partile sub presiune, trebuie:

— sa poata fi sudate;

— sa fie ductile si rezistente, astfel incat o rupere la o
temperatura minima de lucru sa nu permita fragmentarea
sau o rupere de tip fragil;

— sa nu fie afectate intens de procesul de imbatranire.

in plus, pentru recipientele din otel materialele trebuie
sa respecte cerintele formulate la pct. 1.1.1, iar pentru reci-
pientele din aluminiu sau din aliaj de aluminiu, cerintele
mentionate la pct. 1.1.2.

Materialele trebuie sa fie insotite de un certificat de in-
spectie elaborat de producatorul materialelor, astfel cum
este prevazut in anexa nr. 2.

1.1.1. Recipiente din otel

Otelurile nealiate de calitate trebuie sa satisfaca
urmatoarele cerinte:

a) sa fie calmate si sa fie livrate dupa un tratament de
normalizare sau intr-o stare echivalentg;

b) continutul de carbon pe produs sa fie mai mic de
0,25%, iar continutul de sulf si cel de fosfor sa fie fiecare
mai mic de 0,05%;

c) fiecare produs sa aiba urmatoarele calitati mecanice:

— rezistenta la tractiune maxima Rm, max trebuie s&
fie mai mica de 580 N/mm2;

— alungirea la rupere trebuie sa fie:

d) daca epruvetele sunt prelevate paralel cu directia de
laminare:

— grosimea = 3 mm: A = 22%;

— grosimea < 3mm: Asomm = 17%;

e) daca epruvetele sunt prelevate perpendicular pe
directia de laminare:

— grosimea = 3 mm: A = 20%;

— grosimea < 3 mm: Asomm = 15%;

f) rezilienta KCV, pentru trei epruvete testate longitudi-
nal, la temperatura minima de lucru nu trebuie sa fie mai
mica de 35 J/cm2. Cel mult una dintre cele trei valori
masurate la testare poate fi mai mica de 35 J/cm2, cu un
minim de 25 J/cm?2.

Aceasta proprietate trebuie verificata in cazul otelurilor
utilizate la fabricarea recipientelor a caror temperatura de
lucru este mai micad de —10°C si care au grosimea peretilor
mai mare de 5 mm.

1.1.2. Recipiente din aluminiu

Recipientele din aluminiu nealiat trebuie sa aiba continu-
tul de aluminiu de cel putin 99,5% si acele aliaje descrise
la art. 3 alin. (2) din hotarare trebuie sa aiba o rezistenta
adecvata la coroziunea intercristalina, la temperatura
maxima de lucru.

in plus aceste materiale trebuie sa satisfacd urmatoarele
cerinte:

a) sa fie livrate in stare recoaptd;

b) sa aiba urmatoarele caracteristici mecanice pe pro-
dus:

— rezistenta maxima la tractiune, Rm, max sa fie mai
micd de 350 N/mm2;

— alungirea la rupere sa fie:
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— A = 16% daca epruveta este prelevata paralel cu
directia de laminare;

— A = 14% daca epruveta este prelevata perpendicular
pe directia de laminare.

1.2. Materiale de sudura

Materialele de sudura utilizate in executia recipientelor
sau la sudarea unor accesorii pe recipiente trebuie sa fie
adecvate si compatibile cu materialele care se sudeaza.

1.3. Accesorii care contribuie la rezistenta recipientului

Aceste accesorii (de exemplu: suruburi si piulite) trebuie
sa fie executate dintr-un material specificat la pct. 1.1 sau
din alte tipuri de otel ori din aluminiu sau aliaj adecvat de
aluminiu, compatibile cu materialele utilizate la fabricarea
partilor sub presiune.

Aceste materiale trebuie sa aiba la temperatura minima
de lucru alungire la rupere si rezilienta adecvate.

1.4. Partile care nu sunt sub presiune

Toate partile nepresurizate ale recipientelor sudate tre-
buie sa fie din materiale care sunt compatibile cu materia-
lele componentelor pe care sunt sudate.

2. Proiectarea recipientului

La proiectarea recipientului producatorul trebuie sa defi-
neasca destinatia utilizarii acestuia si sa selecteze:

a) temperatura minima de lucru;

b) temperatura maxima de lucru;

c) presiunea maxima de lucru.

in orice caz, chiar daca temperatura minima de lucru
este mai mare de —10°C, calitatile cerute materialelor tre-
buie sa fie satisfacute pentru temperatura de —10°C.

De asemenea, producatorul trebuie sa tina seama de
urmatoarele prevederi:

a) sa poata fi inspectat interiorul recipientului;

b) sa poata fi drenat recipientul;

c) calitatile mecanice sa fie mentinute de-a lungul
perioadei de utilizare a recipientului in scopul in care a
fost destinat;

d) luandu-se in considerare destinatia lor, recipientele
vor fi protejate corespunzator impotriva coroziunii
si de faptul ca in conditile de utilizare avute in vedere:

e) recipientele nu trebuie sa fie supuse la solicitari care
sa le afecteze siguranta in functionare;

f) presiunea interioard nu va depasi in mod permanent
presiunea maxima de lucru PS; in orice caz se pot admite
cresteri de moment cu maximum 10%.

Cordoanele de sudura circulare si longitudinale trebuie
facute utilizandu-se suduri cu patrundere totala sau suduri
cu efect echivalent.

Fundurile convexe, altele decéat cele emisferice, trebuie
sa fie prevazute cu o margine cilindrica.

2.1. Grosimea peretelui

Daca PS x V < 3.000 bari x 1, producatorul trebuie sa
aleaga una dintre metodele descrise la pct. 2.1.1 si 2.1.2
pentru determinarea grosimii peretelui recipientului.

Daca PS x V > 3.000 bari x 1 sau daca temperatura
maxima de lucru este mai mare de 100°C, grosimea pere-
telui trebuie determinata prin metoda de lucru descrisa la
pct. 2.1.1.

Grosimea reald a peretelui sectiunii cilindrice si a capa-
celor nu poate fi mai mica de 2 mm la recipientele din otel
si mai micad de 3 mm la recipientele din aluminiu sau aliaj
de aluminiu.

2.1.1. Metoda de calcul

Grosimea minima a partilor sub presiune trebuie calcu-
lata avandu-se Tn vedere intensitatea solicitarilor si
urmatoarele prevederi:

a) presiunea de calcul adoptatd nu trebuie sa fie mai
mica decat presiunea maxima de lucru aleasa;

b) efortul unitar de membrana admisibil nu trebuie sa
fie mai mare decéat cea mai mica dintre valorile 0,6 RET si
0,3 Rm.

Producatorul trebuie sa foloseasca valorile minime ale
RET si Rm garantate de producatorul materialului pentru a
determina solicitarea admisibila.

In orice caz, daca portiunea cilindricd a recipientului are
una sau mai multe suduri longitudinale executate printr-un
procedeu de sudurda neautomat, grosimea calculata prin
metoda descrisd mai sus trebuie multiplicatd cu un coefi-
cient de 1,15.

2.1.2. Metoda experimentala

Grosimea peretelui trebuie determinata astfel incat reci-
pientele sa reziste la temperatura ambiantd la o presiune
egala cu de cel putin cinci ori presiunea maxima de lucru,
cu un factor permanent de deformare pe circumferinta nu
mai mare de 1%.

3. Procesul de fabricatie

Recipientele vor fi construite si verificate in procesul de
fabricatie, in conformitate cu dosarul tehnic de fabricatie
descris la pct. 3 din anexa nr. 2.

3.1. Pregatirea partilor componente

Pregatirea partilor componente (de exemplu: formare si
sanfrenare) nu trebuie sa conduca la defecte de suprafata,
fisuri sau modificari ale caracteristicilor mecanice care sa
afecteze siguranta recipientelor.

3.2. Suduri pe partile sub presiune

Caracteristicile sudurilor si zonelor adiacente trebuie sa
fie similare cu cele ale materialelor sudate si sa nu pre-
zinte nici un defect intern sau de suprafatd care poate
periclita siguranta recipientelor.

Sudurile trebuie executate de sudori sau operatori cali-
ficati care sunt autorizati ori certificati.

Autorizarea personalului sudor se face de catre struc-
tura corespunzatoare din cadrul ISCIR, iar certificarea per-
sonalului sudor se face de organisme de certificare a
personalului, recunoscute.

Procedurile de sudura si procedurile de autorizare sau
certificare a personalului sudor sunt elaborate de structura
corespunzatoare din cadrul ISCIR si sunt aprobate prin
ordin al ministrului industriei si resurselor.

in timpul fabricatiei producatorul trebuie si asigure o
calitate a sudurii constanta prin teste de control specifice,
folosind proceduri adecvate. Aceste teste trebuie sa faca
obiectul unui raport.

4. Punerea in functiune a recipientelor

Recipientele trebuie sa fie insotite de instructiuni elabo-
rate de producator, astfel cum este prevazut la pct. 2 din
anexa nr. 2.
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1. Marcaje de conformitate si inscriptionari

1. a) Marcajul de conformitate CS

Marcajul de conformitate CS va fi compus din initialele
»,CS“ in urmatoarea forma:

NOTA:
Fontul — Times New Roman — marimea 36
Diametrul cercului — o 20 mm

— daca marcajul CS este redus sau marit, proportiile
date in desenul de mai sus trebuie respectate;

— componentele marcajului CS trebuie sa aiba aceeasi
dimensiune verticala care nu trebuie sa fie mai mica de
5 mm.

1. b) Marcajul de conformitate CE
Marcajul de conformitate CE va fi compus din initialele
»,CE" In urmatoarea forma:

i ! 1 B

M
\
i
3

— daca marcajul CE este redus sau marit, proportiile
date in desenul gradat de mai sus trebuie respectate;

— componentele marcajului CE trebuie sa aiba aceeasi
dimensiune verticala care nu trebuie sa fie mai mica de
5 mm.

1. ¢) Inscriptionari

Recipientul sau placa de marcaj trebuie sa cuprinda cel
putin urmatoarele informatii:

— presiunea maxima de lucru (PS in bari);

— temperatura maxima de lucru (Tmax in °C);

— temperatura minima de lucru (Tmin in °C);

— capacitatea recipientului (V in I);

— numele sau sigla fabricantului;

— tipul si seria sau lotul de identificare a recipientului;

— ultimele doua cifre ale anului in care a fost aplicat
marcajul de conformitate.

Atunci cand se foloseste placa de marcaj aceasta tre-
buie proiectata astfel incat sa nu poata fi refolosita si tre-
buie sa cuprinda un spatiu liber in care sa se poata plasa
o alta informatie.

2. Instructiuni

Instructiunile vor cuprinde urmatoarele informatii:

— caracteristicile inserate la pct. 1c), cu exceptia seriei
de identificare a recipientului;

— destinatia recipientului;

— conditile de intretinere si instalare pentru securitatea
recipientului.

Instructiunile vor fi redactate in limba roména sau in
limbile oficiale ale tarilor de destinatie.

3. Dosarul tehnic de fabricatie

Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sa cuprinda o de-
scriere a tehnicilor si operatiunilor utilizate in scopul inde-
plinirii cerintelor esentiale cuprinse in art. 3 sau in

ANEXA Nr. 2

standardele prevazute la art. 6 alin. (1) din hotarare, si
anume:

a) un proiect de executie detaliat al tipului de recipient;

b) instructiunile;

c) un document care descrie:

— materialele alese;

— procedeele de sudura alese;

— verificarile alese;

— orice detaliu pertinent referitor la proiectarea recipien-
tului.

Daca se utilizeaza procedurile descrise la art. 11-14
documentatia va include, de asemenea:

(i) certificatele cu privire la alegerea potrivita a procede-
elor de sudura si a sudorilor sau a operatorilor;

(i) certificatul de inspectie pentru materialele utilizate in
fabricatia partilor si ansamblurilor care contribuie la rezis-
tenta recipientului sub presiune;

(iii) raportul examinarilor si al testelor executate sau o
descriere a verificarilor propuse.

4. Definitii si simboluri

4.1. Definitii:

a) Presiunea de proiectare (P) este presiunea aleasa de
producator si folositd pentru determinarea grosimii partilor
sub presiune.

b) Presiunea maxima de lucru (PS) este presiunea
maxima care poate fi exercitata in conditii normale de
lucru.

c) Temperatura minimd de lucru (Tmin) este temperatura
stabilizata cea mai mica in peretele recipientului, in conditii
normale de lucru.

d) Temperatura maxima de lucru (Tmax) este temperatura
stabilizatd cea mai mare in peretele recipientului, in conditii
normale de lucru.

e) Limita de curgere (RET) este valoarea la temperatura
maxima de lucru Tmax:

— a limitei de curgere in punctul superior ReH pentru
un material care are atat punct de curgere superior, cét si
inferior; sau

— a limitei de curgere Rp0,2; sau

— a limitei de curgere Rp1,0 in cazul aluminiului nealiat.

f) Familii de recipiente:

Recipientele formeaza o parte din aceeasi familie daca
difera de prototip doar prin diametru, cu conditia ca
cerintele specificate la pct. 2.1.1 sau 2.1.2 din anexa nr. 1
sa fie respectate si/sau pe lungimea portiunii lor cilindrice:

— variantele din cadrul familiei trebuie sa aiba minimum
o virola daca un prototip are una sau mai multe virole
suplimentare la capete;

— variantele din cadrul familiei nu trebuie sa aiba o
virola daca un prototip are doar doua capete elipsoidale.

Pentru fiecare varianta trebuie indicate in desen variatiile
in lungime care pot duce la crapaturi si/sau penetrari care
trebuie modificate.

g) Un lot de recipiente este alcatuit din cel mult 3.000
de recipiente din acelasi tip de model.

h) Se considera fabricatie in serie, in sensul hotarérii,
daca cel putin un recipient de acelasi tip este fabricat
intr-o perioada data printr-un proces continuu de fabricatie,
conform unui proiect comun si utilizdndu-se acelasi proces
de fabricatie.

i) Certificatul de inspectie este documentul prin care pro-
ducatorul certifica faptul ca produsele livrate indeplinesc
cerintele comenzii si in care el prezinta rezultatele verificarii
curente de fabricatie, in special compozitia chimica si
caracteristicile mecanice, executat pe produsele fabricate
prin acelasi proces de fabricatie cu cel al comenzii, dar nu
in mod special pe produsele livrate.
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4.2. Simboluri:

A alungirea la rupere (Lo = 5,65 \/So) %
(unde Lo este lungimea calculata, exprimata in mm,
iar So este aria sectiunii transversale a sectiunii testate,

exprimata in mm?2)

Asomm  alungirea la rupere (Lo = 80 mm) %
KCV rezilienta Jicm?
P presiunea de proiectare bar
PS presiunea de lucru bar
Ph presiunea de proba hidraulica sau pneumatica bar
Rp0,2 limita de curgere la 0,2% N/mm2
RET limita de curgere la temperatura maxima de lucru N/mm2
ReH limita de curgere in punctul superior N/mm2
Rm rezistenta la tractiune N/mm2
Tmax temperatura maxima de lucru °C
Tmin temperatura minima de lucru °C
\% volumul recipientului I
Rm, max rezistenta maxima la tractiune N/mm2
Rp1,0 limita de curgere la 1,0% N/mm?
ANEXA Nr. 3
DECLARATIE DE CONFORMITATE CS
— Model —
N (o PRSPPI
(denumirea completa a persoanei juridice)
(sediul)
................................ , cu nr. de inmatriculare la registrul comertului............cccccocideeiiii /199,

declaram pe propria raspundere Ca ProduSUl/SErVICIUL...........ciiuiiiiiiiiiiiieiiie e

(locul si data emiterii)

(numele, prenumele si semnatura sau marcajul
echivalent ale persoanei autorizate)

ANEXA Nr. 4

CRITERIILE MINIME
care trebuie avute in vedere la aprobarea organismului de certificare

1. Organismul de certificare, directorul sau si personalul
responsabil pentru executarea testelor de verificare trebuie
sa fie altii decat proiectantul, producatorul, furnizorul sau
instalatorul de recipiente pe care acestia le inspecteaza si
decét reprezentantii autorizati ai acestuia. Ei nu se vor
implica direct in proiectarea, constructia, comercializarea
sau intretinerea acestor recipiente si nici nu vor reprezenta
partile angajate in aceste activitati. Aceasta nu exclude
posibilitatea schimburilor de informatii tehnice intre pro-
ducator si organismul de certificare.

2. Organismul de certificare si personalul sau trebuie sa
execute testele de verificare cu un inalt grad de integritate
profesionala si competenta tehnica si trebuie se fie inde-
pendenti de orice presiuni si stimulente, indeosebi financi-
are, din partea unor persoane sau grupuri de persoane
care au interes in rezultatul verificarii si care ar putea
influenta decizia lor sau rezultatele verificarilor.

3. Organismul de certificare trebuie sa aiba la dispozitie
personalul necesar si sa dispuna de dotarile necesare care
sa 1i permita indeplinirea in bune conditii a sarcinilor sale
administrative si tehnice legate de verificare; de asemenea,
trebuie sa aiba acces la echipamentul necesar pentru veri-
ficari speciale.

4. Personalul organismului de certificare trebuie sa aiba:

— pregatire tehnica si profesionald temeinica;

— cunostinte satisfacatoare in ceea ce priveste cerintele
testelor ce trebuie executate si experientd adecvata pentru
aceste teste;

— abilitatea de a emite certificate, Tnregistrari si
rapoarte de autentificare a performantelor testelor.

5. Trebuie garantata impartialitatea personalului de certi-
ficare. Remunerarea personalului nu trebuie sa fie depen-
denta de numarul de teste executate si nici de rezultatul
acestora.
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6. Organismul de certificare trebuie sa incheie o asigu-
rare de raspundere civila daca raspunderea pentru teste nu
este asumata de catre stat pe baza dreptului romén sau
pentru testele care nu sunt efectuate direct de catre stat.

7. Personalul de certificare este obligat sa pastreze
secretul profesional cu privire la informatiile dobandite in

exercitarea sarcinilor sale ce decurg din respectarea preve-
derilor prezentei hotarari sau a altor reglementari, cu
exceptia situatiei in care informatiile sunt solicitate de
Ministerul Industriei si Resurselor in calitate de autoritate
de stat in domeniu.

ANEXA Nr. 5
PREZENTAREA SCHEMATICA
a procedurilor de evaluare a conformitatii
. Verificarea CS
Atestarea dosarului g i ——— Oz, 1Rz, vEmien o
) ifica conformitatea
de citre un A r> certil
Lalibera Organism Recunoscut A 4 L recipientelor
alegerea \ Producatorul declara
roducatoruluil conformitatea
3 Valoarea
PSxV Marcaj
- / CS
3 L o
50<PS x V <3000
X bar X 1 Declaratia CS de conformitate
Conform cu Y '; Examma'r ca - data de producator, plus
standardel CS de tip supravegherea CS de catre
) - > Org. Rec. daca
4 PSXV>200 bar x 1
PSxV<50barx1
NU
-~
: La libera
Functie de
PRODUCATOR p
valoarea PSxV dlegiere a
producatorului
=
A
PSxV <50 barx 1
Producere in conformitate cu .L| Fara marcaj
practicile ingineresti v CS

GUVERNUL ROMANIEI

HOTA

RARE

privind stabilirea cerintelor referitoare la etichetarea si eficienta energetica a aparatelor frigorifice
de uz casnic pentru introducerea lor pe piata

in temeiul prevederilor art. 107 din Constitutia Romaniei si ale art. 6 din Ordonanta Guvernului nr. 21/1992 privind
protectia consumatorilor, republicatd, cu modificarile si completarile ulterioare,

Guvernul Romaniei adoptad prezenta hotarare.

Art. 1. — (1) Prevederile prezentei hotarari se aplica
aparatelor frigorifice de uz casnic, fabricate in tara sau
importate, prevazute in anexa nr. 1, alimentate exclusiv de
la reteaua de distributie a energiei electrice de joasa
tensiune.

(2) Sunt supuse prevederilor prezentei hotaréari si apara-
tele frigorifice de uz casnic care fac obiectul unui contract
de furnizare la distantd, incheiat in conditiile legii. In cazul
ofertei spre vanzare a unor astfel de bunuri prin intermediul
contractelor la distanta oferta trebuie sa fie insotita de
informatiile referitoare la caracteristicile tehnice ale aparate-
lor frigorifice de uz casnic, prevazute in anexa D la stan-
dardul ,Eficienta energetica si etichetarea ei* SR
13339:1996.

Art. 2. — Prevederile prezentei hotarari nu se aplica
aparatelor frigorifice de uz casnic care sunt alimentate si

de la alte surse de energie, in special acumulatoare, apa-
ratelor frigorifice de uz casnic care utilizeaza principiul
absorbtiei si aparatelor care nu constituie produse de serie.

Art. 3. — (1) Se admite introducerea pe piata numai a
aparatelor frigorifice de uz casnic al caror consum de ener-
gie electrica este mai mic sau egal cu consumul maxim
admis potrivit clasei de eficienta pentru categoria aparatului
frigorific de uz casnic respectiv, calculat conform metodei
prevazute in anexa nr. 1, si care:

a) au aplicata o eticheta, indicand consumurile de ener-
gie, clasa de eficientd energetica, nivelul de zgomot si,
dupa caz, alte caracteristici, conform anexei B la standardul
.Eficienta energetica si etichetarea ei* SR 13339:1996;

b) sunt insotite de o fisa contindnd informatiile inscrise
pe etichetda, modelul fisei fiind conform anexei C la stan-
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dardul ,Eficienta energetica si etichetarea ei“ SR
13339:1996;

¢) au marcajul national de conformitate CS sau marcajul
european de conformitate CE aplicat de un producator
dintr-un stat membru al Uniunii Europene. Elementele de
identificare a marcajelor sunt prezentate in anexa nr. 2.

(2) Este interzisa aplicarea etichetei prevazute la
alin. (1) lit. a) pe placutele indicatoare sau echivalentele lor
fixate pe aparatul frigorific de uz casnic, pentru scopuri de
securitate a utilizatorului.

(3) Cerintele privind etichetarea si furnizarea fisei con-
form prevederilor alin. (1) lit. a) si b) nu se aplica aparate-
lor frigorifice de uz casnic fabricate inainte de data intrarii
in vigoare a prezentei hotaréari si celor utilizate.

Art. 4. — (1) Producatorul unui aparat frigorific de uz
casnic sau reprezentantul sau autorizat este responsabil
pentru incadrarea aparatului respectiv in clasele de efi-
cientd energetica corespunzatoare categoriei sale si pentru
exactitatea datelor inscrise pe eticheta si in fisa.

(2) Prin reprezentant autorizat se intelege persoana juri-
dica avand sediul in Romania, desemnata de producator
sa actioneze in numele sau.

(3) Informatiile cuprinse in eticheta si in fisd se publica
numai cu consimtamantul producatorului sau al reprezen-
tantului sau autorizat.

(4) In cazul in care nici producatorul, nici reprezentantul
sdu autorizat nu aplicad eticheta, obligatia privind aplicarea
acesteia revine vanzatorului. In acest caz producatorul sau
reprezentantul sau autorizat are obligatia de a livra gratuit
si la timp etichetele necesare.

(5) Se interzice aplicarea de alte etichete, marci, simbo-
luri, inscriptii referitoare la consumul de energie, care nu
corespund cerintelor prevazute la art. 3 alin. (1) lit. a).

Art. 5. — Producatorul sau reprezentantul sau autorizat
intocmeste si detine, timp de 5 ani de la data fabricarii
ultimului aparat frigorific de uz casnic din seria respectiva
de fabricatie, documentatia care atestd conformitatea apa-
ratului frigorific de uz casnic cu cerintele prezentei hotaréri.
Aceasta documentatie va fi prezentata spre examinare, la
cerere, organelor de control abilitate.

Art. 6. — In cazul in care producatorul nu are sediul in
Roménia si nu si-a desemnat un reprezentant autorizat,
obligatia de a detine documentatia care atesta conformita-
tea aparatului frigorific de uz casnic cu cerintele prezentei
hotarari si de a prezenta aceastda documentatie, la cerere,
organelor de control abilitate revine importatorului.

Art. 7. — (1) Producatorul sau reprezentantul sau auto-
rizat aplica marcajul de conformitate CS atunci cand sunt
respectate cerintele referitoare la eficienta energetica, eva-
luate conform procedurii de evaluare a conformitatii,
prevazuta in anexa nr. 3.

(2) Pentru aparatele frigorifice de uz casnic introduse pe
piata cu marcajul de conformitate CE documentatia tehnica
ce atesta conformitatea aparatului frigorific de uz casnic cu
cerintele privind eficienta energetica, potrivit art. 5 si 6,
este prevazuta in anexa nr. 4.

(3) in cazul in care aparatului frigorific de uz casnic i
sunt aplicate si alte reglementari care prevad fixarea mar-
cajului de conformitate CS sau CE, marcajul va trebui sa
ateste conformitatea cu prevederile tuturor acestor regle-
mentari.

(4) Aplicarea marcajului de conformitate CS sau CE se
face direct pe produs si pe ambalaj, cand este posibil, in
mod vizibil, usor lizibil si durabil.

(5) Este interzisa aplicarea de marcaje pe aparatele fri-
gorifice de uz casnic, care pot fi confundate cu marcaje de
conformitate CS sau CE.

(6) Orice alt marcaj poate fi aplicat pe aparat, pe
ambalajul acestuia, in instructiunile de utilizare sau in alte
documente, cu conditia sa nu reduca vizibilitatea si lizibili-
tatea marcajului de conformitate CS sau CE.

Art. 8. — (1) Nerespectarea dispozitiilor art. 3 alin. (1)
lit. a) si b), art. 5, 6 si 7 constituie contraventie si se
sanctioneaza astfel:

a) in cazul nerespectarii dispozitiilor art. 3 alin. (1) lit. a)
si b) si ale art. 7, cu sanctiunea prevazuta la art. 25
alin. (1) lit. b) din Legea nr. 199/2000 privind utilizarea efi-
cientd a energiei;

b) in cazul nerespectarii dispozitiilor art. 5 si 6, cu
sanctiunea prevazuta la art. 46 lit. a) din Ordonanta
Guvernului nr. 21/1992 privind protectia consumatorilor,
republicata, cu modificarile si completarile ulterioare.

(2) Constatarea contraventiilor si aplicarea sanctiunilor
se fac de personalul anume imputernicit de Agentia
Roméana pentru Conservarea Energiei si de Autoritatea
Nationala pentru Protectia Consumatorilor.

Art. 9. — Contraventiilor prevazute la art. 8 le sunt apli-
cabile dispozitille Legii nr. 32/1968 privind stabilirea si
sanctionarea contraventiilor, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Art. 10. — Agentia Romana pentru Conservarea
Energiei si Autoritatea Nationala pentru Protectia
Consumatorilor vor promova masuri pentru informarea si
educarea consumatorului, in scopul utilizarii responsabile a
energiei.

Art. 11. — Adaptarea cerintelor aferente aparatelor fri-
gorifice de uz casnic mentionate in prezenta hotarare la
evolutiile tehnice din domeniu se realizeaza prin hotarare a

Guvernului, la propunerea Ministerului Industriei si
Resurselor.
Art. 12. — Pe data intrarii in vigoare a prezentei

hotarari se abroga Hotararea Guvernului nr. 857/1996 pri-
vind etichetarea energetica la aparatele frigorifice de uz
casnic, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I,
nr. 251 din 17 octombrie 1996.

Art. 13. — Anexele nr. 1-4 fac parte integranta din pre-
zenta hotarare.

Art. 14. — Prezenta hotarare intra in vigoare la 9 luni
de la data publicarii ei in Monitorul Oficial al Romaniei,
Partea I.

PRIM-MINISTRU
ADRIAN NASTASE

Bucuresti, 14 iunie 2001.
Nr. 573.

Contrasemneaza:
Ministrul industriei si resurselor,
Dan loan Popescu
Ministrul integrarii europene,
Hildegard Carola Puwak
Autoritatea Nationala pentru Protectia Consumatorilor

Rovana Plumb,

secretar de stat
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ANEXA Nr. 1

METODA DE CALCUL
al consumului electric maxim admis pentru un aparat frigorific si procedura de verificare a conformitatii

Consumul de energie al unui aparat frigorific (exprimat
in kWh pe 24 h) depinde de categoria de aparate careia fi
apartine [de exemplu: frigidere cu o stea (*), congelatoare
orizontal etc.], de volumul sau, de randamentul energetic al
constructiei sale (grosimea izolatiei, randamentul compreso-
rului etc.) si de diferenta dintre temperatura din jurul apa-
ratului si cea din interior. Fixarea normelor pentru
randament trebuie sa prevada tolerante pentru factorii

endogeni principali care influenteaza consumul energetic
(categoria si volumul aparatului). Consumul de energie
maxim admis pentru un aparat frigorific este definit printr-o
ecuatie liniard in functie de volumul aparatului, ecuatie defi-
nita diferit pentru fiecare categorie de aparat.

Pentru a calcula consumul de energie maxim admis al
unui aparat dat trebuie sa se inceapa prin incadrarea apa-
ratului in una dintre categoriile urmatoare:

Categoria

Descriere

Frigider cu
Frigider cu
Frigider cu
Frigider cu
Frigider cu

Congelator vertical
Congelator orizontal

QOWoo~NOOGOPWN =

—

categoriile de mai sus

Frigider fara compartiment de joasad temperatura?)

compartiment de racire la 5°C si/sau 12°C
compartiment de joasa temperatura fara stele
compartiment de joasa temperatura cu o stea (%)
compartiment de joasa temperaturd cu doua stele (**)
compartiment de joasa temperatura cu trei stele (***)
Frigider/congelator cu compartiment de congelare (****)

Frigider/congelator care are mai mult de doua usi sau alte aparate care nu intra in

1) Toate compartimentele cu o temperaturd mai micd sau egald cu — 6°C.

Cunoscéandu-se faptul ca aparatele frigorifice contin compartimente diferite mentinute la tem-
peraturi diferite (ceea ce influenteaza net consumul de energie), consumul maxim admis de ener-
gie este in realitate definit in functie de volumul ajustat, care este suma ponderatda a volumelor

diferitelor compartimente.

Astfel volumul ajustat (Vadj) al aparatului se calculeaza cu formula:

Vadj=ZVCxWCxFCxCC,

unde:

W, = (25 — T)/20

T. — temperatura nominala a fiecarui compartiment (in °C);

V, — volumul util al unui tip dat de compartiment din aparat si F, — un factor egal cu 1,2

pentru compartimentele cu ventilatie si cu 1 pentru celelalte compartimente;

OO0
1

C,

= 1 pentru aparatele frigorifice din clasa climatica normalda (N) si subnormala (SN);
X, pentru aparatele frigorifice din clasa climatica subtropicala (ST);
Y pentru aparatele frigorifice din clasa climatica tropicala (T).

Coef|C|ent|| de ponderare X, si Y, pentru diferitele tipuri de compartimente, in functie de tem-

peratura compartimentului, sunt urmatoru

Compartiment de racire

Compartiment pentru alimente proaspete
Compartiment 0°C

Compartiment fara stele

Compartiment (*)

Compartiment (**)
Compartiment (***) si (****)

— — — — —
o= N
oGOl O O,

Volumul ajustat si volumele utile sunt exprimate in litri.

Consumul maxim admis de energie (E
zecimalda) pentru un aparat de volum ajustat V
care categorie de aparat:

max’
adj

exprimat in kWh/24h si calculat pana la a doua
este calculat cu urmatoarele ecuatii pentru fie-
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Categoria Descriere E nax(KWh/24h)
1 Frigider fara compartiment de joasa temperatura (0,207 x Vadj + 218)/365
2 Frigider cu compartiment de racire la 5°C si/sau 12°C (0,207 x Vadj + 218)/365
3 Frigider fara stele (0,207 x Vag + 218)/365
4 Frigider (*) (0,557 x V,q + 166)/365
5 Frigider (**) (0,402 x Vadj + 219)/365
6 Frigider (***) (0,573 x Vagj + 206)/365
7 Frigider/congelator (****) (0,697 x Vadj + 272)/365
8 Congelatoare verticale (0,434 x Vadj + 262)/365
9 Congelatoare orizontale (0,480 x V,y + 195)/365

Pentru frigiderele/congelatoarele care au mai mult de doua usi sau pentru alte aparate care
nu intra in categorile de mai sus consumul maxim admis de energie (E,,) este in functie de
temperatura si de numarul de stele ale compartimentului cu temperatura cea mai joasa, dupa cum
urmeaza:

Temperatura compartimentului

cel mai rece Categoria E hax(KWh/24h)
> — 6°C 1/2/3 (0,207 x Vadj + 218)/365
< - 6°C (%) 4 (0,557 x V.4 + 166)/365
< — 12°C (**) 5 (0,402 x V4 + 219)/365
< - 18°C (***) 6 (0,573 x Va1dj + 206)/365
< — 18°C (™) 7 (0,697 x Vadj + 272)/365

Procedurile de incercare destinate verificarii conformitatii aparatului cu cerintele
privind consumul de energie

Daca consumul de energie al unui aparat frigorific supus verificarii este inferior sau egal cu
valoarea E_ . (consum maxim admis pentru categoria sa) majoratda cu 15%, acest aparat este
garantat ca fiind conform cu exigentele de consum de energie potrivit prezentei hotarari. Daca
consumul este superior valorii E_ . majorate cu 15%, trebuie méasurat consumul altor trei aparate.
Daca media aritmetica a consumurilor electrice ale acestor trei aparate este inferioara sau egala
cu valoarea E_ . majorata cu 10%, aparatul este garantat conform exigentelor impuse. Daca
media aritmetica depaseste valoarea E., majoratda cu 10%, aparatul este considerat neconform
Cu aceste exigente.

X
Definitii
Termenii utilizati in prezenta anexa corespund definitiilor din standardul ,Metode de masurare

a consumului de energie electricd si a caracteristicilor asociate ale racitoarelor, conservatoarelor si
congelatoarelor de uz casnic si ale combinatiilor lor* — SREN 153: 1997.

ANEXA Nr. 2

MARCAJUL DE CONFORMITATE CS SI CE

Marcajul de conformitate CS
Marcajul de conformitate CS este format din literele C si S, avand forma prezentata in
figura urmatoare:

NOTA:

Fontul (stilul literei) — Times New Roman — corp 36

In cazul in care marcajul CS trebuie sa fie marit sau micsorat este necesar sa se respecte
proportiile prezentate in schita de mai sus.

Componentele C si S ale marcajului CS trebuie sa aiba aceeasi dimensiune pe verticala,
care nu trebuie sa fie mai mica de 5 mm.

13
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Marcajul de conformitate CE
Marcajul de conformitate CE consta in initialele ,CE", avand urmatoarea forma:

C€

In cazul in care marcajul CE trebuie s& fie marit sau micsorat, este necesar si se respecte
proportiile prezentate in schita de mai sus.
Componentele C si E ale marcajului CE trebuie sa aiba aceeasi dimensiune pe verticala,
care nu trebuie sa fie mai mica de 5 mm.
ANEXA Nr. 3

PROCEDURA DE EVALUARE
a conformitatii aparatelor

1. Producatorul sau reprezentantul sau autorizat asigura si declara ca aparatul frigorific satis-
face cerintele de eficienta energetica conform prezentei hotarari. Producatorul aplica marcajul de
conformitate CS pe fiecare aparat frigorific pe care il produce si intocmeste o declaratie de con-
formitate.

2. Producatorul sau reprezentantul sau autorizat trebuie sa intocmeascda documentatia de-
scrisa la pct. 3.

Producatorul sau reprezentantul sau autorizat trebuie sa pastreze aceasta documentatie la
dispozitia organelor de control abilitate, pentru o perioada de cel putin 5 ani de la data fabricarii
aparatului frigorific de uz casnic.

In cazul in care producatorul sau reprezentantul autorizat al producatorului nu este stabilit in
Romania, obligatia de a pastra documentatia care atestd conformitatea aparatului frigorific cu
cerintele prezentei hotaréri si de a prezenta aceasta documentatie, la cerere, organelor de control
abilitate revine importatorului.

3. Documentatia tehnica trebuie sa permitd evaluarea conformitatii aparatului frigorific cu
cerintele de eficienta energetica prevazute in prezenta hotarare. Documentatia trebuie sa conting,
in masura in care este necesar acestei evaluari, informatii privind conceptia, fabricatia si
functionarea aparatului frigorific, si anume:

— denumirea si sediul producatorului;

— instructiuni de exploatare, manual de utilizare;

— descrierea generala a modelului, suficienta pentru ca acesta sa poata fi identificat
fara dubii;

— informatii si desene, daca este necesar, despre principalele caracteristici ale conceptiei
modelului si mai ales asupra punctelor care influenteaza sensibil consumul de energie, dimensiuni,
volume, caracteristicile compresorului, particularitati etc.;

— modul de utilizare, daca este cazul;

— rezultatele masurarii consumului de energie efectuate potrivit prevederilor SREN153 si prin
metoda de calcul prezentata in anexa nr. 1;

— detalii privind conformitatea acestor valori cu consumul electric maxim calculat conform
metodei prezentate in anexa nr. 1.

4. Producatorii de aparate frigorifice sunt responsabili pentru stabilirea consumului de energie
al fiecarui aparat frigorific de uz casnic, conform prevederilor prezentei hotaréri, si pentru stabilirea
conformitatii aparatului frigorific cu documentatia tehnica prevazuta la pct. 3.

5. Producatorul sau reprezentantul sau autorizat trebuie sa pastreze Tmpreuna cu docu-
mentatia tehnica o copie de pe declaratia de conformitate.

6. Producatorul trebuie sa ia masurile necesare pentru ca procesul de productie sa asigure
conformitatea aparatului frigorific de uz casnic fabricat cu documentatia tehnica pe care o
intocmeste conform cerintelor prezentei hotaréri.

ANEXA Nr. 4

DOCUMENTATIA TEHNICA

ce atesta conformitatea aparatului frigorific de uz casnic introdus pe piata cu marcajul
CE cu cerintele privind eficienta energetica

Pentru aparatele frigorifice de uz casnic introduse pe piatd cu marcajul CE documentatia
tehnica ce atesta conformitatea aparatului frigorific de uz casnic cu cerintele privind eficienta ener-
getica trebuie sa contind urmatoarele elemente:

a) adresele spatiilor pentru depozitare in Romania;

b) informatii detaliate privind proiectarea si fabricarea aparatelor frigorifice de uz casnic;

c) rapoarte de incercari, daca exista, prin care producatorul demonstreaza conformitatea apa-
ratelor frigorifice de uz casnic europene;

d) declaratia de conformitate.
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ACTE ALE CONSILIULUI

CONSILIUL CONCURENTEI

CONCURENTEI

DECIZIE
privind analiza concentrarii economice realizate de catre GOODISON HOLDINGS BV
prin dobéndirea controlului asupra Societatii Comerciale ,,Sanex“—S.A. Cluj-Napoca

Presedintele Consiliului concurentei,

in baza:

1. Decretului nr. 316/1996 privind numirea membrilor Consiliului Concurentei;

2. Legii concurentei nr. 21/1996;

3. Regulamentului de organizare, functionare si procedura al Consiliului Concurentei;

4. Regulamentului privind autorizarea concentrarilor economice;

5. Instructiunilor cu privire la definirea pietei relevante in scopul stabilirii unei parti substantiale de piata;
6

de autorizare a concentrarilor economice;

. Instructiunilor date in aplicarea art. 33 alin. (2) din Legea concurentei nr. 21/1996, cu privire la calculul taxei

7. Notificarii concentrarii economice inregistrate la Consiliul Concurentei cu nr. RS—90 din 23 martie 2001;
8. actelor si lucrarilor din Dosarul cauzei nr. RS—90 din 23 martie 2001;
9. Notei Departamentului bunuri industriale cu privire la concentrarea economica notificata,

ludand in considerare ca:

1. concentrarea economica s-a realizat prin dobandirea
de catre GOODISON HOLDINGS BV a controlului unic
direct — 50,80% — asupra Societatii Comerciale ,Sanex“—
S.A. Cluj-Napoca. Aceasta s-a realizat prin:

+ achizitionarea de pe piata RASDAQ, in perioada
24 iulie—25 august 2000, a unui pachet de actiuni repre-
zentand 33,28% din capitalul social al Societatii Comerciale
»~Sanex“—S.A. Cluj-Napoca;

+ cesionarea, catre GOODISON HOLDINGS BV, a unui
pachet de actiuni reprezentand 9,65% din capitalul social al
Societatii Comerciale ,Sanex“—S.A.; aceasta operatiune s-a
realizat la data de 28 august 2000 prin Actul aditional la
Contractul de vanzare-cumparare de actiuni nr. 500 din 28
mai 1996, incheiat intre Fondul Proprietatii de Stat si
Asociatia Salariatilor ,SANEX“—PAS;

+ dobéndirea, printr-un plasament privat intermediar
derulat in perioada 7 decembrie—28 decembrie 2000, a
unui pachet de actiuni reprezentand 7,87% din capitalul
social al Societatii Comerciale ,Sanex“—S.A. Cluj-Napoca,
ca urmare a majorarii capitalului social al acestei societati;

2. societatea achizitoare GOODISON HOLDINGS BV
este o societate de tip holding si finante, de nationalitate
olandeza. GOODISON HOLDINGS BV este controlata
indirect de Fondul de investiti Romania & Moldova Direct
Fund. Acest fond de investitii mai detine controlul la socie-
tatea comerciala de distributie FIRST ROMANIAN DISTRI-
BUTION — S.A;

3. societatea achizitionata, Societatea Comerciala
~2anex“—S.A. Cluj-Napoca, are ca obiect principal de acti-
vitate producerea si comercializarea placilor ceramice —
faiante si gresii — si a obiectelor sanitare;

4. pietele relevante aferente concentrarii economice rea-
lizate au fost definite ca fiind:

+ piata placilor ceramice — faiante si gresii — si

+ piata obiectelor sanitare,

pe intregul teritoriu al Romaéniei;

5. prin concentrarea economica realizata segmentele de
piata detinute de GOODISON HOLDINGS BV pe pietele
relevante definite nu se modifica, intrucat anterior dobandi-
rii controlului societatea achizitoare nu a fost prezenta pe
aceste piete. Nici o alta societate din cadrul grupului din

care face parte societatea achizitoare nu a fost prezenta
pe pietele relevante definite;

6. cotele de piata ale societati GOODISON HOLDINGS
BV, calculate in functie de valoarea vanzarilor in anul
2000, sunt de fapt cotele de piata ale Societatii Comerciale
~sanex“—S.A. Cluj-Napoca pe pietele respective. Acestea
au urmatoarele valori:

+ pe piata placilor ceramice — faiante si gresii — pe
intregul teritoriu al Romaniei, cota de piata este de circa
29%;

+ pe piata obiectelor sanitare, pe intregul teritoriu al
Romaniei, cota de piata este de circa 15,60%;

7. pe pietele relevante definite cererea este acoperitda de
societati comerciale care detin cote insemnate de piata;
Societatea Comerciala ,Cesarom“—S.A. Bucuresti si
Societatea Comerciala ,Mondial“—S.A. Lugoj, precum si de
alte societati comerciale care detin cote mai mici de piata.
Exista distribuitori care comercializeaza astfel de produse,
fabricate in tari cum sunt: Italia, Spania, Germania, Turcia,
Portugalia, Egipt, Ungaria, Bulgaria etc., ceea ce face ca
importul sa reprezinte un segment insemnat pe pietele res-
pective;

8. pe pietele roméanesti de placi ceramice si obiecte
sanitare se remarcd o usoara tendinta de crestere a cere-
rii. Societatile comerciale active pe aceste piete realizeaza
exporturi de placi ceramice — faiante si gresii — si de
obiecte sanitare;

9. situatia comparativa a preturilor practicate de partici-
pantii activi pe pietele relevante definite ilustreaza preturi
aproximativ egale pentru toti concurentii activi pe aceste
piete, cu unele exceptii la produsele provenite din import;

10. prin dobandirea controlului asupra Societatii
Comerciale ,Sanex“—S.A. Cluj-Napoca, Grupul din care
face parte societatea achizitoare a realizat integrarea pe
verticalda a activitatilor sale din sectorul distributiei. Ulterior
realizarii operatiunii de concentrare economica Societatea
Comerciala ,Sanex“—S.A. Cluj-Napoca a incheiat un con-
tract de distributie exclusiva cu Societatea Comerciala
»,FIRST ROMANIAN DISTRIBUTION“—S.A., societate
comerciala ce apartine grupului din care face parte societa-
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tea achizitoare — pentru canalul de distributie catre maga-
zinele METRO.

11. prin realizarea operatiunii de concentrare economica
structura pietelor nu sufera modificari cu efecte anticoncu-
rentiale;

12. operatiunea de concentrare economica realizata de
Societatea GOODISON HOLDINGS BV prin dobandirea
controlului unic direct la Societatea Comerciala ,Sanex“—S.A.
Cluj-Napoca nu creeaza si nu consolideaza o pozitie domi-
nantd si nu are ca efect restrangerea, impiedicarea sau
denaturarea concurentei,

ia urmatoarea decizie:

Art. 1. — In conformitate cu dispozitile art. 51 alin. (1)
lit. b) din Legea concurentei nr. 21/1996 si ale art. 9.1
lit. b) din partea a lll-a, cap. Il din Regulamentul privind
autorizarea concentrarilor economice, se autorizeaza con-
centrarea economica realizatd, constatadndu-se ca, desi
operatiunea notificatd cade sub incidenta legii, nu exista
motive pentru a fi refuzata.

Art. 2. — Taxa de autorizare prevazuta la art. 33
alin. (2) din Legea concurentei nr. 21/1996 este de
437.622.580 lei si se va plati cu ordin de plata tip trezore-
rie la bugetul de stat in contul nr. 361280013300, deschis
la Banca Nationala a Roméaniei — sucursala Cluj, benefi-
ciar Directia trezorerie Cluj-Napoca, cu mentiunea ,Taxe
si tarife pentru eliberarea de licente si autorizatii de
functionare®. Pe versoul ordinului de platd, la rubrica ,,Cod
Cont* se va inscrie contul nr. 20.17.01.03.

Taxa de autorizare se va plati in termen de 30 (trei-
zeci) de zile de la data emiterii prezentei decizii. O copie
de pe ordinul de plata va fi transmisa neintarziat Consiliului
Concurentei.

Art. 3. — Prezenta decizie devine aplicabila de la data
comunicarii acesteia catre parti.
Art. 4. — Decizia Consiliului Concurentei poate fi ata-

cata, conform dispozitiilor art. 21 alin. (6) din Legea concu-
rentei nr. 21/1996, in termen de 30 de zile de la
comunicare, la Curtea de Apel Bucuresti, Sectia de con-
tencios administrativ.

Art. 5. — In conformitate cu prevederile art. 62 alin. (1)
din Legea concurentei nr. 21/1996 prezenta decizie va fi
publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, pe
cheltuiala Societatii Comerciale ,Sanex“—S.A. Cluj-Napoca.

Art. 6. — Departamentul bunuri industriale si Secretariatul
general vor urmari aducerea la indeplinire a prezentei
decizii.

Art. 7. — Prezenta decizie se comunica partilor, con-
form art. 62 alin. (1) din Legea concurentei nr. 21/1996, de
catre Secretariatul general al Consiliului Concurentei.

Art. 8. — Prezenta decizie se comunica:

1. Societatii achizitoare:

GOODISON HOLDINGS BV

Adresa de contact din Romaénia: municipiul Bucuresti,
Str. Frumoasa nr. 19, sectorul 1;

Telefon: 312 92 15, 650 55 28;

Fax: 312 92 78

2. Societatii achizitionate:

Societatea Comerciala ,Sanex“—S.A. Cluj-Napoca

Adresa: municipiul Cluj-Napoca, Str. Beiusului nr. 1,
judetul Cluj;

Telefon: 064/415 200;

Fax: 064/415 210.

p. Presedintele Consiliului Concurentei,
Victor Serghie

Bucuresti, 12 iulie 2001.
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