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前　　言

　　本标准的全部技术内容是强制性的。

本标准是对ＧＢ１６６９０—１９９６《香港特别行政区区徽》的修订。

本标准与ＧＢ１６６９０—１９９６相比主要变化如下：

———将原标准中附录Ａ、附录Ｂ修订为“规范性引用文件”。

本标准的附录Ａ是规范性附录。

本标准由国务院港澳事务办公室提出。

本标准由全国颜色标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中国科学院心理研究所、深圳市海川实业股份有限公司。

本标准主要起草人：韩布新、孙秀如、黄端、何唯平、郑炜。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１６６９０—１９９６。
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香港特别行政区区徽

１　范围

本标准规定了用于悬挂的中华人民共和国香港特别行政区区徽（以下简称区徽）的技术要求、试验

方法、检验规则、标志和包装。

本标准适用于以纤维增强塑料或铝合金制作的区徽。以印刷等工艺制作的其他材质的平面区徽图

案亦应参照本标准的相关要求执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４４９　纤维增强塑料弯曲性能试验方法

ＧＢ／Ｔ１７２０　漆膜附着力测定法

ＧＢ／Ｔ１７３３　漆膜耐水性测定法（ＧＢ／Ｔ１７３３—１９９３，ｎｅｑГＯＣＴ９．４０３：１９８０）

ＧＢ／Ｔ１７４０　漆膜耐湿热测定法

ＧＢ／Ｔ１７６６　色漆和清漆　涂层老化的评级方法

ＧＢ／Ｔ１７７１　色漆和清漆　耐中性盐雾性能的测定（ＧＢ／Ｔ１７７１—２００７，ＩＳＯ７２５３：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３８５４　增强塑料巴柯尔硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ３９７９　物体色的测量方法

ＧＢ／Ｔ４３８０—２００４　圆度误差的评定　两点、三点法

ＧＢ／Ｔ６７３９　色漆和清漆　铅笔法测定漆膜硬度（ＧＢ／Ｔ６７３９—２００６，ＩＳＯ１５１８４：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９２７４　色漆和清漆　耐液体介质的测定（ＧＢ／Ｔ９２７４—１９８８，ｅｑｖＩＳＯ２８１２：１９７４）

ＧＢ／Ｔ９７５４　色漆和清漆　不含金属颜色的色漆漆膜之２０°、６０°和８５°镜面光泽的测定

（ＧＢ／Ｔ９７５４—２００７，ＩＳＯ２８１３：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１１１８６．２—１９８９　涂膜颜色的测量方法　第二部分：颜色的测量（ＧＢ／Ｔ１１１８６．２—１９８９，ｅｑｖ

ＩＳＯ７７２４２：１９８４）

ＧＢ／Ｔ１１１８６．３—１９８９　涂膜颜色的测量方法　第三部分：色差计算 （ＧＢ／Ｔ１１１８６．３—１９８９，ｅｑｖ

ＩＳＯ７７２４３：１９８４）

ＧＢ／Ｔ１１３３７—２００４　平面度误差检测

ＧＢ１５０９３　国徽

中华人民共和国香港特别行政区基本法

中华人民共和国香港特别行政区区旗、区徽使用暂行办法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

香港特别行政区区徽　狉犲犵犻狅狀犪犾犲犿犫犾犲犿狅犳犎狅狀犵犓狅狀犵狊狆犲犮犻犪犾犪犱犿犻狀犻狊狋狉犪狋犻狏犲狉犲犵犻狅狀

表征中华人民共和国设立的香港特别行政区中间是五星花蕊的紫荆花、周围写有“中华人民共和国

香港特别行政区”和英文“ＨｏｎｇＫｏｎｇ”（香港）的徽。

１

犌犅１６６９０—２００８



３．２

紫荆花瓣白　狑犺犻狋犲犮狅犾狅狉狅犳犫犪狌犺犻狀犻犪狆犲狋犪犾

区徽徽面上紫荆花瓣所使用的特定反射比的白色。

４　技术要求

４．１　区徽形状和图案

４．１．１　区徽形状和图案应符合《中华人民共和国香港特别行政区基本法》中的有关规定。

４．１．２　区徽图案如图１所示。

图１　中华人民共和国香港特别行政区区徽图案

４．２　标准区徽尺寸和允许误差

４．２．１　标准区徽各部尺寸应符合《中华人民共和国香港特别行政区区旗、区徽使用暂行办法》中的有关

规定。

４．２．２　标准区徽各部尺寸和允许误差见表１、图２和图３。

４．２．３　标准区徽制作解析图及数据见附录Ａ。

４．２．４　需要制作非标准尺寸区徽时，应按区徽标准尺寸和允许误差成比例放大或缩小。

表１　标准区徽各部尺寸和允许误差 单位为毫米

项　　目 图２中的代号

标准尺寸和允许误差

１号 ２号 ３号

徽面直径  １０００±６ ８００±５ ６００±４

红色总体厚度 犜 ４６±３ ３６±２ ２８±１

红色环形窄边宽度 犅 １０±０．５ ８±０．５ ６±０．５

红色紫荆花蕊宽度 犅１ ２．５±１ ２±１ １．５±１
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表１（续） 单位为毫米

项　　目 图２中的代号

标准尺寸和允许误差

１号 ２号 ３号

红色内圆直径 １ ７８０±３ ６２４±２ ４６８±１．５

白色紫荆花外接圆直径 ２ ６００±３ ４８０±２ ３６０±１．５

红色五角星外接圆直径 ３ ５０±２ ４０±１．５ ３０±１

中文字区夹角 α ２２０°±１° ２２０°±１° ２２０°±１°

英文字区夹角 α１ ８０°±１° ８０°±１° ８０°±１°

五角星定位角 α２ １１０°±１° １１０°±１° １１０°±１°

紫荆花瓣定位角 α３ １４°±２° １４°±２° １４°±２°

徽面外边斜角 α４ ５°～８° ５°～８° ５°～８°

中文、英文、五角星定位半径 犚１ ４４０±２ ３５２±１．５ ２６４±１

中文字高 犎 ７０±２．５ ５６±２ ４２±１．５

英文字母高 犎１ ６０±２．５ ４８±２ ３６±１．５

五角星深度 犜１ １０±１ ８±１ ５±１

红色内圆厚度 犜２ １０±１ ８±１ ５±１

中、英文字厚度 犜３ １０±１ ８±１ ５±１

紫荆花瓣厚度 犜４ １０±１ ８±１ ５±１

紫荆花蕊深度 犜５ ３．５＋０．５ ２．５＋０．５ １．５＋０．５

红色环形窄边内侧厚度 犜６ １５±１ １２±１ ８±１

徽面不平度 犈１ ２ １．５ １

徽面不圆度 犛 ３ ２ ２

徽底面不平度 犈２ ５ ４ ３

徽背面安装螺孔

Ｍ １２×１．５ １０×１．５ ８×１．２５

犚 由生产企业和用户协商确定

４．３　区徽徽面颜色和允许误差

４．３．１　徽面红色：纤维增强塑料、铝合金材质的区徽徽面红色和允许误差分别以ＧＢ１５０９３中纤维增

强塑料和铝合金材质的国徽红色和允许误差为准。

４．３．２　紫荆花瓣白：纤维增强塑料、铝合金材质的区徽紫荆花瓣白色的刺激值犢１０不得低于８０。

４．３．３　其他材质的区徽徽面红色和允许误差，以ＧＢ１５０９３中铝合金的国徽红和允许误差为准。紫荆

花瓣白色的刺激值犢１０应与本标准４．３．２中规定一致。
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图２　标准区徽各部尺寸
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注：区徽背面安装孔直径及安装孔距徽背中心的半径由生产企业和用户协商后确定。

图３　区徽背面安装孔示意图

４．４　色度数据计算

４．３中的色度数据以ＣＩＥ标准照明体Ｄ６５和ＣＩＥ１９６４标准色度系统计算。

４．５　区徽徽面漆膜性能

徽面漆膜性能见表２。

表２　徽面漆膜性能

项　　目 指　　标

漆膜颜色和外观 颜色符合本标准４．３的要求，漆膜平整光亮

光泽（６０°）／％ ＞９０

附着力／级 ＞２

硬度（巴氏） ＞２

耐气候／级　 ＜１

耐水性（２４ｈ） 不起泡、不脱落

耐湿热性（７ｄ）／级 １

耐盐雾性（７ｄ）／级 １
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４．６　区徽徽体材质强度

４．６．１　弯曲强度不低于１４０ＭＰａ。

４．６．２　表面硬度（巴氏）不低于３０。

４．６．３　落球冲击强度：区徽徽体无裂纹、无损坏。

４．７　区徽徽面外观评定

徽面外观评定要求见表３。

表３　徽面外观评定要求

项　　目 要　　求

徽面外观
　表面图案清晰，不应有缩孔、热裂、冷裂、变形、豁边、破边，不应有明显影响外观的沙粒、杂

质、气孔

徽面颜色 　不应有明显的污渍、搭色、色渍等

４．８　区徽徽面上中英文红色字体

４．８．１　区徽徽面上“中华人民共和国香港特别行政区”红色字体应符合图４所示区徽标准字样。

４．８．２　区徽徽面上英文“ＨＯＮＧＫＯＮＧ”（香港）红色字体应符合图４所示区徽标准字样。

图４　区徽徽面上中英文标准字样

５　试验方法

５．１　标准区徽各部图形尺寸和允许误差的计量应使用检验合格的、准确度不低于０．５％的量具。

５．２　色度测量应按ＧＢ／Ｔ３９７９、ＧＢ／Ｔ１１１８６．２—１９８９和ＧＢ／Ｔ１１１８６．３—１９８９的规定进行。

５．３　 区徽徽面漆膜性能应按 ＧＢ／Ｔ１７２０、ＧＢ／Ｔ１７３３、ＧＢ／Ｔ１７４０、ＧＢ／Ｔ１７６６、ＧＢ／Ｔ１７７１、

ＧＢ／Ｔ６７３９、ＧＢ／Ｔ９２７４和ＧＢ／Ｔ９７５４的规定进行测定。

５．４　强度试验

５．４．１　弯曲强度试验应按ＧＢ／Ｔ１４４９的规定进行。

５．４．２　硬度测定应按ＧＢ／Ｔ３８５４的规定进行。
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５．４．３　落球冲击：将区徽样件正面向上，水平铺放在水泥地面上，在离样件上方１ｍ处放置一个重

１１２ｇ钢球，使钢球自由坠落在徽面同一平面部位。重复三次，观察样件表面有无裂纹、变形、脱层等。

５．５　徽面和徽底面不平度测试应按ＧＢ／Ｔ１１３３７—２００４中４．４ｂ的方法进行。

５．６　徽体不圆度测试应按ＧＢ／Ｔ４３８０—２００４中２．３两点测量的方法进行。

５．７　徽面外观评定：应在明亮的自然光下距离徽面１ｍ，目视评定；在灯光下进行评定时需采用照度不

低于７５０ｌｘ的日光色荧光灯。

６　检验规则

６．１　检验分类

６．１．１　出厂检验

每面区徽产品出厂时都应进行出厂检验。出厂检验内容包括区徽的形状、图案和各部尺寸及徽面

外观、颜色质量评定。

出厂检验时，所有检验项目全部合格时，判定为合格品，否则为不合格品。不合格品不得出厂。

６．１．２　型式检验

当徽体材质、徽面漆配方、生产工艺发生变化时，应进行型式检验。第４章规定的所有质量要求全

部合格时，判定为型式检验合格，允许正式生产。

７　标志、包装

７．１　标志

每面区徽背面应标明生产企业名称和地址、产品编号及生产日期。

７．２　包装

７．２．１　每面区徽需单独包装。包装应确保区徽质量不受损坏，便于运输、贮存。外包装外侧应注明产

品名称、规格、材质、包装尺寸、重量、生产企业名称和地址、商标和执行国家标准的编号、运输标志。外

包装内应附有安装时必要的配件、安装与保管说明和检验合格证。检验合格证上应标明区徽规格、材

质、产品编号、出厂日期、生产企业名称及地址、商标、检验员姓名（或代号）。

７．２．２　批量区徽的包装应确保区徽质量不受损坏，便于运输。包装外表上应标明产品名称、规格、材

质、数量、包装尺寸、重量、生产企业名称和地址、运输标志。
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附　录　犃

（规范性附录）

中华人民共和国香港特别行政区

区徽制作解析图

犃．１　使犃犅等于犆犇，并垂直相交于中点。以该点为圆心犆１，二分之一犃犅为半径作第一个圆。作一

正五角星于该圆内，作为辅助线之用（图Ａ．１）。

图犃．１

８

犌犅１６６９０—２００８



犃．２　以犃犆１ 中点为圆心犆２，二分之一犃犆１ 为半径，作第二个圆（图Ａ．２）。

图犃．２
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犃．３　连接犆２ 和犆，得到交叉点犉，以犆犉中点为圆心犆３，二分之一犆犉为半径，作第三个圆。连接犆２

和犈，得到交叉点犌，以犌犈中点为圆心犆４，二分之一犌犈为半径，作第四个圆（图Ａ．３）。

图犃．３
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犃．４　取消不必要的弧线，得到一个独立花瓣的基本外形（图Ａ．４）。

图犃．４
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犃．５　以犆２ 为圆心，０．３５犃犆２ 为半径作第五个圆。犆５ 圆心等于犆２。以犑点作一垂直线交于犎犐连线

上得到犆６ 点。以犆６ 点为圆心，犆６犆２ 为半径作第六个圆（图Ａ．５）。

图犃．５

２１

犌犅１６６９０—２００８



犃．６　在第五个圆作一五角星，并使其中一角朝向犆１ 点。保留第六圆的犆７犆５ 弧段，并向外平行复制该

弧，间距等于六十分之一犃犆１（图Ａ．６）。

图犃．６

３１

犌犅１６６９０—２００８



犃．７　修整双弧于第五圆的交接处，并随即取消第五个圆（图Ａ．７）。

图犃．７

４１

犌犅１６６９０—２００８



犃．８　取消辅助线，得到单一花瓣的最后线条（图Ａ．８）。

图犃．８

５１

犌犅１６６９０—２００８



犃．９　以犆７ 点为圆心，原紫荆花瓣的犆７犘连线长为半径，作一辅助圆，并使犆７犘连线和垂直线成１４°的

夹角（图Ａ．９）。

图犃．９

６１

犌犅１６６９０—２００８



犃．１０　把原紫荆花瓣放置于辅助圆之内，使犆７犘两点对应于１４°的夹角（图Ａ．１０）。

图犃．１０

７１

犌犅１６６９０—２００８



犃．１１　以犆７ 点为圆心，旋转复制基本花瓣四次，得到完整的五花瓣图形（图Ａ．１１）。

图犃．１１

８１

犌犅１６６９０—２００８



犃．１２　环形窄边的宽度为区徽直径的百分之一；文字区外圈的宽度为区徽直径的十分之一；紫荆花外

接圆直径为区徽直径的十分之六。

图犃．１２

９１

犌犅１６６９０—２００８



犃．１３　依中垂直径上端对称之２２０°内为中文字分布区域；依中垂直径下端对称之８０°内为英文字分布

区域；中文字高为文字区外圈宽度的十分之七；英文字高为文字区外圈宽度的十分之六；文字区外圈

内五角星外接圆直径与紫荆花中五角星外接圆直径一致。

图犃．１３

０２

犌犅１６６９０—２００８



犃．１４　取消所有辅助线，最后求得完成的区徽图案（图Ａ．１４）。

图犃．１４

１２

犌犅１６６９０—２００８




