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Sitt att framstilla eldfast basiskt tegel eller reveteringsmassa for smiltugnar.

Patent i Sverige fran den 7 juli 1879.

Denna uppfinning afser en forbiittrad sam-
mansittning af den massa, som anviindes for
tillverkning af Dasiska eldfasta tegel och till
revetering af Bessemerkonvertrar, Gppna hirdar
eller andra sméiltugnar, synnelhgen vid jern-
och stalfabrikation. For detta dndamal an-
viindes en blandning af nybriind kalk och tjira.
Kalken beredes formanligast af talkhaltig kalk-
sten (ju storre talkhalt dess biittre), som fire
brianningen innehaller 5 till 7 procent kisel,
och 3 till 4 procent lerjord och jernoxid till-
sammans, helst hillften af hvardera. Dock kan
kiselhalten variera mellan 21/,—9 procent, och
lerjorden mellan 11/, till 5 procent. Biist har
befunnits kalksten med 6 procent kisel, 2
procent lerjord, 1Y/, procent jernoxid, hivarvid
proportionen mellan talk och kalk varit som
2:3. Kiselhalten bor icke dfverstiga 2 ganger
miingden af jernoxid och lelde tillsammans.
Vid stor jernoxidhalt, t. ex. 4 &b procent bor
miingden af kisel och lerjord vara wycket ringa.

Fiirmfinligast dr att brinna kalkstenen vid
stark hetta, mycket storre iin som vanligen
begagnas uti kalkugnar. Denna kan dstad-
kommas genom att begagna en ugn med mycket
stor eldyta, och hvars botten ir tickt med
ett kalkstenslager, samt att vid laddningen
packa stenen mycket 10st och si att den ¢j
berér ugnens viggar. Bista medlet ir emecl-
lertid att helt och hallet revetera kalk-
ugnen med nidgot basiskt reveteringsmaterial,
sedan tillriicklig mingd deraf blifvit tillverkad.
Genom den starka hettan erhalles en starkt
hopkrympt kalk, mycket limplig for inda-
malet.

Mindre goda tegel eller kalkbitar, som moj-
ligtvis erhallits vid tillverkning af basiska tegel
enligt S. G. Thomas patent af den 22 Nov.

1878 kunna med férdel malas tillsammans med
annan kalk.

Kan man ej astadkomma sa starkt brind
kalksten, s& ma man anviinda vanlig vil brind
kalk, innehallande omkring 3—13 procent kisel
och 3—8 procent lerjord och jernoxid tillsam-
mans (i synnerhet om den iir mycket talkhaltig)
antingen ensam eller med en tillsats af starkt
krympt kalk, sirdeles till stampad revetering
af oppna hiirdar. Iller ock anviindes en renare
talkhaltig kalkart blandad wmed circa b procent
krossad jernoxid.

I hvilket fall som helst dr limpligast att
blanda kalken med tjiran direkt, da den kommer
fran ugunen och fnnu fir het. Kan detta e¢j
ske bir den Atminstone ej malas forr @n den
skall begagnas, och da blandas med tjiran si
het som den kan handteras. Till den brinda

kalken kan man for besparings skull, dfvens
siitta en viss mingd af talkhaltig kalksten,
foretriidesvis den redan beskrifna kisellerjords-
haltiga varieteten; derigenom blir massan éfven
mera plastisk. Mingden af denna tillsats be-
stimmes genom den grad af krympning som
kan medgitvas vid formningen, ju mindre krymp-
ning desto mindre kalksten (eller vanlig brind
kalk) Dbor tillsittas. Denna tillsats bor icke
ofverstiga hilften af den hardbrinda kalken.

Tjiran kan antingen vara stenkolstjiira eller
triitjira, vare sig ensam eller tillsatt med beck
t. ex. 2 delar tjiira till 1 del beck. Begagnas
en sidan Dblandning bor den upphettas till-
rickligt att halla becket flytande. I alla hiin-
delser bor tjiiran vara sa varm, att den kan
handteras, och sorgfilligt blandas med kalken
uti en bruksqvarn eller annan limplig apparat,
84 att man erhaller en lindrigt fuktig massa,
tillrickligt plastisk och sammanhingande, nir




3

R s

den packas ihop, for de derined afsedda dnda-
mil.- Forminligaste proportionen ir 4 till 15
procent tjira, allt efter omstindigheterna, ju
mindre ju biittre, blott massan blir samman-
hiingande.

Till tegel eller Bessemertwyers bér massan
helst pressas i formar, under starkt tryck; da
ir det nog med 4 till 10 procent tjira. Ar
trycket ringa Dbehofs 8 till 15 procent tjira.
Ju starkare tryck desto mindre tjira, och desto
biittre tegel. Ilar man pressat wmed starkt
tryck, bora teglen direkte insittas i tegelugnen
utan att torkas. Ilar trycket varit ringa, bora
de antingen forst lindrigt torkas med en otver
allt kringstrommande virme, eller vid mattlig
hetta uti sjelfva ugnen.

Tegelugnen bior hafva en botten af kalk
eller kalksten och vara reveterad med kisel-
tegel eller basiska tegel, och kalkteglen staplas
sd att de ej berdra viggarna., Briinningen bor
ske forsigtigt, sa att hettan endast smaningom
dkas till, och om mdajligt utifver den, som
begagnas vid brinning af' 8. G. Thomas’ patente-
rade kiseltegel, ty denna viirmegrad gifver ej
godt resultat. Brinningen maste fortsiittas tills
teglen dro fullkomligt genombriinda.

Af stor vigt dr att afsvalningen gar mycket
langsamt; detta sker bist genom att icke ha-
stigt slicka eldarne, utan sminingom ligga in
allt mindre och mindre, och slutligen alldeles
upphora. Om massan blifvit tillsatt med obriind
kalksten (eller kalk brind vid vanlig hetta)
miste eldningen fortsiittas mycket lingre tid
in vid anvindandet af starkt brind kalk,
Afvenledes maste elden vara starkare om den
begagnade kalken ir fattig pa kisel och andra
bindemedel.

Stockholm 1885,

Krympningen vid Urdnningen uppgar sillan
till mer dn 6 procent, savida nemligen ensamt
starkt brind kalk dr anviind, och blir mindre
ju starkare pressningen varit. Ju mera man
tillsatt vanlig brind kalk eller kalksten, desto
starkare #éir krympmingen.

Teglen bLira genast anviindas sa fort de
komma ur ugnen, och i alla hiindelser hallas
fullkommit torra, savida de skola forvaras.
Fére anviindandet bestrykas de med tjira eller
olja fir att erhilla ctt skyddande ofverdrag.

Om massan skall anviindas till en stampad
revetering forfar man alldeles pa samma siitt
som nu begagnas vid sandstens- («gannister»)
revetering. X formanlig blanduing dr da 3
till 10 procent tjiira till starkt brind kalk,
siirdeles Limplig 1 synnerbet for oppna hiirdar.
Den anbringas i lager sasom nu sker med sand-
bottnar.  Denna  blandning Dbegagnas iitven,
forsatt med nagot mera tjira, sasom bruk for
att dermed mura nu beskrifna eller andra eld-
fasta tegel. Dock Lor man da ateslutande an-
viinda hardt brind kalk utan tillsats af andra
kalksorter. De nu beskrifna reveteringsmateri-
alen iro i synnerhet fordelaktiga i ugnar for till-
verkning af jern eller stil ur fosforhaltig ra-
metall under anvindande derjemte af en basisk
slagy.

Patentansprak:

Sittet att framstilla  eldfast basiskt tevel
cller reveteringsmassa till beklidnad af smiilt-
ugnar genom att blanda starkt briind och krympt
talkhaltig katk med tjira (eller tjiira och beek)
med eller utan tillsats af vanolig kalk.

Kongl. Boktryckerict.

Ofentliggjord den 29 oktober 1885.



