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Sätt att framställa eldfast hasiskt tegcl .^ller reveteringsmal^a for smältugnar. 

Patent i Sverige f rån den ^ j u l i 1 8 ^ . 

Denna uppfinning afser en förbättrad sam-
mansättning af den massa, som användes for 
t i l lverkn ing af basiska eldfasta tegel och t i l l 
revetering afBessemerkonvertrar, öppna härdar 
eller andra smältugnar, synnerligen vid j e r n -
och stål fabr ikat ion. Fö r detta ändamål an -
vändes en blandning a fnyb ränd ka lk och t jära. 
Kalken beredes förmånligast af ta lkha l t ig ka l k -
sten ( j u större ta lkha l t dess bät t re) , som före 
bränningen innehåller 5 t i l l ^ procent kisel, 
och 3 t i l l 4 procent lerjord och jernoxid t i l l -
sammans, helst hälften af hvardera. Dock kan 
kiselhalten variera mellan 2 ^ . , - - ^ procent, och 
lerjorden mellan I - ^ t i l l 5 procent. Bäst har 
befunnits kalksten med (.i procent kisel, 2 
procent lerjord, 1 ̂ ., procent jernox id , l ivarv id 
proportionen mellan ta lk ocli ka lk var i t som 
2 : 3. Kiselhalten bör icke öfverstiga 2 gånger 
mängden af jernoxid och lerjord t i l lsammans. 
V i d stor jernoxidhal t , t . ex. 4 å 5 procent bör 
mängden af kisel ocli lerjord vara mycket ringa. 

Förmånligast är a t t bränna kalkstenen vid 
stark hetta , mycket större än som vanligen 
begagnas ut i kalkuguar. Denna kan åstad-
kominas genom a t t begagna en ugu med mycket 
stor eldyta, ocli hvars botten är täckt med 
et t kalkstenslager, samt a t t v id laddningen 
packa stenen mycket löst och .så a t t den ej 
berör ugnens väggar. Bästa medlet är einel-
lert id a t t helt ocli hållet revetera ka lk -
ugnen med något basiskt reveteringsmater ial, 
sedan t i l l räckl ig mängd deraf bl i fv i t t i l lverkad. 
Genom den starka l iettan erhålles en starkt 
hopkrympt ka lk , mycket lämpl ig för ända-
målet. 

Mindre goda tegel eller ka lkbi tar , som inö j -
l igtvis erhåll its v id t i l lverkn ing af basiska tegel 
enligt S. G. Thomas patent a f den 22 Nov. 

l t . . .^ kunna ined fördel malas ti l lsammans ined 
annan ka lk . 

K a n inan ej åstadkomma så stark t bränd 
kalksten , så må inan använda vanl ig väl bränd 
ka lk , innehållande omkring 3--^I3 procent kisel 
och 3 - - ^ procent lerjord ocli jernox id t i l l sam-
inans ( i synnerhet om den är mycket ta lkhal t ig) 
antingen ensam eller ined en ti l lsats af s tark t 
k r ymp t ka lk , särdeles t i l l stampad revetering 
af öppna härdar. El ler ock användes en renare 
ta lkhal t ig ka lkar t blandad ined circa 5 procent 
krossad jernox id . 

I hv i lket fal l som lielst är lämpligast a t t 
blanda kalken med t järan direkt , då den kommer 
från ugnen ocli ännu är het. Kan detta ej 
ske bör deii åtminstone ej malas förr än den 
skall begagnas, ocli då blandas med t järan så 
liet som den kan handteras. T i l l den brända 
kalken kan man för besparings skul l , ä fven^ 
sätta en viss mängd af ta lkhal t ig kalksten , 
företrädesvis den redan beskrifna k isellerjords-
halt iga varieteten; derigenom bl i r massan äfven 
mera plastisk. Mängden af denna ti l lsats be-
stämmes genom den grad af krympning som 
kan medgifvas v id formningen, j u mindre k r y m p -
ning desto mindre kalksten (eller vanl ig bränd 
ka lk ) bör t i l lsättas. Denna t i l lsats bör icke 
öfverstiga hälften af den hårdbrända kalken. 

T järan kan antingen vara stenkolstjära eller 
t rät jära , vare sig ensam eller t i l lsat t med beck 
t . ex. 2 delar t jära t i l l I del beck. Begagnas 
en sådan blandning bör den upphettas t i l l -
räckl igt a t t hålla becket f lytande. I al la hän-
delser bör t järan vara så varm, a t t den kan 
handteras, och sorgfäll igt blandas med kalken 
ut i en bruksqvarn eller annan lämplig apparat , 
så a t t man erhåller en l indr ig t fukt ig massa, 
t i l l räck l ig t plastisk och sammanhängande, när 
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den packas ihop , för de j lermed afsedda ända-
mål. Förmånligaste proportionen är 4 t i l l 15 
procent t.jära, a l l t efter omständigheterna, j u 
mindre j u bättre, blot t massall bl ir samman-
hängande. 

T i l l tegel eller BessemerfAvyers bör massan 
helst pressas i formar, under s tark t t r y c k ; då 
är det nog med 4 t i l l 10 procent t jära. A r 
t rycket ringa behöfs ^ t i l l 15 procent t jära. 
.Iu starkare t ryck desto miudre t jära, ocll desto 
bättre tegel. I I a r nian pressat med starkt 
t ryck, böra teglen direkte insättas i tegelugnen 
utal l a t t torkas. I I a r t rycket var i t r inga, böra 
de antingen först l indr ig t torkas med en öfver 
a l l t kringströmmande värme, eller v id måt t l ig 
hetta u t i sjelfva ugnen. 

Tegelugnen bör hafva en botten af ka lk 
eller kalksten och vara reveterad med k isel -
tegel eller basiska tegel, ocll kalkteglen staplas 
så a t t de ej beröra. väggarna.. Bränningen bör 
ske försigtigt, så a t t hettan endast småningom 
ökas t i l l , ocll om möj l ig t utöfver den, som 
begagnas vid bränn ing a f S . G. Thomas patente-
rade kiseltegel, t y denna värmegrad gifver ej 
godt resultat. Bränningen måste fortsättas t i l ls 
teglen äro ful lkomligt genombrända. 

A f stor v igt är a t t afsvalningen går mycket 
långsamt; detta sker bäst genom at t icke ha-
st igt släcka eldarne, utan småningom lägga in 
a l l t mindre och m indre, ocll slutl igen alldeles 
upphöra. Om massan bl i fv i t t i l l sa t t llled o bränd 
kalksten (eller ka lk bränd v id vanl ig hetta) 
måste eldningen fortsättas mycket längre t id 
än vid användandet af s tarkt bränd ka lk . 
..^fvenledes måste elden vara starkare om den 
begagnade kalken är fat t ig på kisel ocll andra 
bindemedel. 

Krympn ingen vid bränn ingen uppgår sällau 
t i l l mer än t̂  procent, såvida nemligen ensamt 
s tark t bränd ka lk är använd , och b l i r mindre 
j u starkare pressningen var i t . .Il l mera man 
t i l l sa t t vanl ig bränd kalk eller kalksten , desto 
starkare är krympningen. 

Teglen böra genast användas så for t de 
komma ur ugnen, ocll i al la händelser hållas 
fu l lkommit torra , såvida de skola forvaras. 
Före allvändandet bestrykas de med t jä ra eller 
ol ja for a t t erhålla et t skyddande öfverdrag. 

Om massan skall användas t i l l en stampad 
reveter ing förfar man alldeles på samma sätt 
som nu begagnas v id sandstens- (ttgannister^) 
revetering. En förmånl ig blandn ing är då ... 
t i l l 10 procent t jära t i l l s tark t bränd kalk , 
särdeles lämplig i synnerhet for öppna härdar.. 
Den anbringas i lager såsom nu sker med sand-
bottnar. Denna blandning begagnas älven, 
försatt llled något mera t jära , såsom bruk för 
a t t derlned mura nu beskrif l la eller andra e ld-
fasta tegel. Dock bör man då uteslutande a l l -
vällda hardt bränd kalk utau ti l lsats af andra 
kalksorter. De nu beskr ifna revetermgsmater i-
alen äro i syn llerllet fördelakt iga i ugnar för t i l l -
verkn ing af jern eller stål ur fbsfbrhalt ig rå -
metal l under användande derjenlte a fen basisk 
slagg. 

P a t e n t a n s p r å k : 

Sät tet a t t f ramstäl la eldfast bas iskt tegel 
eller reveterblgsmassa t i l l beklädnad af smält-
ugnar genom a t t blanda stark t bränd ocll k r ymp t 
talkhalt ig kalk llled tjära (eller t jära ocll beck) 
llled eller utan t i l lsats af vanl ig kalk. 

stookholnt 1885. Kot.^L uoktryckerlct. 

Offent l iggjord den ...̂  o l . ^ e r 1885. 


