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AUX TYPOGRAPHES

Rassembler dans une méme maison tous les ustensiles nécessaires aux diverses branches de I'lm-
primeric; les fabriquer bien, vite et sur une grande échelle; les établir 2 des conditions et & des
prix exirémement modérés, tel est le but que je m’étais proposé il y a longlémps, que j’ai pour-
suivi avec opinidtreté et que j'ai fini par atteindre. Je suis parvenu & créer un établissement qui,
A P'exception des caractéres, des presses mécaniques et de I'encre typographique, embrasse dans sa fabri-
cation ¢t dans sa vente tout cc qui touche d’une maniére quelconque 4 'Imprimerie, depuis le compos-
teur destiné & recevoir les caractéres qui, plus tard, seront un livre, jusqu’au plioir de 'ouvriére qui
y mettra la derniére main; depuis les casses nouveau modéle jusqu'aux machines a rogner les plus
simples el les plus compliquées; depuis la griffe qui maintient sous presse une page clichée jusqu’au
trewil mécanique appelé a soulever des poids énormes. Une maison de ce genre manquait dans I'in-
dustrie parisienne; en comblant cette lacune, je crois avoir rendu un grand service & I'Imprimerie
et & tous les arts qui en dépendent.

Je ne suis pas d’ailleurs inconnu dans les arts mécaniques. En 1855, lors de I’Exposition universelle
qui se tint & Paris, le savant rapporteur du Jury international disait que j’avais fait « des inventions
« nombreuses ¢t trés-ingénieuses se rapportaht toutes i l'outillage de I'imprimerie dans ses différentes
« applications soit de la presse soit des travaux de composition; » e, dans la suite de son rappert, il
conslatait « que mes divers produits étaient en usage dans les meilleures maisons; que c’élait chez
« moi que pouvaient se faire confectionner le mieux les travaux difficultucux et qui exigent résistance
« et précision, et que je justifiais parfaitement mon titre de mécanicien spécial pour la typographie. »

S'il en était ainsi en 1855, il me sera bien permis de dire qu’aprés huit années d’expérience mon
établissement a pris.une toute autre importance. Aujourd’hui mes moyeus de fabrication sont établis
sur de plus vasles proportions. J’ai divisé mon établissement en deux ateliers destinés I'un aux tra-

vaux de mécanique, I'autre aux travaux de menuiserie; j'ai rassemblé des machines  raboter, des scies
1
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mécaniques et divers autres engins mus tous ensemble par une machine & vapeur, et, par ces amélio-
rations multiples, qui ont abaissé le prix de la main-d’euvre, je suis parvenu & fabriquer tous mes
ustensiles avec une rapidité, une économie et une perfection qui défient toute concurrence.

A la recherche de toute innovation utile, je tiens essentiellement & ce que I'outillage sortant de mes
ateliers soit constamment au niveau des progrés accomplis ; de plus, je fabrique avec le plus grand
soin tous les modéles nouveaux qui peuvent m’étre demandés. i

On trouvera dans ce Catalogue mes prix courants; je les ai classés par calégories pour faciliter les
recherches ; et j’ai mis ces catégorics clles-mémes sous quatre grandes divisions qui permettront de

trouver en un clin d’eil I'objet dont on aura besoin :

ComrosiTION
ImMPRESSION
STEREOTYPIE ET GALVANOPLASTIE,

Brociure ET FAGCONNAGE DU PAPIER.

Pour donner plus d’intérét, plus d'utilité & ce Catalogue, j’ai cru devoir rassembler les notions les
plus indispensables et les plus claires en méme temps sur le Clichage au papier, sur la Galvanoplastie
et sur la maniére de fondre les rouleaux. Jusqu’ici je m’étais contenté de donner A mes Clients des
explications verbaleg ; Je pense qu'ils me sauront gré de les avoir résumées en quelques pages, qu'ils
pourront consulter quand leur mémoire se trouvera en défaut.

1 ? 1 3 M ’ . oy .
Toutes les {ois qu’une machine ou un outil nouveau sera fabriquée dans mes ateliers, j'enverrai 2 mes

clients un supplément qui pourra étre joint & ce Catalogue.



COMPOSITION

Depuis quelques années la casse francaise a subi, & Paris surtout, une transformation importante. Dans la
plupart des ateliers, ol I'ancienne casse, avec ses deux compartiments, occupait un emplacement précieux, on a
été obligé de chercher de nouveaux modéles qui, aux avantages de la casse primitive, joignissent un maniement
plus commode, un volume moins considérable et une classification plus rationnelle. C’est ce qui a éié obtenu
d’une maniére remarquable par la casse de la Commission, par la cusse Simon Ragon et par la casse ancien
modéle & un seul compartiment, ne contenant plus les petites capitales. g

Ces trois casses, dont je donne ici un modéle, n'ont qu'un seul compartiment, renfermant a la fois les letires
bas de casse, les grandes capitales, les lettres accentuées, les chiffres, les signes de ponctuation, les cadralins,
demi-cadratins et cadrats.

Je ne m'appesantirai pas sur I'utilité d'un semblable aménagement : réduction d’emplacement pour les rangs,
économie de rayons pour le placement des casses inoccupées, suppression de ces nombreux cassetins inutiles qui
n'étaient qu'une pépiniére i pités: ces avantages, par ce temps de cherté de loyers et de main-d'ceuvre, ne laissent
pas que de représenter un chiffre assez considérable. »

On me demandera sans doute : « Ot mettra-t-on les petites capitales? ol le compositeur placera-t-il sa galée? »
La réponse est des plus faciles : les petites capitales sont consacrées spécialement aux ouvrages de ville, aux
litres et titres couranls; ce n'est que forluitement et en des cas bien rares qu'elles entrent dans la compo-
sition courante. 11 0’y a donc pas nécessité de les laisser sous la main du compositeur qui ne fait que des
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lignes. Quant au metteur en page et & I'ouvrier chargé des ouvrages de ville, ils auront un immense avantage

a composer dans un casseau spécial, a
Pour le placement de la galée sur la casse a

3 cassetins larges et bien remplis.
3 compartiment unique, on a le porte-galée, que I'on pose sur les

cassetins ot se trouvent les sortes qui reviennent le moins souvent, et sous lequel d'ailleurs on peut facilement

introduire la main.
Je vends, &

des prix trés-modérés, toute espéce de casse, quel qu’en soit le modéle; fabriquant par procédé

mécanique, je fais vite et bien, et je donne a tout ce qui sort de mes ateliers un fini et une solidité qui ne

laissent rien & désirer.

CASSE DE LA COMMISSION
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Largeur, 85 centimétres; hauteur, 50 centimitres.

CASSE ORDINAIRE A UN SEUL COMPARTIMENT
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Largeur, 83 ; hauteur, 57 étres.

CASSES ET

Casses ordinaires de 0=65.. . . . . ..., . la paire. 4 50
— - de0=75.. . ... .. ... - 475
— — deC=80.. ... ...... — 5 »
— —_ deG=85.. . ... ... . - 525
— — de0=90.. . .. ...... - 5 50
- — de 0=05.. . ... ...., - 6 »
— — deimétee.. . .. ... .. - 6 50
- —_ de 1=15, pour afliches.. . , . — Ta15 »
—  de 080, pour ronde et anglaice. . , ., — 6 »
— 0285 ctdc0=05, pour gree. . . . . . . - 12 »
— pourgothique.. . . . .., ..., .. — > »
—  Q'anglaise et de ronde. . . . . . . . . - > »
—  avec cassetins cintrés, de 80 centimédtres, — 12 »
—  pour I'écossaise. . . ., . ., ., ... — > »

CASSE SIMON RAGON
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Largeur, 85 cenlimétres ; hauteur, 50 centimétres,

CASSEAU POUR GRANDES ET PETITES CAPITALES
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Largeur, 65 centimétres; hauteur, 33 centimétres
CASSEAUX
[¥ eau modéle, de la C typographique ct
SimonRagon. . .., .. ......... 5 50
—  ordinaires & un seul compartiment. . . . . . . . 5 50
— dephin-chont.. . ..., ........ de8a 15 »
Casseaux pour fantaisies, de 24 caseetins. . . . . . . . 2 »
— pour grandes et pelites capitales . 3 50
—_ de 30 cassetins. . . . . ... ....... 2%
—_ de 42 cassetins. . . . . . . ., ., ... .. 2 50
- de 40 cassetins. . . . . ., ... .. ... 3 »
— pour filets, . . . . ... ... ... » o
— d corrections. . . . . ....... 60c.a » 75

Fond en toile cirée, 1 fr. de plus par casses & un seul compartiment,
et 1 fr. 50 par paire de casses ordinaircs.



GALEES

L'emploi exclusif du fer dans Ia fabrication des équerres et la précision des galées de tout format sortant de mes ateliers
m'ont attiré les éloges les plus flatteurs; elles peuvent s'employer au montage des tableaux et A tous les travaux qui
exigent une grande régularité. Mes galées en zinc se recommandent par leur légereté : elles présentent dans leur emploi
tous les avantages des galées & coulisse; le travail peut s'exécuter avec promplitude, sans embarras et sans crainte d‘accident.
Tous les modéles non compris dans le détail ci-dessous qui pourraient m’étre demandés seront exécutés avec le plus grand soin.

GALEES NOUVEAU MODELE A DOUBLE EQUERRE GALEES PERFECTIONNEES
EN FER ET ZINC EN BOIS, ZINC ET FER
REMPLACANT LA GALEE A COULISSE Galées In-8°, 25 c. sur 14 c. (d lintérieur).. . . . . . 5 »
Galées cm zine In-#°, 20 c. tur 30 c. (i liotériewr).. 8 » | In-d’, 30 — 46—  ....... 60
_ In-follo,25 — 40 _ TS alées violon In-8°, 38 c. sur 18 c. (a l'intérieur). . . 8 »
_ carré, 30 — 45 _ 4 - — in4,60 — 22 - oL 15
—_ raisin, 35 — 50 — . 22
GALEES A PIED POUR CORRIGER
GALEES A COULISSE PERFECTIONNEES Galées 1n-8°, 25 c. sur 14 c. (& lintérieur). . . . . . 6 »
—  ime4°, 30 c. sur 16 —_ i . 8 »
»
— Imn-follo, 25 — 40 - T ) GALEES POUR CLASSER LES INTERLIGNES
— ecarré, 30 c. surdd — e 18 » - o
— ralsin, 3 — 50 _ T e, Nouveau modéle. . . . . . ... 84 15 »

GALEES ORDINAIRES

_EN BOIS ET EQUERRE EN FER

Galdes In-8°, 25 c. sur 14 c. (4 lintérieur). . . . . . . 17
— fo-4,30 — 16— ... 2% PORTE-GALEE MOBILE EN FER
Galédes violon in-8°, 38c. sur 18 ¢. (i l'intéreur). . . 250

1)
¢
EN FER ET PLAQUE EN ZINC
Galées in-4°, 20 c. sur 30 c. (a lintérieur).. . . . . 10
%
t

—_ in-4°, 60 — 22 — ... 350 Ce porte-galée s'adapte aux casses nouvcau modéle. . . 24 3 »

COMPOSTEURS

Cet outil indispensable, 3 la justesse duquel les ouvriers soigneux attachent tant de prix, est fabriqué dans mes ateliers
avec une précision parfaite et une variété de moddles que facilite la grande production de mon établissement. Toutes les
dimensions non portées dans les prix courants ci-dessous seront fournics sur demande.

=) p—

Composteurs nouvcau modéle de 2 & 4 lignes. . . . 350 Composteurs nouvcau modéle de 10 lignes. . . . . . . 5 30
— - de 5 lignes.. . . . ... 37 - - dedl — .. ... .. 6 »
- - de6 — .. .... 4> — — det2 — .. ... .. 7
— — de7T — .+ 0. 45 — pour affiches. . . . . . ... ... 8ald »
- — de8 — ... ... 47 i — i lettres mobiles, pour repousser. . . 24 10 »
— — de0 — .. .. .5 0 g — en bois, pour corrections ct affiches de 30c. 4 10 »



BISEAUX,

Biseanx de 22 i 28 centimétres. . . . . - .
— de 33 centimétres. . . . . .
— de 45— e e e
— de 50 — e R
—_ dedd — .
— de6O — ...
—  de®5 — ...
—_ deh — ..
— de80 — ...
— de8 — ...
— delmétre. . . . . . .. ...

Petits bi x trés-mf i la pidee.

Colms assortis. . . . . . . . . . . ...

BISEAUX et REGLETTES,

— 6 —

COINS, REGLETTES, ETC.

Herne,  ChENe. Herar,  Catne.

» 50  » 60 & Réglettesde 34& OQpoints. . . ... ... » 50 » 55
,60 »70 4 — .de 10815 — . ... ... . 280 265
» 0 »so¢ . de 164 2% — ..... ... 270 T
» 75 » 90 — de 254 30 — . . . . ... .. »80 » 9%
»80  »93 — de 3Ma k0 — ... ... i» 110
»8 1 » — de A 50 — ... ... 110 19
»90 110 — Qe 5la T2 — ... 150 175
Vo5 12 b — e A9 — ... .. 2, 2%
115 150 ¢ — de 97Ta120 — ... .. .. .. 250 3 »
130 150 T —  dedMa150 — ... ... 350 4 »
15 175 i oo
) Décogmoirs enbuis . . . . . . . ... 9 el d5c. et » 50
¢ o= o
]L mille. 5 50 ? Taguolrs. . . . . . . . . . ... ... 35 ¢ a

hauteur de lettre, SERVANT DE SUPPORT, ef hauteur de bloc

235 e. de plus par hotte.

NOUVELLE SCIE A COULISSE ET A JUSTIFICATION

La légereté des réglettes en bois et !'économie considérable qui résulte de leur emploi les ont fait exclusivement adopter
pour I'établissement des nombreux tableaux dont la conservation est obligatoire. Cependant beaucoup d’ouvriers typographes

sont inhabiles i se servir de la scie ordinaire

et perdent souvent un temps précieux sans arriver iun résultat satisfaisant. L'in-

strument imaginé par moi, dout la gravure ci-dessus fait comprendre suffissamment 'usage, est aujourd’hui adopté dans toutes
les imprimeries administratives ; il permet de couper les réglettes rapidement et sur des justifications exactes.

En hois.. . . .. 285 fr. — En fonte. . . . . 40 fr.
OUTILS DIVERS
Couteamx enacier. . . . . . . .. .. ... .. 13 3 » § Etendolrs.. . . . . .. .. .......... 13 3 »
€Gratte-Filets. . . . .. ..... ... . .1a 3 Chandellers pour compositeur.. . . . . . . .. ... 075
Limes et Rapes. . . . . . . ... ... 1a 2 » agarde-vue. . . . . . ... ... ... 150
Pointes emmanchées. . . . . . . .. .. .. . ... 010 — avec plaque. . . . . . .. e e e 175
Plnees dcorriger.. . . . . . ... ... ... 0404 050 Soufllets de casses. . . . . . . . .. .. ... e 3 0
Porte-Lampe, pied-de-biche . . . .. .. .. .13 6 » Scles. . . . ... ... 3fr.a 4 »
Visorium i coulisces, nouvean modéle. . . . , 125 Rouleaux pour épreaves, cnfer, , . . . . . 202 50 »
S¢éhiles de loutes dimensions, . . . . . . . ., .. . » oy g — _ en bois. 54 15 »
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CHASSIS RAMETTES ET BISEAUX EN FER

Cette 1mportante partic de l'outillage typographique a ét¢ de ma part Pobjet d'une étude particulitre afin d'arriver aux
dernitres limites de la perfection et du bon marché. Convainen que les chéssis manquant de justesse occasionnent une perte de
temps considérable dans lc serrage des tableaux, actions, ouvrages de ville, etc., je me sers de fers spéciaux sortant des forges
les plus renommées; j’emploie ponr la fabrication des chassis les procédés mécaniques les plus récents et japporte le plus
grand soin 3 la régularité de leur équerre. Mus chdssis de précision, fabriqués avec une régularité mathématique, sont indis-
pensables pour faire avec promptitude le registre des impressions i plusieurs couleurs.

Chassls Jésus, Raisin et Carré.. .

Chassis & vis, de préeisi

MeuEes roruats, ajustés par deux, pour tirer
endouble, . .. ... .. ...,..
abarremobile.. . . . . .. ... .. —
Couronne, Cloche, Coquille, fcu, Tellidre. . —
a barre mobile. e
4 feuillure pour journaux, en fer, fagon ordi-
BAIC.. o v v v v e e e e -
de précision, a coins arrondis el a feuillure.  —

-0

A DES PRIX TRES-MODERES,

i
¢
¢ .
i Ramettes Colombier.. . . . . . . ..
? —  Grand-Aigle
’ —  Jésus,Raisinet Carré., . . . ... ... le kil. 1 2)
- Couronne, Cloche, Coquille, Ecu, et Tellitre. — 173
—  pour journaux, sans feuillure, & coins ronds,
fer et fagon ordinaire.. . . . . . . . . — 2
120 —  deprécision, pour journaux, coins ronds. . . — 4 »
¢ ~  format in-4° pour ouvragesde ville. . . . . — 17
130 ¢ - — in-% — — . = 2
150 < —  de précision, in-8eetin-do. . . .. ... — 6 »
150
2 » i o
Biseaux en fer, ordinaires. . . . . . . .. .. — 3
3o 4 — - de précision, . . . .. .. L. — 6 »
5o —_ — lris-minces.. . . . . . « .« . & lapibee
-
¢ Décognoirsenacler. . . . . . .. .. ... la'pidce 2 »

 CHASSIS DE COMMANDE SUR TOUTE DIMENSION, de 1 fr. 20 ¢. & 20 fr. le kil.

CHARIOT PORTE-FORME

L'ingénicuse simplicité de ce chariot, universcllement adopté dans les imprimeries parisienues, est des plus remarquables :
deux galets en fonte supportent, au moyen d'un essicu, une petite pitee en bois ayant uve rainure pour placer Ia’ forme, un
léger effort suffit pour meltre ce chariot en mouvement ct le diriger chargé des formes les plus lourdes, & travers tous les
embarras d'un atelier; on évile ainsi I'emploi de deux ouvriers poir Ies fonctions des ouvrages & grand format.

Prix : 10 franes



COUPOIR-BISEAUTIER POUR INTERLIGNES, FILETS ET ESPACES

Cette machine, la plus compléte et la plus simple & la fois, est d'un usage indispensable pour tous les travaux typographiques
depuis le labeur jusqu’aux ouvrages de ville les plus compliqués. .

Elle renferme un Coupoir d'une coupe perfectionnée pour les interlignes. Le méme couteau, par un mouvement en arriére
et avec une justification opposée, peut couper, sans retouche et avec une justesse irréprochable, de 24 3 mille espaces 4 I'heure,
depuis 3 points jusqu'a 100 points de longueur.

Avec le Coupoir-Bise:utier de cette Machine, on peut faire des filets systématiques sur loutes les longueurs, joignant par-
faitement de Peil et des angles de tous les degrés, depuis le carré et I'octogone jusqu'au losange.

Le Coupoir-Biscoutier peut aussi servir & rogner les garnitures; 50 centimétres carrés suffisent & son emplacement.

Coupoir-Biseautier a cadran complet, interlignes, filets, espaces

............ 140 fr.
—_ — interlignes et filets. . . . . ... .. .. .....,. 120 fr.
- _ smple. . . ... Lo o e . 80 fr.

COUPOIR POUR INTERLIGNES ET ESPACES

Cette petite machine n'occupe qu'un emplacement trds-restreint. Elle coupe sans retouche, par un mouvement opposé, les
interlignes et les espaces; elle peut fournir de 2 4 5 mille espaces & I'hcure, depuis 3 points jusqu’a 100 points de longueur,
avec une justesse irréprochable. Elle permet d’emyloyer utilement tous les morceaux d’interlignes qui se jettent habituellement
an rebut. Ces avantages et la modicité de son prix la rendent indispensable dans les plus petites imprimeries.

Coupolr complet  interlignes el espaces

omplet 3 interlignes el espaces.. . . . . .. ..., .. .. GO fr.
simple pour interlignes sculement.. . . . . .. . .. . . 20 fr.
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RANGS, RAYONS, ETC.

s

L'adoption presque géuérale de la caste 3 un seul compartiment a nécessité une compléte transformation des rangs et
rayons. Mes nonveaux modeles se distinguent par leur solidité, une appropriation parfaite, une grande facilité de transport et
la simplicité de leur montage. Je fabrique toujours les anciens modéles de rangs et rayons destinés aux casses & deux com-
partiments pour les maisons qui n'ont pas encore transformé leur matériel. Il est essentiel de désigner sur les demandes les

modeles et les di ions des casses que les rangs ou rayons doivenl supporter ou contenir.

Rang simple, complet, de 1=80.. . . . . . .. . ... 25 » | Tréteamux en bois, pourrang.. . . . . .. . . la paire. 7 »
— nouvesumodéle.. . . . . . ... ... .. 50 4 100 » —_ en fonte pour rangs, nouveau modéle.. . 60 i 100 »

Rayoms (suivant I'emplacement). . . . . . . .. ... » » Y Mentonniéres, la paire. . . . . e e » 90

CASIERS POUR GARNITURES ET INTERLIGNES

J'ai toujours i la disposition de mes clients un grand nombre de plans et devis de casiers; leur heureuse disposition facilite
le prompt établissement des tableaux et travaux d'administration ainsi que les impositions de tous formats. Un grand nombre
de maisons m'ayant confié I'établissecment de leurs casiers & garnitures et interlignes, j'ai étudié les modes de fabrication les
plus économiques et les plus ingénieuses dispositions pour le classement méthodique d'un matériel toujours en circulation et
dont la mise en ordre est généralement confiée 3 des enfants. Néanmoins, la connaissance des longueurs et des forces de
corps des garnitures el interlignes, ainsi que celle de I'emplacement, étant indispensables pour arriver & classer ration-
nellement cette partic du matériel, les casiers ne seront exécutés que sur commande.

AlIS EN CHENE ET EN SAPIN

Les travaux d'administration exigeant que la composition d'un grand nombre de modles reste conservée, j'ai di rechercher
les moyens de livrer & des prix exceptionnels les ais destinés & cet usage. Des barres d’une suffisante épaisteur leur donment
toute la solidité désirable, et les bois employés 3 leur établissement sont choisis avee soin. J’élablis également des rayous d'une
grande simplicité qui peuvent contenir dans un emplacement restreint un grand nombre de modtles.

Als em Chéne, jésus, de 0=75sur 0258 . . . . . . . 450 Als en Sapin, jésus, de =75 sur 0=58. . . . . . .. 350
— —  raisin, de 0=68 sur 0=52. . . . . . .. 4 » z —_ — raisin, de 068 sur 052, . . . . . .. 3 »
— - carré, de 065 sur 0=468, . . . . . . . 35 ¢ —_ — carré, de 0265 sur 0~46. . . . . . . . 2 50

AUGES EN FONTE POUR LE LAVAGE DES FORMES ET ROULEAUX

Pour répondre A de nombreuses demandes, j'ai exécuté un nouveau moddle d'auge en fonte montée sur pied en bois ou en
fer, d'un facile aménagement, qui fera partont disparaitre ces lourdes ct incommodes pierres creuses dont la pose est une
source d'embarras. Le fond est garni de barres en bois d'un remplacemient peu codteux, destinées 3 favoriser I'écoulement du
liquide et & amortir la violence du choc, si une forme s'échappait des mains de I'ouvrier. Je fournirai toutes les grandeurs

qui me scront demandées,

Auge de 90 centimitres sur 60, . . . . . .. ... .. 50 » Auge de 1 mitre 30 centimétres sur 75.. . . . . . ... 00 »
Lepiedenbois. . . . . . ... ... .. ... 35 » § Lepidenbois.o o v v v v v i ?5 »
lepiedenfonte. . . . .. ... ... . ... .. 0 » Lepielenfonte, . . . . . o v e e 5 »
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TREUIL MECANIOUE POUR MONTER ET DESCENDRE LES FORMES
AVEC EMBRAYAGE ET DEBRAYAGR A TOUS LES ETAGES, HARCHANT A LA VAPRUR OU A BRAS

L'insuffisance générale des locaux occupés par les imprimeries oblige souvent i répartir entre plusieurs étages les ateliers

de composition ; cette disposition occasionne des pertes de temps considérables et multiplie les chances d’accidents.
établissement d’un Trenil mécanique supprime tous ces inconvénients par la rapidité el la sécurité avec lesquelles s’exéeute
le transport des formes. Cet appareil peut ¢galement servir & monter le papier i un étage supérieur.

Mes divers modeles de treuil sont exéeutés suivant les aménagements intérieurs du local oft ils doivent étre placés; des
points d'arréls solidement installés sont ménagés i plusieurs étages lorsque cette disposilion est néeessaire; mes treuils peuvent
marcher 2 bras ou étre mis en mouvement par la vapeur.

Ils sont construits avec toute la connaissance pratique nécessaire; leur solidité est garantie, et aucun accident n'est &
redouter dans leur emploi.

Le prix sulvant 'emplacement

MARBRES EN FONTE POUR LA COMPOSITION
NOUVEAU SYSTEME A NERVURE, $'AJUSTANT BOUT A BOUT AVEC DES BOULONS

I est inutile de rappeler les avantages nombreux résultant de I'emploi des marbres en fonte dans les ateliers de compo-
sition : justesse et facilité du travail, économie certaine par lewr durée illiniitée. Depuis longtemps déja les marbres en pierre,
d’une installation si difficile et dont le remplacement ou au moins les réparations étaient si fréquentes, sont totalement aban-
donnés par les imprimeurs.

Mes marbres en fonte, rabotés par procédé mécanique, sont garnis de nervures qui leur donnent une solidité i toute
épreuve;; ajustés & chaque extrémité par des boulons, il est facile d'en varier la longueur suivant I'emplacement.

Une nouvelle disposition dans les picds de marbre permet d'introduire les formes sans crainte d’abimer I'ceil de la lcttre et

de les retirer avec la plus grande facilité. Ce mouveau moddle cst

de sofidits adopté par les principales maisons de Paris, il est d’une
grande sohdite. :

Marbres de 1 mitre sur 80 centimétres. . . . ., | . . 100 » Marbres de 80 centimétres sur 7.0. e e e e e 80 »
-~ de 1 mdtre sur 76 centimétres. . , . . . . . . 95 » § — de 80 centimétres sur 80, 8 »
= ded métre sur 70 centimétres, ., . . . . . . 90 » — de toutes dimensions sur commande

LA TOSE, l..AJUSTEIi‘.NT ET LES BOULONS SE PAYENT A PART.

PIEDS DE MARBRE NOUVEAU MODELE

Aves rayous pour ais, casses e casseaux ou avee coulisses en for pour recevoir des formes de loutes dimensions
Prix : de 30 a 100 fr. le métre eourant
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NOUVELLE

PRESSE PORTATIVE

IMPRESSIONS

Les perfectionnements nombreux apportés dans cette branche de la typographie sont incontestables. If
sulfit d'ouvrir les ouvrages de littérature, de science ou de piété imprimés dans le premicr quart de ce
sitcle et de les rapprocher de ceux du méme genre récemment publiés pour se convaincre du progrés
accompli. Si I'on compare les travaux d’administration, la différence sera plus grande encore ; les nombreuses
impressions nécessaires aux exploitations de chemins de fer ont donné un développement considérable aux
maisons qui en ont fait leur spécialilé, et cetle fabrication a attcint un rare degré de perfection.

Ces améliorations sont dues en parlic & I'adoption des presses mécaniques, qui ont permis d’augmenter la
production et de donner aux tirages une régularité et une perfection inconnues jusqualors. Néanmoins le
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nombre de presses 2 bras n'a pas diminué, elles rendent encore d immenses services pour les tirages a petit
nombre ou pour ceux qui exigent des soins exceptionnels. ' ' ‘ ' %

L’augmentation forcée des salaires a di faire rechercher les moyens d a(:.célerer le traval.l, et.! on a .de-
mandé a l'art du mécanicien la réforme d'un outillage dont la fabrication était restée aux mains d'industriels
n'ayant aucune connaissance typographique. : .

Tous les ustensiles employés aux presses & bras ou aux machines sont élabhs dans ma maison avec le plus gral‘ld
soin et la plus grande justesse par procédé mécanique; ajustés par des ouvriers sp(?ciaux ayant la connais-
sance de 'emploi des objets qu'ils fabriquent, ils sont toujours en rapport avec les besoins nouveaux et les pro-
grés de la typographie. .

En outre de I'outillage ordinaire, je recommande spécialement a I'attention de MM. les Imprimeurs les articles
suivants dont la plus grande partie est d’invention toute récente : la nouvelle Presse & bras portative, Machine
a numéroter, Griffes & coulisse, Griffes mobiles a support formant bloc, Chdssis-bloc universel, Compteur per-
fectionné, Moules & rouleaux et Bains-marie, nowvelles Calles en fonte pour machine.

Je me charge de faire exécuter, d’aprés les demandes qui me seront faites, tous les outils et ustensiles qui ne

sont pas porlés sur ce prix courant.
J'ai toujours dans mes magasins un assorliment de presses stanhopes neuves et d'occasion.

~gogod~

NOUVELLE PRESSE PORTATIVE

Cette pelite presse & bras, nouveau modtle, est destinée a faire les épreuves en paquets et i tirer, avec une célérité extréme
et une grande perfection, les circulaires, factures, prospectus, lettres de faire part, etc. Elle est d’'un maniement trés-facile ;
le marhre se pousse avec la main, et la pression s'opére au moyen d’une platine A levier mobile: par ce mécanisme I'ouvrier
n'a que le mouvement des bras. Cette presse offre toutes sortes d’avantages soit aux Imprimeurs de journaux, en leur per-
mettant d’abandonner le systéme ruineux des épreuves & la brosse, soit aux Imprimeurs qui ont une grande clientéle
d’ouvrages de ville. Elle est toute en fonte, ct munie d'un encrier i vis et d'une table-support A papier. (Voir la gravure
page 11.)

Prix : 300 a 1,000 fr. suivant les formats

COMPTEUR POUR MACHINES ET PRESSES A BRAS

Ce Compteur, d'une excessive simplicité de mécanisme, n'est pas susceptible de dérangement, et son installation est des
plus faciles (les indications pour la pose seront données aux Imprimeurs de la province et de I'étranger). Il s'adapte A
toutes les presses, soit mécaniques, soit & bras; il se monte avec une clef et sarréte a volonté pour laisser passer les
décharges. Plus de quatre mille de ces compteurs ont 66 posés et fonctionnent depuis plusiecurs années sans aucune
réparation. Cet appareil est garanti.

Compteur comptant 10,000 feuilles . . . . . . . .. . .. ... ... ... 40 fr.
Compteur comptant 100,000 fevilles.. . . . . . . .. ... .. ...... 60Ofr

LAPOSE N'EST PAS COMPRISE



— 13 —

ACCESSOIRES POUR LES PRESSES A BRAS

Ainsi que tout ce qui sort de mes ateliers, les accessoires de presses mécaniques et de presses 4 bras se recommandent par
leur solidité et une parfaite appropriation des usages auxquels ils sont destinés. 1ls sont recherchés par tous les bons ouvriers
qui ont su les distinguer de ceux que 'on trouve généralement dans le commerce. Les commandes qui me sont faites sont
exécutées avec I'entente des besoius de la typographie, et aucune errenr n'est i craindre lorsqu’on a le soin de désigner 'emploi
des objets demandés.

Pointures, jusqud 15 centimétres. la paire.  » GO Pleds-de-Biehe cn acier pour enlever les formes. 2 »
- de 16 cenlimétres a 25. . . . . . . . 1 Polgnées pour porter les formes.. . . . . . . . . 20
—_ s’adx’;plﬂnl dans les garnitures, nouveau Outils pour découper les vigneltes, . . . . 125a 2 »
modéle pour tirer en couleur :  Martesux enacier. . . . . . .. ... 2 24 3 »

- “Aunpicot.. . L. L P I ' Ponts eu fonte pour la mise de hauteur
— Adeux picots. . . . ... ... 150 desbois. .. ............. 15 04 2 »
Pour chaque picol supplémentaire : 25 cenl. par paire. Chasse-Griffe. . . . . . . .. oo 3 va 10
Boulons de pointure.. . . . . .. . . . Ia pitce.  » 60 Sapports. . . . ... .. ... ... 1 »da 6 »
Broases cn soic de sanglier, n4. . . . . ... . T » Tourne-Vis. . . . . . . ... .... I »a 3 »
— — 2. 6 » Clseamx. . . . . . . .. .. .. ... 1 »a4 6 »
- - n° 3, pour épreaves . . 4 » Pelles d emere. . . . . . .. .... 1 va 3
—  en crin végétal (importation nouvelle).. . . 4 » Bancdepresse. . . . ... ... .. A5 »d 30 »
Burettes inversables., . , . . .. . .. . 154& 250 Papitre pour Banc de presse, . . . . . . 4 »a 6 »

TABLES-ENCRIERS POUR PRESSES A BRAS
AVEC CYLINDRE EN FER BT VIS DR PRESSION

Construites avec tous les perfectionnements et tout le soin apportés aux encriers des presses mécaniques, mes tables-
encriers permettent de régulariser d’'une maniére absolue la quantité d'encre & employer. A I'aide de nombreuses vis de
pression réparties sur la longueur de la régle, il est facile d’augmenter la prise ’encre sur les parties de la forme qui ont
besoin d’une coulenr plus vigoureuse.

Prix : 65 a SO fr.

NOUVELLE MACHINE A TREMPER LE PAPIER

Le trempage du papier est une des opérations préparatoires qui ont le plus d'influence sur la bonne qualité de I'im-
pression ; aussi les maitres de toutes les époques qui ont composé des traités de typographie se sont-ils longuement étendus
sur les différents procédés de trempage et sur les soins & donner i chaque qualité de paprer.

Malgré une importance aussi unanimement reconnue, aucune modification n’a 616 encore apportée i des méthodes qui
datent de plusieurs sidcles. Le trempage au balai, le plus généralement en usage, exige, pour donner des résultats satisfi-
sauls, 'emploi d'un temps considérable et uue grande habitude de ce travail, aussi est-il entitrement abandonné dans
les grandes imprimeries anglaises et uméricaines, o il est remplacé par le trempage 3 Ia mécanique. Par ce procédé,
le papier est trempé avec une végukuité parfaite, les gouttiéres sont impossibles, ct il est trés-facile de régler la quantité
deat & employer pour les diverses qualités de papier. Quelques jours suffisent pour mettre un ouvt ier au courant de cette
méthode.

Dans un voyage en Angleterre, J'ai étudié les différents modes de trempage i la mécanique, et Jai imaginé la con-
struction d'un appareil d'une grande simplicité, d'un emploi et d'un aménagement trés-faciles, surtout dans les villes
pourvues de distribution d'eaux & domicile. Des plans et dessins de ces machines seront toujours A la disposition de ceux de
mes clients qui voudront les consulter.

Les frais d'installation sont pen considérables, ils varient suivant les dispositions locatives.
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MONTURES DE ROULEAUX, MOULES ET MANDRINS

Les imprimeurs doivent apporter la plus grande attention dans le choix des appareils destinés & la fonte des rouleaux; le
.manque de solidité ou de justesse de I'un des ustensiles peut amener une suspension momentanée dans les travaux. Je me
suis attaché A fabriquer les modeles les plus nouveaus et & leur donner une solidité A toute épreuve.

Depuis quelques Llemps des essais ont 6té tentés pour substituer une nouvelle mati¢re & celle employée jusqu':‘\'ce jm{r ; mais
les expériences n'ont pas encore 616 assez concluantes, pour que je puisse conseiller le remplacement de produits qui ont la
sanction d’un usage de quarante années et I'avantage de pouvoir se tronver dans les plus petites localités.

Afin de rendre facile cette opération, jai recueilli auprés des fondeurs de rouleaux les plus renommés des méthodes
infaillibles et des indications précises.

Pour faire de bons rouleaux il faut d'abord préparer les moules en les dégageant des détritus de la fonte précédente ou
de I crasse, de maniére que Uintérieur soit bien net ; les graisser 1égérement & l'intérieur avec de I'huile commune; avoir
de la bonne colle *, la concasser, la faire tremper pendant deux ou trois heures dans I'eau froide, la retirer, la laisser
égoutter dans une passoire ou un tamis pendant une heure ou deux, puis la mettre dans le bain-marie par petites portions,
afin qu'elle se foude régulicrement ; quand la colle est bien fondue, il faut ajouter la mélasse et laisser le tout au moins
vingt minutes sur le feu pour achever la cuisson.

Par une température ordinaire il faut cing kilogrammes de mélasse pour dix kilogrammes de colle ; quand la température
est élevée, il faut augmenter la colle et diminuer la mélasse; quand la température est abaissée, I'on augmente la mélasse et
I'on diminue la colle. 1 est recommandé, avant de commencer A couler, de bien remuer la matidre avec une spatule en
Lois, afin de s'assurer que tout est fondu et bien mélangé; quand la matiére est arrivée & un degré de cuisson convenable, on
doit la retirer du feu quelques instants avant de procéder au coulage et éviter de couler trop chaud.

Quand on mélange la vieille matitre A la nouvelle, il faut qu’elle soit lavée avec soin & I'can de potasse et dégagé de tout
corps étranger ; on la coupe alors en petits morceaux avec une ficelle et on I'introduit par petites parties dans la matiere
neuve en la triturant avec la spatule de maniére i la dissoudre entidrement par la cuisson.

On devra préférer les moules en fonte et d'vme seule pidee & ceux en zinc; aprés le coulage on laissera les rouleanx
dans les moules le temps nécessaire pour que la matidre puisse se refroidir et attendre le degré convenable de consistance ,
aprés les avoir retirés des moules, il faut les exposer & Pair pour les consolider.

Montures & coulisse, sur colombier.. .

8 Montures ordinaires, sur colombier. . 06 »
— — sur jésus T & — -— surjésms. . . . D »
— - sur vix W - — sur raisin, . . b »
— — surcearré. . . . 3 » — - sur earré, . bk »
— -~ demi.. . ... 5 » - — pour épreuves. . 4 »
—oo— o=
Mecules irouleaux en fonte, pour presses i bras et mé- Mandrins de presses i bras, avee garniture en fonte,
caniques. . ce .. 650200 0 detous formats. . . ..., ... .. .. ..., »a 150
— — emame............ 15& 2 » | Garnitareenfonte, lapare.. . . . . .. .. »i 1 »
DE TOUTES DIMENSIONS
Bain-Marie. cn zinc. . lapidce. 20 4 50 » ¢ Bain-Marie en cuivee. . . . . . ., . . leki. 5 a 10 »

INSTALLATION D'APPAREILS POUR FONDRE A LA VAPEUR

* La colle de Givet et celle de Flandre sont les meilleures.

/ 0 g iv- 4 i P NPT i S
e atamoll Beseons taris 16s Lemps Kudndon. Botos 1e qunliu’-':lupem se servir, & leur défaut, de la belle colle de Paris ; mais cette derniére est susceptible

la colle, il faut mettre pius ou moins d'eau dans la préparation.
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NOUVELLES CALLES EN FONTE POUR ARRETER LES FORMES

;ﬁ@% A

A / . BC
Calle 3 double biseau pour arrdter la forme uuu Garniture de fond de 2 A 12 centimétres de
A J'aide de coins ordinaires. largeur,

¢

Prix : 1 fr. 50 c. le kil

L'impulsion donnée & V'imprimerie par emploi des machines a déja produit des résultats prodigicux. Cependant quelques
difficultés sont encore & vaincre : il en est une surtout que je crois avoir surmontée par unc importante modification apportée
au mode de fixation des formes sur le marbre.

Les temps d'arrét des mécaniques sont, avec raison, considérés comme une des choses les plus onéreuses ct les plus
désastreuses pour les imprimeurs, Combien de fois, en effet, le travail des conducteurs n’est-il pas interrompu par le brusque
déplacement des cales ou bois de fond actuellement en usage pour fixer les formes sur le marbre? Il arrive souvent qu’une
cale ou un bois, enlevés par les rouleaux toucheurs, sont emportés sur la forme, déchirent les blanchets, écrasent les gravures,
le caractére ou les clichés, et peuvent occasionner de graves avaries 4 la machine clle-méme. Un temps considérable est alors
nécessaire pour réparer les dégits, et cela parce qu’une cale en bois dont le changement de température a fait varier I'épaisseur
n'oppose plus qu'une résistance insuffisante au tirage des roulcaux.

Mes nouvelles cales en fontc ne présentent aucun de ces inconvénients : ne subissant pas 'mfluence de la température,
un coin ordinaire assujettit solidement les formes jusqu'a la fin du tirage. Elles sont i jour comme les garnitures, et le
rouleau touchant seculement les nervures ne pourrait les soulever lors méme qu'clles ne seraient pas eucore assujetties par
des coins, tant leur adhérence au marbre est parfaite.

A T'aide des garnitures de fond et des cales en fonte, on serre et on desserre avec la plus grande facilité; en outre Ll
marteaw ne peut plus frapper sur le marbre etl'endommager : quoique mal appliqué, le coup ne pourra porter que sur les cales.

L'emploi des cales en foute présente un immense avantage par la promptitude avec laquelle se font la mise sous presse
et le registre, opérations qui, avec les cales en bois, occasionnent ordinairement une grande perte de temps.

Ces considérations économiques et I'idée pratique de cette innovation ont porté un grand nombre d'imprimeurs & m'honoror
de leurs commandes.

Lia perfection apportée i la fabrication de ces cales, la modicité de leur prix et surtout leur incontestable utilité en feront
bientot généraliser I'emploi.

Un assortiment de 16 pitees, pesant environ 27 kilogrammes, suffit pour une machine.

COINS POUR CALLES EN FONTE, 10 FR. LE MILLE

CALLES EN BOIS

La botte de 12 pieces, dc 22 centimétres de longueur. . . . . . . oo » 80

-— 2 25 - R R I .« e

BOIS DE FOND DE TOUTES DIMENSIONS




GRIFFE A COUTEAU

GRIFFE A COULISSE

CHASSIS-BLOC UNIVERSEL

Le chassis-bloc universel sert i fixer les clichés, quel qu'en soit le format, et supprime complétement les chassis, les blocs,
les garnitures, les griffes et les coins. 1l est en fer; il a le format jésus ou toute autre dimension demandée, et I'épaisseur
@’un bloc ordinaire, il est dressé dessus et dessous comme un marbre, ce qui présente un immense avantage pour la mise en
train, Les griffes sont montées sur un porte-griffe en fer dit coulisseau et munies d’une vis. On fait glisser la griffe, et,
pour fixer le cliché, on serre la vis; le cliché tient solidement, jamais les griffes ne remontent, et on peut faire varier le

chissis 4 volonté sur le marbre pour arriver en registre.

Chassis-bloc universel jésus. . . . . . . . . . ... ... .. 110 fr.
— - ralsin, carré. . . . .. ... L .. 100 fr.
Griffe double. . . . . . . . . ... Foouh Wt W G S ek 4 le cent. 25 fr.
= SHPReL: 5 e E e S e e e B s .- 20 fr.

GRIFFES A COULISSES
Ces grilles, de 16, 22 et 24 points d'épaisseur, se posent dans les garnitures avec les bloes de tout systeme. Leur emploi
dispense de desserrer les formes pour faire la mise en train. 1l suffira de faive glisser la griffe avec un crochet pour qu’elle
laisse échapper le cliché que I'on veul retirer. La misc en train faile, on referme lu griffe sur le cliché. Si la page est trop
large, on fait une pesée entre la griffe 3 l'aide d'un tourne-vis et on la ferme aisément ; si la griffe est trop haute, on frappe
avec un coin sur le porte-griffe, et elle est alors parfaitement assujeltie.
Griffes a coulisse sur 16 points. . . . . . . . ... la pitce. » 30 e.
- — sur22et 25 pointsee o0 ¢ .00 a0 0 — » 40

GRIFFES A COUTEAU

En levant e couteau, la griffe s'ouvre et laisse échapper le cliché, ce qui permet de faire la mise en train sans desserver les
lormes.

€riffes & couteau sur 24 points . . . . . . . . coe e Japidee. » T8 e
== — corps en fer et couteau en acier.. . . . . — 1 25 »

GRIFFES ORDINAIRES EN TOLE

Mes magasins sont toujours assortis de griffes ordinaires de toutes les forces et de toutes les dimensions; fabriquées par pro-

cédé mécaniqu s sont ' XG 'ité r b irai élai ¢ bel i
| (f’ elles sont d'une régularité remarquable. Je fournirai, dans le plus bref délai, tous les modeles speclaux qui me
seront demandés,

Arréte-tete, dit lélicre. . . . . . ... ... . i
Griffes ordinaires. . . . . .

- e . lecent. 345 fr.
VAR R e RS e — Lid>»
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NOUVELLE GRIFFE A SUPPORT

Depws les premiers essais de Firmin Didot et d'Herhan, la stéréotypie n'a cessé de progresser, elle est devenue une indus-
trie active A coté de la typographie. Les prix excessivement réduits auxquels on est parvenu 3 livrer les clichés ont donné A la
librairie le moyen de multiplier les éditions ct d’alaisser considérablement les prix de vente ; aussi le nombre des tirages s’est
accru dans une proportion importante ct I'impression des livres clichés occupe un grand nombre de machines. Toute innova-
tion destinée A rendre ce travail plus prompl et son exécution plus parfaite est donc d'une imporlance extréme pour
I'imprimerie. .

Malgré toute Iattention apportée  leur tirage et les temps d’arréts nécessaires pour abaisser les griffes qui se soulévent
continuellement, de trop nombreux maculages salissent les marges des éditions tirées sur clichés et les déprécient aux yeux
des connaisseurs.

Jusqu'a ce jour, un grand nombre de procédés ingénicux ont été essayés; des inventions recommandalles ont été mises
en pratique sans donner des résultats satisfaisants ; les uns, d’'un emploi difficile, entrainaient la perte d'un temps précieux,
les autres n’aboutissaient qu’a un résultat imparfait. .

Mes Griffes @ couteau et d coulisse ont obtenu un succds qui se maintient toujours; clles étaient déja un immense progrés.
Rigoureusement maintenues par les garnitures, elles ne pouvaient monter que tréstarcment; en outre, la rapidité avec
laquelle les clichés pouvaicnt étre enlevés sans desserrer les formes, les avait fait adopter par la majorité des imprimeurs.

Cependant, malgré ces heureux résultats, j'ai continué mes recherches, et, aprés des essais multipliés, j'ai ajouté & mes
précédentes inventions la nouvelle Griffe @ support destinée, par sa simplicité, a remplacer tous les autres modes de fixa-
tion des clichés sur les blocs.

Celte nouvelle griffe, dont le dessin ci-dessus fait connaitre I'heureuse disposition, est construite d aprés les principes de
la grifle & couteau, mais avec cette différence qu'une épaisseur de douze points est destinée i faire partie du bloc lui-méme et
A supporter le biseau du cliché. Elle rend ainsi impossible le soulévement de la griffe, qui ne peut se déplacer puisqu'elle tient
3 I fois au cliché et au bloc. La griffe proprement dite est, ainsi que le corps principal, munie de rainures qui permeltent de
I'élever ou de la descendre suivant I'épaisseur du cliché.

Maintenue cn place par le jeu du couteau, il est inutile de desserrer les formes pour I'échange des clichés, bénétice im-
mense si 'on considére qu'il est renouvelé & chaque feuille mise sous presse.

Aussitot que ce modéle a ¢été connu, un graud nombre de maisons en ont fait I'essai, et il a donné les résultats les plus
magnifiques.

Malgré les soins minuticux qu’exige la fabrication du corps principal des nouvelles griffes a support, Jai pu les élalflir
d un prix trés-modéré ; celle dépense d'ailleurs sera promptement couverte par I'économie résultant de leur emploi. La grifle
proprement dite, fabriquée par procédé mécanique, sera venduz par cent comme les grifles ordinaires.

Corps de Griffe . . . . . e e e e e PR la picce. 1 frs
Griffes A ralnures. . . . . . . . ... lecent. 8 »

(31}
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A LAMECE T

MACHINE A FOLIOTER ET A NUMEROTER

Cette-machine, dont le maniement est des plus commodes, est établie sur une table destinée & supporter le registre ou les
actions & numéroter. Pour folioter, il n’y a qu'd lever et & abaisser le moteur du nouveau mécanisme. Ce simple mouvement
suffit pour abaisser le porte-chiffic et pour maintenir objet & folioter toujours i la méme hauteur. Elle a aussi Pavanlage de
folioter deux fois le méme chiffre pour les coupons & souche.

Prix : 400 a 1.000 fr.

PRESSES A COPIER LES LETTRES ET A TIMBRE SEC

Je me charge de la fourniture des presses A copier de tous les modéles et de Loutes les forces, ainsi que des presses 3 timbre
sec d'une grande précision, & Yabri de rupture et de dérangement ; je fournis tous les accessoires pour marquer le papier
lettres : composteurs A lettres mobiles, armoiries, sujels religieux, ete.

Prix trés-modérés,
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STEREOTYPIE

PRESSE A PLATINE SIMPLE POUR LABEUR

En fonte, 3 marbre creux de 1270 de long sur 066 de largeur, platine de 073 sur 0=56, avec une plaque de fourneau, une
chaudiére, un couvercle, un brile-crasse, une porte, six barrcaux, un diviseur ferme—fumée et un tuyau.

Prix : 800 franes.

Depuis longtemps les constructeurs et les praticiens ont cherché & réunir en un scul appareil ou fourneau portatif tout le matériel d’une stéréo-

typic; mais ces combinaicons n'ont pas donné des résultals satisfai 5 pl de ces systémes sont tell impraticables, que leurs autcurs
mémes ne pourraient arriver a terminer le clich¢é d’une seule page. Les acheleurs, trompés par la modicité du prix, ne tardent pas & étre découragés
par leur i és et les dép ives que nécessite l'insuffisance de lcur outillage; ils fini par au clichage, cet utile auxiliaire

d’'une imprimerie. En effet, ces appareils, construits avec une légéreté déplorable par des industricls n’ayant aucune connaissance pratique, sont
plutdt propres a asphyxier 'ouvrier obligé de s'en servir qu'd sécher une empreinte; & peine pourraient-ils servir au chauffage d’un appartement.

Sérieusement occupé de celte industrie, jai voulu épargner & mes clients les mécomptes d'une non-réussite en donnant & mes appareils les
dimensions et la force que ce travail exige.

L'augmentation toujours croissante du tirage des livres, des travaux d'administration et des prospectus
dustriels, a rendu un atelier de clicherie Iannexe indispensable de toute imprimerie ayant une clientéle un
peu étendue. Un grand nombre d'imprimeurs de Paris, malgré toute la facilité que lenr procurent des établis-
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.

sements spéciaux , avec lesquels ils sont en rapport journalier et qui leur rendent si facile la prompte exécu-
tion de leurs travaux, m’ont chargé d’installer chez eux des ateliers de clicheric. Ce complément d’industrie est
done indispensable & tous les imprimeurs de province ou’de I'étranger dont les tirages exigent emploi d’une ou
de plusieurs mécaniques, a ceux surtout qu'un matériel restreint ou I'éloignement des fondeurs en caractéres
empéche de multiplier autant qu'il le faudrait les compositions d'un travail tiré & grand nombre.

Jusqu’d présent, I'établissement d’une stéréotypie exigeait des connaissances spéciales et de nombreuses dé -
marches, parce qu'il fallait recourir & des industries diverses pour rassembler un outillage complet, et encore
cette diversité d’origine rendail-clle quelquefois impossible le remplacement des piéces brisées ou abimées par
I"usage.

Jai réuni dans mes ateliers la fabrication de tous les ustensiles de clicherie, et leur construction ne laisse rien
a désirer. Les picces mécaniques sont ajustées avec la plus grande précision; les modeles seront toujours
d'une solidité a toute épreuve et au niveau des derniers perfectionnements.

Ma nouvelle Presse & double platine se recommande particulicrement anx maisons qui ont de nombreux
travaux. Elle est indispensable aux journaux, qui ont besoin d'une si grande promptitnde dans 'exéeution de
leurs clichés. Dailleurs Putilisation d'une partie de la chaleur restée sans emploi la distingue de tous les modéles
construits jusqu’a ce jour.

Je me charge de I'installation compléte des ateliers de clicherie, soit pour les imprimeries administratives et
a labeur, soit pour les journaux.

Afin de prémunir MM. les imprimeurs contre les appréhensions que pourrait leur eauser Vinstallation d’une
industrie nouvelle, j’ai recueilli auprés de praticiens habiles les procédés de clichage les plus récents ; ils pour-
ront se convaincre qu’ils ne présentent aucune difficulté pour un typographe. D'ailleurs, j'ai a la disposition des
imprimeurs de la province et de I'étranger un homme également habile dans la galvanoplastie et la stéréo-
typie. 1l lui suffit de deux mois pour mettre au courant de cette double industrie un ouvrier intelligent.

Cette notice est suivie du prix courant détaillé de tous les ustensiles divisé en deux séries : 'une pour

o -4 & e A I3 . . .
Pinstallation d’un atelier desliné & exécuter toute espéce de travaux, et l'autre, moins compléte, pour les
travaux ordinaires.

PRESSE A SECHER, A MARBRE CREUX

ANGIEN MODELE

= . : =
De 1720 de longueur sur 067 de largeur, platine de 0265 sur 0740 ; avec une plaque de fourneau, une chaudiére,
un couvercle, un hrile-crasse, une porte, six barreaux, un ferme-fumée et un tuyau.

Prix : 600 francs.
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NOUVELLE PRESSE A DOUBLE PLATINE POUR LES JOURNAUX

(MEME DINENSION QUE LA PRESSE A PLATINE SIMPLE, PAGE 19)

Le perfectionnement apporté i la construction de cctle presse permel d'uliliser d’une maniére constante la chaluer du fourneau. Le temps perdu
lors du changement de la forme & mouler est supprimé : lorsqu’un moule est au séchoir, on peut s'occuper de I'inslallation d’une nouvelle empreinte,
et la plaline est mise en place par un mouvement de va ct vient. La production du travail est donc double que sur la presse ordinaire. Les journaux
et tous les établissements odt la promptitude du travail cet indispensable ont accueilli ce modéle avec une faveur marquée. '

Prix :

1,200 francs.

NOTIONS SUR LE CLICHAGE AU PAPIER

1. MANIERE DE FAIRE LA PATE

Prenez deux kilos de bonne colle de pite bien cuite; battez-la
bien avec une spatule; mettez ensuite deux kilos de blanc d'Es-
pagne que vous écrasez le plus fin possible, passcz-le dans un
tamis de laiton et mélangez le tout avec volre spatule : la pite
est alors bonne  employer. La pate en doit étre faite vingt-quatre
heures 3 'avance, et elle ne peut se conserver plus de trois jours.

2. MANIERE DE FAIRE LES FLANS

Vous prencz une bonne feuille de papier collé que vous coupez
de la grandeur de la page que vous voulez mouler ; vous y élen-
dez, 3 I'nide d'un pinceau, une couche de pate qui ne doit pas
dtre plus épaisse que la feuille de papicr; vous prenez ensuite
une autre feuille de papier pelure sans colle, que vous étalez 1é-
gérement avec la main, puis vous étendez une autre couche de
pate, puis une autre fewlle de papier pelure et ainsi de suite
jusqu'au nombre de cinq feuilles de pelure, ce qui vous fait, avec
la premidre, six feuilles; vous posez vos flans les uns sur les

autres entre deux plaques de métal, vous les chargez jusqu'au
lendemain pour vous en servir.
3. MANIERE DE FAIRE LES EMPREINTES

Lorsque vous avez imposé volre page dans une ramette 3 mou-
ler, ayez soin de vous assurer si le mobile est bien propre; aprds
I'avoir taqué, vous le graissez légérement avec une petite brosse,
puis vous prenez votre flan, vous le posez sur un marbre I'eil en
dessous, c'est-2-dire du cdté du papicr pelure; vous prenez alors
un petit rouleau cn bois ou en fonte, ct vous roulez votre flan, &
seule fin d"abattre les plis et de le glacer; vous le posez ensuile sur
’eil de la lettre du mobile dont vous devez prendre I'empreinte ;
vous prenez votre brosse 3 mouler et vous frappez dessus légére-
ment et avee aplomb. Lorsque vous voyez que le flan est prét 4 se
percer, vous étendez avec volre pinceau une couche de pite, et
vous mettez une feuille de papier collé ; vous frappez de nouveau,
et, quand vous vous éles assuré que I'eeil de la lettre a pénétré
assez profondément dans le flan, vous prenez un taquoir en bois
dur et vous taquez avec soin; vous étendez une autre couche de
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péte, puis une autre feuille de papier collé, vous frappez ligére-
ment, seulement pour faire adhérer, vous donnez un bon coup
de taquoir, et il ne reste plus qu'a poser dessus deux molletons et
2 mettre en presse pour faif® sécher.

4. FONTE DES EMPREINTES POUR OBTENIR DES CLICHES

Lorsque votre matiére est fondue, vous en coulez quatre ou cing
plaques daus votre moule a clicher pourY'échauffer ; puis, prenant

votre empremte qui doit étre bien séche, vous la faites chauffer
jusqua ce quelle vous brile les doigts, vous la mettez dans
volre moule, ct vous titez volre matiére avec un papier collé; s'il
jaunit un peu fort, votre matiére est bonne & verser, et, lorsque
vous voyez qu'elle est figée, vous ouvrez votre moule, et vous
jetez de 'eau sur la matrice; quand elle s’en est bien imbibée,
vous la mettez sur une plaque chaude, et un instant aprés vous
I'enlevez facilement de dessus votre cliché.

i

{1l
i
|

SCIE CIRCULAIRE A CONDUCTEUR MOBILE

TOUT EN FONTE, MARCHANT A LA VAPEUR OU AU PIED

5. MANIERE D'APPRETER LE MOULE POUR FONDRE

1} faut appréter une certaine quantité de colle avee de I'eau, de
maniére qu'il n'y ait pas de gremelots; en étendre sur la plaque
qui se rabat sur les équerres, étendre ensuite une feuille de pa-
pier demi-collée ou non collée afin que le dessous du cliché soit
infact et sans soufflure. A Ia premiére fonte que vous ferez avec
cette feuille, vous aurez soin de Ia blanchir avec du blanc d'Es-
pagne bien sec, pour éviter de la briler du premicr conp.

Pour couler le cliché, il faut coller une feuille] de papier sur
la partie basse du flan formant fenille de conduite pour la coulée
de la matiére.

6. MELANGE DU REGULE

Faites fondre 100 kilos de plomb couleur cerise, mettez ensuite

16 kilos de végule afin que 'alliage soit convenable pour la fonte
du cliché.
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7. CLICHAGE DE VIGNETTES

Apportez un grand soin dans la préparation des flans pour
prendre I'empreinte des vignettes, laquelle empreinte nécessite
beaucoup moins d'épaisseur que pour le mobile. Quand le flan est
bien préparé, vous talquez avec soin volre vignelle avec une
brosse, mettez votre flan sur la vignette, mettez un peu de tale
sur le dessus de volre empreinte, frappez 1égérement, donnez en~
suite un bon coup de taquoir, refrappez de nouveau ct terminez
par un coup de taquoir, prencz un blanchet ou du molleton plié
en double et meticz le tout sous presse et 3 froid. Au bout de
six heures la matrice est séche et 'empreinte prise; enlevez-la
avec précaution el achevez le séchage au séchoir chaud.

8. CORRECTION DES CLICHES

La correction consiste 3 supprimer les mauvaises leltres ou &
faire les changements d'auteur au moyen d'une échoppe. Quand il
s'agit de faire une correction sur un cliché, on prend un pision
du corps de la lettre, on met le cliché a I'endroit d’une ouverture
dans le biseautoir ou d'une machine & percer, afin de faire I'em-
placement de la leltre mauvaise en y pratiquant un trou  laide du
piston et du marteau. Si on n'a A remplacer qu'une letire, on la
gratte avec soin, on l'ajuste & F'aide de 'échoppe ou d'une petile
lime-aiguille, on calle Ia lettre avec la pointe de V'ontil et on la
soude avec un fer 4 souder, en ayant soin au préalable de met-

' Tale. Pierre transparenie désignée dans le commerce sous le nom de
poudre de savon.

toyer le fer avec une lime. Si au contraire c'est un mot entier &
remplacer, il faut prendre les lettres, les gratter avec soin, as-
sembler le mot au moyen d'un petit composteur dit justitication,
passer le fer dessus le mot, 1'ajuster comme il a été dit pour la
lettre particlle et faire le méme travail pour la soudure,

Quand un cliché se brise, on prend les deux parties cassées,
on les gratte avec soin de fagon 4 faire disparaitre entidrement la
crasse, puis on les rapproche ; ensuite on laisse tomber de
chaque c6lé, au moyen d'un fer 4 souder, une goutte de matidre
pour rattacher les morceaux. On retourne le cliché et A 1'aide
d’un petit biton de matiére ordinaire on relie les deux parties et
on les soude. I} faut avoir soin, lorsqu'on remet son fer au feu,
de le brosser convenablement, pour qu'il n'y reste pas de plomb,
sans cela le fer fondrait ou serail susceptible de se ronger.

9. TERMINAISON DU CLICHE

La terminaison du cliché consiste, au sorlir de la fonte,  le
scier ou 4 le diviser au moyen de la scie ou du diviseur, 3 le ra-
boter le plus carrément possible, 2 le biseauter, en ayant soin de
ne pas abatire la lettre.

10. ECHOPPAGE

L’échoppage consiste, au moyen de petits ciseaux de dilférentles
dimensions, A baisser les en-tétes des folios, en frappant avec un
petit maillet en bois, soit pour les entrées ou fins dalinca, soit
pour les bas de page; enfin, abattre les blancs hauts inutiles et
susceptibles de marquer A 1 impression.

MOULE A CLICHER, ANCIEN MODELE

PRIX DES MOULES COMPLETS
AVEC TRETEAU, EQUERRE DOUBLE ET SIMPLE A RECHAUFFER ET DEUX COINS

Ne 1, pouvant fondre un cliché de 25 cenl. sur 90 cent.. . 130 fr.
N3, — — 30 — 25 — .. 150
K 3, - — 38 — % — .. 180

Ne 4, pouvant fondre un cliché de 42 cent. sur 29 cent. . . 250
Ne 3, —_ —_ 48 — 34 — .. 400
Ne 6, — — 65 — 44 — .. 80O

NOUVEAU MODELE A BASCULE TOUT EN FONTE POUR JOURNAUX

Prix : de 600 fr. & 1,200 (r.
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DETAIL

OUTILS D’'UNE CLICHERIE AU PAPIER

PETIT MODELE

| Presse & sécher en lonle & marbre creux ancien 3

REPORT:. < w0 o s o505 5 055 15
modéle de 1205 de longueur sur 052 de largeur,
platine de 0=50 sur 034, platine & vis composée d’une | Famis.. . . . . . . . Gy Bt & Aesr wh i T 5 »
plaque de fourneau, d'une chauditre, d'un couvercle, 1 Rouleaun & moumler.. . . . . . . . . . . . . 8 »
d'un brille-crasse, d'une porte, de 6 barreaux, d'un di- 1 Brosse & mouler . . . . . . .. 7 »
viseur ferme-fumée, d'un tuyau. . . . . - . .. . 450 » | Brosse & huiler. . . . . . . .. ... T 0 50
1 Moule pouvant fondre un cliché de 0=38 sur 0=26, Lout 1 Queune de morue.. . . . . . . . . 3% 3 »
complel.c. 5 & & % i e e o Gomw, w ok AB0C 9p 5 Jeux de pistons. . . . . . . . .. .. & T T
6 Ramettes ¢! Biseanx de hauteur en fonte.. . . . 150 » 1 Piquoir. . . . . . . . .. o e T, 3% 150
| Marbre a mouler,. . . . . . . .. . . ... 60 » 3 Ciseanx cmmanchés.. . . . . . . .. L. .. . % 50
1 Biseautoir 5 » 5 Eehoppes. . . . . . . . . .. ... 5
9 Rabots (" ottt 1 Justification. . . . . . . . . ... 5 »
| Machine a pereer. . . . . . . .. . . .. .- 40 » { Maillet. 5. S0 05 A s A s G B B g 150
T PoeBGM.. ¢ v o v 5 2t cw w s B 4wk 3B 8 » 1 Gratte-filets.. . . . . . .. ... 150
1 Eeumolre.. . . . . . . v o 0 oo 6 » 1 Bloc a échopper. . . . . . e b i At i T 15 »
| Fer asouder.. . . . . . ... ... L] 1 Marbre en fonle 3 imposer 080 sur 0270. . . . . 80 »
1 Grafolf. ; o oo o o owowos e wie 58l EomeE 125 | Meule a affater montée, . . . . . . Sy o 0 »
| Diviseur . . . . .. R 150 Emballage. . . . . . . . . . . ... 0 »
A REPORTER. . . - . . . . . 955 75 TOTRLs. 4 & ¢ %ol s 5 w8 1,168 25
Chaque Oufil ou Ustensile se vend séparément
GRAND MODELE

1 Presse & sécher cn fonte & marbre creux de 120 $ Revonr. . . . . . . ... 18852

de longueur sur 0=67 de large, platine de 066 sur A DRI o o b S Bl o i g w0 Wi B 6
0=40, ancien modéle, platine & vis composée d'une 1 Rouleau & mouler.. . . . . . . . 3 10 »
plaque de fourncau, d'une chaudiére, d'un couvercle, 9 Brosses a mowuler. . . . . . . ... . L. 15 »
d'un brile-crasse, d’une porte, de 6 barrcaux, d'un 1 Brosse a huiler.. . . . . » 60
diviseur ferme-fumée, d'un tuyau, . . . . . . . . 600 » 2 Queux de morue.. . . . . . ... ... i
| Moule complet avec tous ses accessoires pouvant fondre \ 6 Jeux de pistons. . . . . . P T SR 15 »
un cliché de0=48 sur 0=34.. . . . . . . . . .. 400 » 1 Piguoir. . . . . ... .. .. S e, s o et s 150
| Marbre a mouler. . . . . . . . . . . ... 80 » | 6 Ciseaux cmmanchés.. . . . . . . . . . Goata i 9 »
; ::::":':::Oh' .......... R | (li f:hoppes ........... 6 »
& stification. . . . . . . . .. 0oL 6 »
12 Ramettes cl Biseanx dc hauteuren fonte. . . . 300 » AMalllet: « o v« v 5w o 2B 150
VAR o O 5 20 » | 92 Grattefilets.. . . . . .. ... S e e 3 »
| Eeumolre. . . . . . ... ... . ..... 8 » ‘ 1 Meule & affater, auge en fonte, . . . . . . - 40 »
! Scie circulaire compléte marchant au pied d con- |1 Bloe a échopper en fonte. . ., . . .. . .. 20 »
o ducledn 1obile:: . gosw 2w 3 2l0g 30w w ks 400 » | 1 Marbre a imposer 0280 sur 1=00. . . . . . . 100 »
2 Fers asouder. . . . . ... .. o B 6 » | 1 Machine apereer. . . . . .. .. .. .. 0 »
VGPOBOIE . o 0 v s s s o B o 125 | Emballage de cct outillage.. . . . . . . . . .. 60 »
| . —
A REPORTER, . . . . . . 1,885 25 ¢ TOTATt . il 5o ok 5 0229385

Chaque Outit ou Ustensile se vend séparément
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GALVANOPLASTIE

PILE ET CUVE EN GUTTA-PERCHA

La Galvanoplastie, cette précieuse conquéte de la science, est loin d’avoir requ en typographie toutes les
applications dont elle est susceptible. Cependant depuis la découverte de la merveilleuse perfection avec laquelle
la gutta-percha prend I’empreinte des bois les plus délicatement gravés, d’immenses progrés se sont accom-
plis, et tous les anciens procédés de clichage ont été entiérement abandonnés.

Les éditeurs d’ouvrages illustrés ont compris combien il était avantageux de conserver intactes des gravures,

souvent d’un grand prix, avec lesquelles ils peuvent obtenir un nombre considérable de clichés donnant une
4
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impression plus nette que le bois lui-méme. Par suite de cette facilit¢ de reproduction, des échanges interna-
tionaux ont 6té créés, des ouvrages dont I'illustration et été impossible ont été publiés, et de nombreux
fravaux sont ainsi procurés a P'imprimerie.

Malgré les magnifiques résultats oblenus pour les gravures, le clichage des livres par la galvanoplastie n’est
pas encore aussi généralisé qu'il devrait 1'étre dans U'intérét bien entendu des imprimeurs et des libraires. En
effet, pour les uns, il y a un bénéfice réel & entreprendre I'impression d’ouvrages considérables avec une fonte
trés-minime, dont I'eil aura conservé toute sa netleté et sa délicatesse aprés avoir fourni un grand nombre
dempreintes ; pour les autres, avantage immense d’avoir des clichés capables de donner & un nombre illimité
des éditions imprimées sur des clichés toujours neufs. Déja plusieurs ouvrages destinés & de nombreuses réim-
pressions, tels que le Magasin pittoresque, cette publication modéle toujours & la recherche d’un progrés a
réaliser, le petit Dictionnaire Napoléon Landais, les Paroissiéns de plusieurs diocéses, et des priéres d’imageries
religieuses destinées & des impressions sur papier sce, ont él¢ reproduits par la Galvanoplastie, et le résultat a
dépassé tontes les espérances.

L’emploi de ce puissant auxiliaire de la typographie ne saurait tarder a se généraliser, et, lorsque chaque
imprimerie sera en possession d’un atelier de galvanoplastie, on pourra livrer les clichés en cuivre & un prix
relativement inférieur 4 celui des clichés en matiére ordinaire.

Convaincu de 'emploi de plus en plus fréquent de ce merveilleux procédé, je me suis attaché & construire
des appareils spéciaux & la typographie, en ayant recours aux lumicres des savants qui ont fait de I'électricité
fe but de leurs travaux. Une ingénieuse disposition des cuves, I'installation économique des piles et une dispo-
sition particulicre des conducteurs de I'électricité, assurent la compléte utilisation du fluide, et permettent de
régler les courants de maniére & arriver & la formation d’un métal homogéne. Mes appareils sont toujours tenus
au niveau des découvertes scientifiques, et ils se recommandent par leur facilité¢ d’installation.

J’ai réuni sous forme de manuel la description de toutes les opérations de la Galvanoplastie. Ces instructions,
recueillies aupres des plus habiles praticiens, sont toutes éprouvées par une longue pratique. Afin d’éviter toute
désillusion au sujet des prix dinstallation, jai établi deux devis complets d’atelier : I'un permet d’exécuter
toute espéce de travaux, l'autre des travaux d'une moindre importance. Dans tous les cas, on pourra toujours se
procurer chez moi les outils ou portions d’ustensiles pour échange ou augmentation de matériel, ainsi que des
produits chimiques de qualité garantie.



NOTIONS

SUR

LA GALVANOPLASTIE

1. APPRET DU BAIN

Dans une cuve en bois garnie de gutta-percha, ct d'une conte-
nance de 50 litres, vous mettez environ 42 litres d'eau douce;
ensuite vous suspendez A travers la cuve un petil panier cn osier
qui doit baigner dans I'eau, de 5 centimétres environ. Dans ce
panier vous mettez, en cing ou six fois, el & mesure qu'il se dis-
sout, la quantité de 15 a 20 kilogrammes de sulfate de cuivre;
puis, dans le bain, un demi-litre d'acide sulfurique. Au bout de
quelques heures le sulfate de cuivre est dissous. Le bain alors
doit peser 18 2 24 au pése-acide.

2. IMPOSITION.

Avec une ramette i vis et des garnitures sur deux hauteurs,
vous imposez la gravure ou l'objet dont vous voulez prendre
'empreinte, en ayant soin de bien garnir les vides avec de la
gulta-percha un peu liquide. Si c’est un sujet qui a déja servi i
I'impression, il faut le nettoyer lét t et avec b p
de soin par le sulfure de carbone. Ensuite, 2 l'aide d'une brosse
disposée pour ce travail, vous plombaginez soig t la gra-
vure et vous la laissez imposée dans sa ramette sur le marbre de
la presse.

3. APPRET DE LA GUTTA-PERCHA

Toute espéce de gutta-percha peut servir, pourvu qu'elle soit
épurée, en petits ou en gros morceaux. Pour la détremper et la
ramollir, vous la faites chauffer au bain-marie et dans I'cau
chaude. Lorsqu'elle est molle, vous en faites, 3 la main, une
boule ou pelote que vous posez dans le moule disposé pour cet
usage ; puis, aprés 'avoir couverte d'unc légére feuille de zine,
dont la surface est mouillée, vous placez le moule sous la presse,
et avec une forte pression vous obtenez une plaque de gutta, que
vous coupez 3 la dimension de la gravure, & I'aide d'un couteau
spécial,

4. PRISE DE L'EMPREINTE

Le morceau de gutta étant coupé comme il est dit ci-dessus,
vous le plombagincz des deux cdtés avec la brosse, afin que la
matidre ne colle point aux doigts; ensuite vous le tenez au-des-
sus d'un petit fourneau rempli de charbon de bois bien allumé.
Dans cette position, et avec les deux mains, vous le tournez en
tous sens. Lorsque la gutta est devenue assez molle pour Niéchir
sous les doigts, vous la posez sur la gravure, vous posez unc
petite feuille de zinc, mouillée comme il est dit plus haut, trés-

mince par-dessus, vous poussez le tout sous la presse, et, vive-
ment, vous lui faites subir unc trés-forte pression, que vous laissez
durant quelques minutes, pour douner 2 Fempreinte le temps de
se refroidir. Vous aurez eu le soin, préalablement, de placer la
ramette au milicu de la presse, afin d'obtenir une pression hien
égale.

5. APPRET DE L'EMPREINTE AVANT DE LA METTRE AU BAIN

1l faut couper ce qu'il y a de trop autour du moule, en ayant
soin de laisser autour de T'empreinte un espace pour cloucr les
baguettes ; ensuite vous percez deux trous en haut de I'empreinte
pour y attacher un fil de laiton rouge recuit; ce fil sert de con-
ducteur pour couvrir I'empreinte de cuivre et pour l'accrocher A
la tringle ; quand c'est une empreinte trés-grande, il faut mettre
plusieurs attaches; pour activer le cuivrage, voyez la figure
page 29. Aprés celle opéralion, ayez soin de graisser le
bord de I'empreinte avec du suif pour que le cuivro ne s'attache
pas derriére le moule. Pour la tenir en équilibre dans le bain,
attachez derridre l'empreinte un petit lingot de plomb entouré
de gutta.

6. AMALGAME DES ZINCS

Tenez le zinc debout dans un petit vase en grés ordinaire, ap-
pelé terrine, et, & I'nide d'un pinccau que vous trempez dans
I'amalgame, composé de merture et dacide sulfurique, vous
donnez une légére couche au zinc. Cet apprét se fait chaque fois
que vous mettez au bain. Quand le zinc est neuf, il faut le net-
toyer légrement avec un peu dacide sulfurique pour que
I'amalgame prenne micux.

7. APPRET DU DIAPHRAGME

Vous meltez ce diaphragme dans la cuve, aprés I'avoir rempli
d’eau douce trés-propre, 2 centimétres plus bas que T'eau de la
cuve; vous y ajoutez un petit verre d'acide sulfurique, et, lorsque
I'on n'aura pas cu recours au moyen d'amalgame indiqué ci-des—
sus, on se contentera de laisser tomber dans le diaphragme trois
gouttes de sel 2 amalgame compos a cet cffet. Cela fait, le liquide
du diaphragme doit peser 3 degrés au pésc-acide.

8. APPRET DES TRINGLES EN CUiVRE SE POSANT SUR LA CUVE

Avez toujours soin de mettoyer les tringles en cuivre et de les
{enir trds-propres, surlout au moment de mettre au bain. Vous



e 0% =

les posez sur et vous mettez votre diaphragme pore gmi i 1gm i le fixez avec
P phragme )i au phra e. API‘ES avoir ama né  votre 2nce, VO-llB e 4
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PRESSE A EMPREINTE A LEVIER MOBILE

9. MISE AU BAIN ochée dans le bain, du cbté o ppoéélemp nte et regar-
Vous remplissez la hoite en gutta-percha de sulfate de cuivre, d t I'eil du moule, V S prenez votre empreinte et vous la
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plombaginez ‘complétement du cdté de I'eeil seulement. En-

suite vous prenez de I'alcool 3 36 degrés, vous en mettez 1

cmpreinte, de manidre 3 bien humecter l'eil ‘et également
dans un verre et vous le lissez tomber sur I'eil de votre

partout, le tout au-dessus d'un vase, & seule fin do ne pas perdre
I'aleool.
v

NOUVEAU TOUR POUR CLICHES DE GALVANOPLASTIE

Ce Tour, construit tout en fer, fonte et acier, et 4 plateau de grande dimension, remplit toutes les conditions que I'on a pu désirer jusqu'a ce

Jour. Le chariot mobile, par un mouvement combiné d’une extrdme facilité, suit le mouvement du plateau, ce qui permet de faire des clichés
d'une justesse parfaite. Il marche & la vapeur ou i I'aide d’unc pédale.

Prix : 2,000 francs

Cette opération faite, vous I'accrochez 2 la tringle, I'eeil regar- ¢ entidrement sans toucher le fond du bain, et vous voyez tout de
dant la pile, qui est le vase poreux, de maniére qu'elle soit haignée J, suite fonctionner votre pile : c'est-a-dire le dépdt se produire sur
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I'empreinte et se couvrir au hout de quelques heures. Si elle ne
se garnit pas bien, vous ajoutez deux gouttes d'aleool et vous la
replongez dans le bain. 8i la pile fonctionnait mal, vous mettricz
deux gouttes d’amalgame dans le diaphragme, afin d'activer 'ac—
tion de la pile. En la stimulant de cette maniére et souvent, on
peut obtenir une empreinte en douze heures de temps, mais cela
devient coliteux. Pour obtenir écomomiquement un bel et bon
produit, trés-fort en cuivre, il faut vingt a (rente heures.

- Quand vous trouverez que 'empreinte est suffisamment forte,
vous la reliverez du bain, ainsi que le zinc et le diaphragme ; vous
mettrez le diapliragme dans un baquel d'eau et le Jaisserez dé-
gorger constamment,

10. AU SORTIR DU BAIN

Vous présentez I'empreinte au-dessus d'un fourneau de charbon
de bois allumé en la retournant avee les mains, sens dessus
dessous;; sitdt que la gutta est un peu chaude, la coquille en
cuivre se détache de la gutta.

11. PREMIERE GARNITURE AU BLANC AVANT L'ETAMAGE

Délayez une cerlaine quantité de blanc d'Espagne ou de Meu-
don dans un peu d'ean pour former une pite malléable. Vous
couvrez ensuite volre coquille, en remplissant complétement
Ieil et les creux pour {les préserver de la filtration de la
soudure.

12. ETAMAGE DE LA COQUILLE

Avee Ia poéle & soudure que vous posez sur le fourncau de
cherbon, vous faites chauffer Ia soudure & la fusion liquide ; sou-
dure ordinaire en baguette dont se servent les plombiers, les fer-
blantiers, mélée avec moitié de plomb, etc. Yous tenez la coquille
de cuivre au-dessus du fourncau avec des pinces et avec un peu
d’acide chlorhydrique dans In coquille du coté opposé de I'ail,
Aussilot que I'acide hout, vous prenez avec une pelite cuillére en
fer a long manche un peu de soudure dans votre poéle, que vous
roulez de quart en coins, A droite et 3 gauche, afin d'étamer par-
tout la coquille et de la jeter dans un seau d'eau,

(3. GARNITURE DE LA COQUILLE POUR LA REMPLIR

Vous dressez 3 la main votre coquille et vous clouez autour une
baguette en bois blanc de peuplier, de 8 412 millimdtres de
lgrge, sur sept & huit d'épaisseur, que vous clouez avec des pa-
lils clous & téte plate trés-fins, On se pose sur un marbre en
fonte pour river les clous et pour former un cadre autour de

la coquille, afin de garantir 1a matiére en plomb pour remplir la
coquille,

14. DEUXIEME GARNITURE AU BLANC POUR REMPLIR LA COQUILLE

Vous prenez un peu de blanc d’Espagne ou de Mcudon que
vous délayez pour en former une méme pite, semblable i celle
que vous avez faite pour I'élamage ; vous garnissez de méme en
plus les petits joints du cadre ol la matidre pourrait filtrer et
plomber I'eeil du cliché galvanoplastique; vous prenez une petite
réglette en bois dur; et, lorsque le blanc mis sur votre coquilie
a bien séché, vous graltez avec votre petite réglette la surface
de l'wil seulement pour qu’il nereste pas de pite sur 'eil : sans
cela la pression formerait des cavilés 2 volre piéce.

15. REMPLISSAGE DE LA COQUILLE

La presse est dispos¢e de maniére & recevoir un marbre i rem-
plir, bien droil, qui glisse entre deux tasseaux. Vous posez une
fenille de papier registre sur le marbre & remplir qui est prét a
glisser sur la presse. Vous faites fondre de la matidre un peu
plus douce que celle d'imprimerie, chaude ala fusicn seulement.
Yous posez votre coquille en cuivre sur la feuille de papier re-
gistre; avec votre cuillere ou pochon, vous coulez celte matitre
dans ]a coquille en la tenant avec deux réglettes i 1a main afin
de la maintenir fixe. Aussitol qu'elle est remplie au niveau des ba-
guetfes, vous glissez vivement le marbre sous la presse et vous
faites une légére pression. Le plomb étant refroidi, vous retirez la
coquille remplie.

A la scie circulaire, vous coupez les pourtours, autrement dits
les baguettes, afin de laisser de quoi faive un bisean pour le mon-
fage du cliché.

(6. NETTOYAGE DU CLICHE GALVANOPLASTIQUE

Vous trempez votre cliché dans un vase d'eau, et avec une
brosse vous nettoyez le blanc ; pour dérocher complétement, vous
prenez une autre brosse avec de I'acide sulfurique, vous frotfez
I'wil du cliché jusqud ce qu'il devienne d'un rouge trés-vif.
Pour le sécher, vous le passevez dans Ia sciure de bois blanc.

{7. OPERATIONS FINALES

Vous présentez une régle d'acier et vous voyez si le cliché est
droit du ¢dté de I'wil, et avec un marbre bien droit vous posez
une feuille de papier registre sur le cliché, du cété de I'eil;
avec un marteau spécial, en dessous, vous renfoncez la matidre
avec des poincons en acier faits i cet usage, c'est-h-dive carré,
rond, droit ou triangulaive, afin de faire ressortir la partie droite
de I'eil pour Iimpression; vous montez le cliché sur le tour,
vous le réduisez d'épaisseur en mettant I'eeil du cliché sur le pla-
teau du tour, avee une feuille de papicr ; ensuite vous montez le
cliché sur un bloc en bois ou sur un bloc en plomb; de I
vous le portez a I'impression.



| Presse & empreinte compléte avec son banc, le
marbre & doubler a coulisse platine, de 03 sur 0=50.
1 Tour complet avec chariot et avec banc en bois. . .
1 Scie circulaire compléle marchant au pied. . .
Biseautolr et deux rabots.
{ Fourneau complet avec plnque, chaudiére, porlc bnr-
reaux, couvercle. . .
1 Cuve cn gutta avecappareil de lrmgles et gnffw support
2 Boftes & gutta
| Pése-acide.
6 Vases porcux. . . . . . P
| Marbre & dresser.. . . . . ..
‘1 Plerre dalhulle.. . . . . . ... ... ...
2 Pochons
| Ecumolire
| Meule montée..
1 Moule agutta.. . . . .. .. ... .....
| Bain-marie fer-blanc.. . . . . . . .. .. ..
| Fourneau long.
| Marteau i dresser.. . . . .

500
600
400

55

120
200
20
3
24
60
10

20

35
25
20
20
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DETAILS

OUTILS D’UNE GALVANOPLASTIE

PETIT MODELE

v v e w

5

GRAND MODELE

l Presse 4 empreinte compléte avec son bane, le
marbre a doubler & coulisse, platine de 65 c. sur 40 c.

avec son levier verin (voyez la figure page 28). . . 800
I TWour complet nouveau modéle, toul en fonte avec
chariot marchant scul, au pied et 3 la vapcur (voyez
la figure page 29). . . . . . .. . 2,000
| Sele circulaire comph.le marclmnt au pled (voycz
lafigure poge 22).. . . . . ... L. 500
1 Biseautolir . 10
2 Rabots e e e e e e e e e
{ Cave en gutta avec appareil de tringle, griffe, sup-
port complet (voyes la figure page 25).. . . . . . 300
t Boltes & gutta pour sulfate. . . . . . . .. .. 48
| Fourneau complet avec plaque, chaudiére, porte,
barreaux, couvercle.. . . . . . . .. . ... 150
| Pése-melde.. . . . . . .. ... 4
12 Vases poreux. . . . . . . o+ oo e o s e e ae - 9%
1 Marbre a dresser.. . . . . . . .. ... 80
1 Moule montée, auge, fonte, mnrch.'\ml au pied. 40
1 pierrealhuile, . . . . . . . . 0 15
TPochoms | L. %
| Benmolre {" " """ _
| Moule Agutta.. . . . . .« .. oo o 35
| Baln-marie en fer-blanc. . . . . . . .. .. 20
| Fourmemu long.. . . . . . . « o« ¢ oo o e 20
A nEPORTER. . . . . . . . 4203

V

2,118 »
12 Poingons 4 1£.50. . .. ... ..... e 18 »
1Polledasoudure. . . o .. ov. ..., . 3 »
6 Ramettes i vis en fonte a 3 f 50 le k environ. . , 200 »
Ramette 3 vis en fer el garnilure de hauteur, 5 fr, Ic k.
Limes et Rapes.. . . . .. ... ... .. 12 »
Laiton rouge, au kilo.
Pince & double coupe... . . . . . . . - L
Marbre & imposer. .. . . . .. .. . 80 »
Sulfate de culvre suivant le cours au lulogl
Alcool - -
Amailgame —_ —
Acide sulfarique _ -
Acide chlorhydrique —
Zing pour dlaphragme au kil., suivant le cours.
Plombagine au kil. . . ., 12 »
| Bloe i échopper en fonte. . . 15 »
{ Régle cnacier . . . . ., . . 20 »
Gutta-percha au kilog. sulvanlle cours,
Emballage. . ... ........ ..., . 150 »
Toru 2,652 »
Revowr. . . . .. . 4,203 »
| Marteau & dresser.. . . . ..., ... .. 6 »
12 Poingons & dresser. . . . . .., . ... .. 18 »
1 Potleasondure. . . . ..., ........ 3 »
12 Ramettes & vis en fonte ct g'nrm(urc de bhauteur,
3f.50le kil,, environ., , . . . ... ..., 500 »
Rameottes & 'll en fer et garnilure de¢ hauteur, a
5 fr. le kil
Sulfate de calvre suivant le cowrs.
Alcool -
Amalgame -
Aecide sulfarique —_
Aclde chlorhydrique —
Plombagine au kil. . . . . . . . ... ..., 12 »
Gutta-percha au kil. suivant le cours.
6 Ciseaux a gutta emmanchés.. . . . . . .. .. 12 »
{ Serpette a gutan. . ., . . .. .. ., . G »
12 Llmes c. RApes assorlies. . . . . . .. .. .20
Lalton rouge au kilogr.
| Pince adoublecouple.. . . . . . .. .. ... . 4 >
i Régle en acler. . . . . 2D »
Zimg pour d.hplar-gme au Iul sunnul lc cours,
| Marhre & imposer 80 c. suri00c. . . . . . 100 »
1 Bloc & échopper cnfonte.. . . . .. .. ... 25 »
Emballage. . . . .. .. ... ....... 200 »
ToraL. . . . . ... ... 5138 »

Chaque Outil on Ustensile se vend séparément
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OUTILS ET USTENSILES POUR LE CLICHAGE AU PAPIER

Biseaux dressés, le kilo, fonte.. . . . ..
Biseautoir et ses deux rabots. . . . .
Blocs i échopper, bois et fonte,
Brosses i mouler. . . . .,
Cadrats. . . . . . .. .
Chaudiére.
Ciseaux i échopper.
Divisewr. . . . . . . . ... ...
Echoppes. . . . . . .
Ecumolire. . . .
Equerres i fondre les blms p
Les noyaux & part, . . . . . ;
coudées a manches, a réchauffer, . .
doubles & coulisse, de hauteur. .
Wers & souder. & 5 o n s 6 5w w4 bow s
Grattoirs pour Jes clichés. . .
Gratte-Filets. . . , . :
Garniture dc hauteur, k, k‘lu

Jetons. ., ... . ... & e, B &
Justifications. . .. . . . .. ...
Limes.

Machines i percer. . .
Marbres i nouler.

35 & » »
55 » &4 70 »
6 » a 25 »
6 » a 10 »
»30 & » 50
20 » a 30 »
4150 3 175
125 &8 2 »
p 5 8 4
5 » 4 10 »
80 » a1d0 »
2 » a 20 »
20 » & 40 »
30 » 4100 »
3 » 4 6 »
160 8 2 3
7 TR T g |
35 a4 » »
150 4 2
5 » a 10 »
» 50 & 4 »
30 » & 40 »
W o» 4100 »

OUTILS ET USTENSILES POUR LA GALVANOPLASTIE

Acide chlorhydrique, le kilo
Acide sullurique, le kilo.. ., . . . ., . ..
Alcool, 56 degrés, le litre
Amalgame, l¢ kilo, . .
Bain-marie cn zinc,
Barreaax cn foute, . ., .
Biseautolr i deux rabots
Bloe i tchopper, en fonte.. . . . . . . . ..
RBoite cn gulta pour sulfate de cuivre
Brosse i plombaginer. . . . . . ., |
Brosses suivant la grandeur, . .
Chaudiére. . . ..., .
Ciseaux i gutta. . . .
Clef d douille. . . . . .. ... .
Clous i baguette, lekilo, . . , ., . . ., .
Compas d’q)alsscu; pour régler le galvano.

Counverele en fonte, ,

Cave en bois garnie en gutta
Echoppes. . . .
Eeumoive., . . . . ., .,
Etaux de toutes dimensions, , . .
Fournmeam Jong. . . . .. ... . x
Garnftures cn fonte de hauleur, le kilo, . .
Griffes aovis. . . . . ... ... . .
Gutta-percha, le kilo. . .
Lalton rouge recuit, le kilo
Maillet en buis

20 » a4 30

TR T Y

53 » 4 70
25 » 4 50
10 » 4 2

15 a 3

Suivant le cours,

20 » & 30
15 a 3
5 » a4 »
» % & 3
3 » a
» oy o4 10

Suivant le couys.
»75 4 1

~

S » a 10
» » » oy
10 5 & 92
.y &
i » & 3
. Suivant le cours.
id.
15 & 9
o0 » a 100

»
»

4 Meule i affdter, auge en fonte. . . . . . - . 55 » 4 lgg :
Moules 2 interlignes.. . . . . . . . d 50 » a 6 .
Pinceanx pour faire les flans.. . . . . .. 3 “l; ‘-: 50
Pinces. . . . . . - . o o .00 e s id 4T
Piquoirs. . . . . . . . 54w % i 60
Plague du fourncau fixée a la presse. 2; : .
Pistoms, lc jeu.. . . . . . . .. . . - v L 90
Pochons de toutes dimensions.. . . . . . . 9 » & 25 »
Porte de fourneau.. . . . . . . 15 » & @
Poimtes.. . . . . .. ...... 3102 >
Presse i sécher, nouveau ct ancien moddc 4513 » ai, Mi)g :
Rahots pour équarrir. . . . 5 1B » ‘:‘ .
Ramettes i clicher, i vis, en fon\e lu kilo. 350 a ; s
Ramettes en fer, lekil.. . . . . .. .. » » & H
Rapes. . . . . sl RNGE Pl » 50 @ i »
Rouleaux pour mou)ur !01 et bois.. .. .. 9 v 2 200 ’;
Scie circulaire, avee condu(.h,ur mobile.. . . . 400 » ?l, o
BEBMEB. . + . = v o5 05 50 6 5w G v 1 w4 '; :
Tamis laiton. e B e SR _4 & W »
Typometres. . . . . .. .. . ... .- 30 » I‘ i
‘Tour avec son chaviot, pied en bois.. . . . . 600 » 42,00 ’:
Varlope cn fonle & dvesser les bois.. . . . . 50 » & »

{$ Marbre adresser.. . . . . . . . . . . . . 50 » i 100 »
Marbre a imposer.. . . . . .. . . .. o B0, L 10 »
Marteau ddresser. , . . . . ... . ... 5 » o 8 »
Meule i affiiter, auge en fonte.,. . . . . . . 35 » @ 19(_! »
Moule i guita.. . . . . ., % 3 '15. » a 25 »
Pains de blanc d'Espagne. . . . . . ... Suivant lf: cours.
Pese-acide.. . . . .. .. . ... ... 2 a ' i»
Pierre i l'huile montée,, . . . . . . . .. 5 » a 15 »
Pince & double coupé.. . . . . ... ... 50 4 &
Plombagine, lekilo.. . . . .. ... .. 12 » R
Pochoms.. . . . .. ... ... .... 55 d 2 »
Poele & soudure.. . . . . .. ... ... 3 0 a »
Poingons i dresser, le jeu de .. g bl s WAl » »
Porte de fourneau.. . ., . . . . . . . . 15 » {'1 25 »
Presse i galvano B 5 S . 500 » ?2.000 »
Ramettes i us, en fonte, le kll ....... 350 a » >
Ramertes a vis, en fer, lekil. . . . . . . . 5% 4 %%
Régles en acier.. . . . . .. . .. ... 5 » & 80 %
Scie circulaive, . . . ... L., L. .. 400 » 1,200 »
Serpette dgulta.. . . .. ... .. SRR | 6 »
Sulfare de carbone, lekilo. . . . . . . . . Suivant le cours.
Sulfate de cuivre, le kilo. . . . . . . . . . Id.

Tour avee son chariot.. . , . . . . .. .. 600 » a2,000 »
‘Tringle e cuivre suivant la dimension.. , . . Suivant le cours.
Varloppe en fonte & dresser lebois.. . . . . » » a 50 »
Vase porcux, suivant la grandeur.. . . . . . id.

Zinc povr disphragme, le kilo. . . . . . . . Id.




BROCHURE |

Depuis que la division du travail, conséquence de la marche incessante de I'industrie, a créé une distinction
marquée entre les imprimeurs qui exécutent les livres et les éditeurs qui les vendent, une branche nouvelle
de la typographie a été créée et la brochure n’a pas tardé  prendre une place importante dans industrie
parisienne puisque les derniéres statistiques portent & prés de 3,000 le nombre des ouvriers employés au
glagage, au satinage, & I'assemblage et au brochage.

Dans cette division de mon Catalogue, j'ai compris tout I'outillage nécessaire au fagonnage du papier, soit
avant, soit aprés l'impressien, les grands établissements de brochure se chargeant dn glagage pour les
imprimeurs qui ne peuvent installer chez eux des cylindres a glacer faute d’emplacement suffisant.

Les cylindres destinés au glacage du papier sont construits avec une solidité.a toute épreuve; la parfaite
harmonie de toutes leurs parties permet d'obtenir, i I'aide d’une force ordinaire, un glagage d’une régula-
rité absolue. L'emploi de la fonte pour Y'établissement des tables a élé accueilli avec faveur par tous les
praticiens. )

Les presses &4 percussion, dont I'emploi est journalier dans les ateliers d'impression, de brochage et de
reliure, ont été considérablement perfectionnées par moi; une disposition particuliére de la vis et du volant
n’exige que peu de force pour obtenir un satinage parfait ou une pression considérable.

La presse hydraulique joue un réle trop important dans 'industrie pohr que je m’'élende ici sur les avantages
résultant de I'emploi de cette admirable machine, dont Ia force de compression n'a d'autre limite que celle de
la résistance des matériaux employés a sa construction. Les presses hydrauliques pour le satinage étant destinées
4 un usage journalier, j'ai apporté le plus grand soin au jeu régulier de tous les organes et au parfait fonc-
tionnement de la soupape de sireté, afin d'éviter toute possibilité d'accident. Les prix sont trés-modérés, ils
varient suivant les dimensions. i

Dans la construction des machines & rogner et & couper le papier, j'ai résumé tous les progrés accomplis
Jjnsqu'a ce jour, et la faveur avec laquelle mes derniers modéles ont été accueillis est une preuve incontes-
table de I'esprit pratique qui a présidé i leur établissement. Jusqu'd ce jour la force, chose si nécessaire
dans ce genre de machine, avait ét¢ sacrifiée 4 une fausse élégance de forme, tout au plus honne & tromper
la foule qui fréquente les expositions. Par I'emploi d'organes d'une grande puissance, j'ai donné a ces
machines toute la stabilité désirable; I'absence de toute vibration rend le travail plus rapide et plus parfait.
Le mouvement rotatif et continu du volant rend tout accident impossible. Malgré ces nombreux perfectionne-
ments, les prix sont des plus modérés. ’

J'ai encore en construction plusieurs nonveaux modéles de machines destinées i la brochure, j'en publierai

les dessins dans les Suppléments successifs de ce Catalogue.
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LAMINOIR A GLACER LE PAPIER

Ce dessin représente un Laminoir de 105 centimtres de largeur, marchant i la vapeur et 3 bras, & double équipe , table
en fonte. Il se recommande par sa force, une pression foreément et invariablement uniforme, son élégance et la modicité de

son prix.

Pour glacer 50 centimeives. . .

- 60
— %
— 85
- 90

105

EMEALLAGE ET TRANSPORT A 1A CHMLGE DE . ACQUIKEUGH

PRIX

bras.

800 fr.; et d la vapeur. 1,000 fr.; poids,

1,000
1,100
1,400
1,800
2,100

1,200
1,500
1,800
2,000
2,500

800 kil.

900
1,800
9,000
9,200
5,000
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N'OU'VEELE MACHINE A COUPER LE PAPIER
< ’ SYSTEME BOILDIEU.-

Le dessin de la page suivante représente une Machine d couper de 1 métre 10 cent. de longeur sur 20 cent. d'épaisscur, & chariot diviseur
pour régler la coupe du papier, ct & plateau mobile.

Cette machine est & mouvement continu; le coutean est commandé par une simple biclle, ce qui évite toute vibra-
ton dans le fonctionnement de la lame. Le chariot diviseur avec régulateur est mis en mouvement par une vis placée sur
le cdté, i la portée de I'ouvrier, ct ne géne aucunement son travail.

Entiérement construite en fonte ct en fer, cette machine est d'une solidité et d'une stabilité qui n’est pas habituelle dans
les instruments de ce genre; ces qualités se traduisent dans le travail par une puissance considérable et des mouvements
rapides et précis.

On doit surveiller attentivement son cntretien : un graissage suffisant avec I'huile de pied de heeuf et un affitage régulier
des lames permettent d’obtenir un travail considérable avec 'emploi d'une force moyenne.

PRIX PES MACHINES

Demi-Coquille, 35 cent. de long , marchant a bras 400 fr.; avee chariot diviseur, 500 fr.; marchant 4 I vapeur, GO0 fr.; poids, 200 kil.

Couronne, 50 — 500 — — 630 — — 150 — 600
Carré, 60 - 600 - — 800 — - 959 - 800
Raisin, 70 —_ 800 — - 1,000 - —_ 1,150 - 900
Jésus, 80 — 900 — —_ 1,200 — - 1,350 — 1,200
Colombier, 90 - 1,000 -- — 1,400 —_ — 1,550 — 1,500
Double-Raisin, 1 métre de long, 1,500 — — 2,000 —_ — 2,150 — 1,600 °
Grand-Aigle, 1=10 —_ 2,000 - — 2,500 — —_ 2,650 — 2,00
—_ 1=50 - 3,000 —. — 3,500 — - 3,750 — 3,000
—_ 2=15 — 4,000 — — 4,500 —_ - 4,200 — 5,000

PRIX DES LAMES

Lames de 35 cent. . . . . . . . . . 30 fr. ‘ Lames de 80 cent . . . . . . ... 70 fr.
- 0 — ... ... .. 40 | - 0 — . ... ... 80
—_ 60 — . ... ... .. 30 \ —_— 1mére. . . . . ... .. 90
- 10— ..... 60 [ O 1 P 120

LE TRANSPORT ET L'EMBALLAGE A L\ CUARGE DE L'ACQUEREUK
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MACHINE A ROGNER LE PAPIER ET LE CARTON

AVEC UN SEUL COUTEAU DE RELIECUR

Cette nouvelle Machine, construite tout en fer, fonte et acicr, remplit toutes les conditions désirables, la solidité et la précision.
Elle permet de rogner depuis les ouvrages de luxe, pour la dorure sur tranche, jusqu'aux travaux les plus ordinaires. Un
Platcau articule, fonctionnant en avaut et en arriére, par son mouvement régulier, coupe le papier parfaitement d’équerre et
sans biseau i I'aide d'un simple couteau qui s'adapte dans le porte-outils et qui est mit par un volant et une bielle. Ce couteau
fait le méme mouvement que le fitt A rogner des presses en hois et descend seul par V'action de la bielle, ce qui donne la faci-
lité d’établir des machines, depuis 46 centimdtres jusqu'a 3 métres de coupe de papier. La disposition de cette Machine permet
d'y adapter la vapeur ou tout autre moteur. J'ai établi une petite machine spéciale pour la reliure, remplagant la presse en
hois et ayant 46 centimétres de coupe. On peut constamment en voir fonctionner dans mes magasins.

Prix de Ia Machine & 105 centimétres de coupe. . . . . . 1,500 fr.
- - . @9 — —_ e e 1,000
- - 46 —_ —_ e e 600
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