£9:97.24" .. ECUNMERTATION R A Rk ,§ 5
A i g W et RV
PROCEDE RAVIV
e NOUVELLE TECINIQUL DE TRAITEMENT ELECTROCHIMLOUE
DE SURFACES METALLIQUES ASSURANI LES OPERATIUNS ME
- DECATAGE - EBAVURAGE - SIVATION - POLISSAGE / - ' ¢
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Mis au pointu par S. RAVIV et appliqué avec succis pendani plus
année en production industrielle, ce procédd breveté représente wun preg
tant dans le domaine de ' électrochinie, : )

-

Le procédé RAVIV peut 8trs appliqué & une grande varicété de wetauxm ef
¢’:1lliages, notamment & liacier inoxydable, 1'a153!.ninim/u, le laiton. le cuivre et
1'zlpax, :

- Suivant ie wode d'application du procédé, il esi pnssible de décaper,
épbarber, polir et passiver des surfaces méxialh_qucm Contraircement & d'autras me-
thodes électiochimiques classiques, les tyaces dues aux points de contact peuveaf
stre ev1tées et le procéds peut dommer une finition mate ou britlante, i

Les installations d'epplication peuvent 8tre congues pour traitar tout
objet métallique, quelle que soit sa taille ou sa géométrie.
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suite No 1,

/ 1 -~ CONSIDERATIONS THEO0: IQUES SUK LE PROCEDE RAVIV /

La détermination de la composition chimique de la double couche électrique, qui
forme le condensateur intergranutaire, a permis de mettre au point une nouvelle
technologie de traitement de surfaces. La cohésion des cristaux est assurée par
le diélectrique gazeux, formé d'une molécule d'azote et d'un atome d'oxygene,

qui forme avec les.deux surfaces intercristallines un condensateur interfacial.

A, DISSOLUTION INTERCRISTALLINE,

Les joints des grains peuvent perdre leur cohésion quand on fait intervenir
1'action électronique sur les joints qui provoque le claquage du diélectri-
queJ,On arrive ainsi & "dissoudre" la surface '"malade" du métal en enlevant
des ;inclusions, du gaz absorbé et des oxydes, Cette "dissolution" intergranu-
laire dépendra des facteurs suivants :

a) Densité de courant

b) Température de 1'électrolyte
¢) Composition de 1l'électrolyte
d) Nature et composition du métal

Cette "dissolution cristalline' est enregistrée sur l'oscilloscope sous form
de variation de la tension en fonction du temps. Elle est due a la charge et
décharge périodiques du condensateur intergranulaire. On arrive ainsi 3 obte
nir une surface homogéne du peint de vue métallurgique, physique et chimique.

B. NIVELLEMENT DE 1A SURFACE,

Sur cette surface rendue parfaitement homogeéne du point de vue métallurgique
physique et chimique, on applique un procédé électrolytique de dissolution
sélective des aspérités et on arrive a obtenir ainsi une surface de poli spé
culaire,

* C. PASSIVATION. ; : ‘

La troisiéme opération consiste & réaliser 1l'électroadsorption de deux cou-
ches gazeuses superposées., L'une est formée d'azote et la deuxiéme d'oxygeéne
Ceci entraine une modification positive du potentiel de la surface et un
accroissement de vésistance électrique, par formation d'une "double couche”.
La liaison entre la surface et les gaz - azote et oxygéne - est ionique et w
champ électrique s'établit,

On provoque successivement la dissolution intergranulaire, le nivellement , ;
électrochimique, le dépdt électrochimique et la pa531vat10n electrolyt1quﬁs»
des surfaces métalliques.
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Cette nouvelle technique de préparation de surfaces métalliques contribue
a produire des métaux et alliages résistant mieux & la corrosion, & 1l7oxy-
dation, augmente la résistance des métaux dans la technologie thermique,
1'énergie nucléaire, les engins balistiques, 1' aﬂronauthue, 12 technologis
des plasmas et lusers. ¢

Le progrés de plusieurs secteurs de la technologie moderne est oordonné 2
la préparation de surfaces métalliques exemptes d'hétérogénéit<., d'inclu-
sions, d'aspérités, de gaz, d'oxydes et de sulfures.

Cette nouvelle technologie permet donc de préparer des surfaces saines, bri
lantes, passivées, en augmentant la rigidité diélectrique de la surface, e
pechant ainsi sa désintégration.

/ 2 - APPLICATIONS INDUSTRIELLES DU PROCEDE RAVIV /

PIECES AUTOMOBILES.
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De nombreuses piéces automobiles, telles que des pare-chocs, réflecteurs de
phares, cadres de miroirs, poignées de portes, enjoliveurs etc ... peuvent &t:
nettoyées, décapées et polies. La surface obtenue peut alors servir de suppor!

-2 d'autres traitements (collages, rev@tements),

ORFEVRERIE,

Les arétes rugueuses sont supprimées et les bavures sont enlevées avec obte
tion de surfaces lisses et d'un brillant durable.

PIECES DE MACHINES ET APPLICATIONS INDUSTRIELLES.

Le procédé RAVIV confére a des piéces telles que des segments de chaines, °
axes, corps et turbines de pompes, filtres, manettes de vannes, leviers, ver-
rous, etc ..., des surfaces résistantes, homogiénes, polies et passivées.

- USTENSILES DE CUISINE, BASSINES ET EVIERS.
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Des surfaces unies, d'une grande résistance & la corrosion aux ac1des, bas«
ou sels resultent de l'application du procédé, Aucune préparation ou finition
mécanique n'est nécessaire,

‘EQUIPEMENT DE LABORATOIRE ET ELECTRONIQUE,

Pour ce type de matériel, un traitement parfait des surfaces est particuli’
rement important. Les surfaces métalliques doivent &tre uniformes, hautement

polies et exemptes d'hydrogéne. Une grande résistance & la corrosion est égal:
ment importante, Le procédé satisfait a tous ces impératifs,




