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I .

З А В О Д С К О Е  Д Ѣ Л О .

1 .

Объ употребленіи газовъ, отдбляющихся изъ мъди-  
плавиленныхъ гіечей въ Ю говскомъ казенномъ заводъ.

Нѣсколько разъ повторенные опыты при Ю гов- 
скомъ заводѣ, начиная съ 3 8 4 2  года въ теченіе 2  
лѣтъ, доказали положительно, что газы, отдѣляющіе- 
ся изъ мѣдиплавиленныхъ печей могутъ быть упо- 
требляемы съ весьма значительною выгодою: а) для 
дѣйствія шплейзоФена при очищеніи черной мѣди и 
Ь) для нагрѣванія воздуха, вдуваемаго въ мѣдипла- 
вилеиныя нечи. Выгодами, доставляемыми газами-въ 
первомъ отношсніи, въ настоящее время уже вос- 
пользовались совершеино, замѣгшвъ старый ветхій 

Го/ис. Ж у р п . І і / і .  V I .  1845 1

(Г . Ш таб съ -К ап и тан а  П латоиова).
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шилейзоФ енъ, въ иачал Ь псіош едш аго 1 8  44 года, но- 
вымъ, дѣйетвую щ имъ одними только газами, и толь- 
ко ветхость н несоверш енство воздуходѵю щ ихъ ма- 
ш инъ, преплтствую щ іа въ нлстоащ ее время ввести 

употребленіе нагрѣтаго воздуха при валовомъ дъ й -  

ствін иечей, не позволяю тъ употребить ихъ также съ 

пользою  и въ этомъ вгоромъ отиош еніи.
П остараем ся изложить здѣсь постепенны н ходъ и 

результаты всѣхъ опы товъ,произведенны хъ но настоя- 

щ ее время надъ употребленіем ъ газовъ, отдѣляю іцих- 
ся изъ мѣдиплавпленныхъ печей, какъ для очищ е- 
нія  черной мѣди на шгілейзоФенѣ, такъ и для на» 
грѣванія воздуха.

А. чфгпот реблсніе газовъ дл /і  дгъйсѵпвіл иіплейзофена .

Бы вш ій Горный Начальникъ, Полковникъ Фельк- 
неръ, предполагая употребить газы отдѣляющіеся изъ 
мѣдиплавиленныхъ печей для дѣйствія воздухонагрѣ- 
вателыіаго прибора, вздумалъ въ то жс время нспы- 
тать возможность употребленія ихъ при очищеніи 
черной мѣДи, поЧему въ началѣ 1 8 4 2  года и была 
уетроена для первоначальнаго опыта при Нижне- 
Ю говскомъ заводѣ небольшая печь, совсршепно по- 
добная той, какая употребляется въ ВассеральФинге- 
нѣ для огбѣливанія чугуна. Газы для дѣйствія этой 
пёчи были отведёны Изъ двухъ мѣдиплавиленныхъ 
печей съ глѵбины 7  Футовъ отъ колошника, 4  чу- 
гунными трубками, 8 дюймовъ въ діаметрѣ, соеди-



пенными съ горизоитлльною  пугунгіою трубою  1 фу- 
та въ діам етрѣ, л еж ащ ею  вдоль задней стѣны печ- 
наго корпуеа, изъ которой угке вертнкальною тр убою  
проводились онн къ самой печи, гдѣ и соліигались  
при содѣйствіи возДуха, нагрѣваемаго тѣми ;ке са- 
мыми газами.

Ч тобы  газы удобнѣе могли проходить въ газоот- 
водныя трубки, то надъ отверстіями въ стѣнахъ мѣ- 
диплавиленныхъ иечей сдѣланы были неболы піе на* 
вѣсы изъ огнеиостояннаго кнргіича, отъ чего предъ  
отверстіями оставалась небольпіая пустота, гдѣ удо-  
биѣе было скогіляться отдѣляю щ имся газамъ.

Н е имѣя средствъ изслѣдовать составъ газовъ на 

различныхъ высотахъ печной іпахты , при назначе- 

ніи горизонта для отвода ихъ, по н собходи м осіи  дол- 
ж но было руководствоваться лиш ь нѣкоторы ми прак- 
тическнми наблю деніями, для пего въ задней стѣнѣ  

печи г.ъ различныхъ мѣстахъ были пробиваемы  не- 
больш ія отвсрстія и газы, стрем ивш іеся изъ этихъ  
отверстій, загкигались; въ пламя вы ходивш ее и зъ о т -  

верстій, ставился тигель со сеинцомъ, и судя по боль- " 

шему или мсньш ему врсмепи, когорое необходим о  
было для раеплавленія свинца, заклю чалось о сте- 
пеии горю чести газовъ; такимъ образом ъ  иа разсто- 

яніи 7  Футовъ отъ колопіника свинецъ расплавлял- 

ся  скорѣе, неж ели на горизонтахъ вы сш ихъ; самая  

мѣдь хотя и здѣсь сов ер ш ен н о не расплавлялась, но 
отъ  дѣйствія жара размягчалась до того, что кусокъ
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ея, полож снны й въ тигель, терялъ псрвоначалыіую  
Форму, почему горизонтъ этотъ и былъ избранъ прс- 
нмуіцсствеино предъ другими для отвода газовъ.

П о д ъ  вновь устроенной печи былъ набитъ тя ж е-  
лымъ муссеромъ и въ набойкѣ вырѣзано гілоскодои- 
ное гнѣздо, въ которое яюгло номѣщ аться до эО 
пудовъ мѣди, послѣ чсго печь была пущ ена въ дѣ й-  
ствіе. Опытъ очищ снія  черной мѣди на этой иечи  
повторснъ былъ пять разъ и всегда сопровож дался  
одинаково удовлстворительными результагами, не см о- 

тря на то, что усгройство печи не могло вполнѣ со- 
отвѣтствовать предназначенной цѣли, такъ какъ при  

этомъ въ точности соблю дены  были размѣры печи  

ВассеральФИнгенской. Всего въ теченіе пяти опы товъ  
обработан о было д о  6 5 2  пудовъ черной мѣди; рабо-  
та во всс время продолгкснія опы товъ постоянно  

ш ла усгіѣш но, такъ что время н еобходим ос для со -  
всрш еннаго очищ енія ч« рной мѣди, насаживаемой за  

одинъ разъ до  25 и болѣе пудовъ, никогда не гіре- 
выш ало 1 0  часовъ, тогда какъ на обы кновениомъ  

ш плейзоФ еиѣ для одного очиіценія  употреблясгся  

не менѣе 1 2  часовъ, угаръ мѣди былъ почти точно  

такой я»е какъ и при старомъ сп особѣ  очищ енія , и  

непревы ш алъ 2  процентовъ} только ш л а к и , полу- 

чаемые при этом ъ, были несравненно богаче мѣды о, 

еодер ж ан іе  которой  въ пудѣ ш лаковъ простиралось  

до 4  и даж е до  5 Фунтовъ, тогда какъ при  обы кно- 

вениомъ си особѣ  очищ енія  содерж ан іе въ иихъ мѣ-
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ди никогда не бываетъ болѣе 2 ‘ Фунтовъ въ пудѣ. 
Это пос.іѣднее обсгоятельство ни въ какомъ случаѣ 
не можегъ быть приписано новому способу очищ е- 

иія черной мѣдн и гіроисходпло сдииствснно огъ то- 
го, что при певыгодномъ помѣщ еніи вновь устроен- 

ной печи мсжду стѣпою  Фабрики и печнымъ кор- 
пусомъ счистка шлаковъ съ новерхности расплавлен- 

ноп мѣди, по тѣснотѣ мѣста, была тѣмъ ещ е за- 
труднительнѣс, что при неболы пем ъ количествѣ псре- 

чищ аемой за разъ мѣди образую щ ійся  пілакъ соста- 
влялъ весьма незначитсльный слой, такъ что при ма- 

лѣйш ей неосторолш оети рабочаго, во время счистки  
шлака, нсизбѣж но увлекалась вмѣстѣ сь  нимъ и часть 
очищ аемой мвди.

Сверхъ того, опыты эти показали, что примѣненіе 
газовъ, отдѣляющихся изъ мѣдиплавиленныхъ печей, 
къ очііщі иііо черпой мѣди, кромѣ сберегкенія дровъ, 
дѣлающихся прн этомъ споеобѣ очищснія вовсе 
ненужными, повлечетъ еще значительное ебереженіе 
рабочихъ.

Х отя столь удовлетворительные результаты этого 
перваго опыта и не позволя.іи сомнѣваться въ воз- 
можности примѣиенія газовъ къ дѣйствію шплейзо- 
Фсна и въ выгодахъ съ этимъ сопряженныхъ, одна- 
ко жъ пыиѣшній Г. Горный Начальнпкъ Подполков- 
ііикъ  Грасго<і>ъ рѣши.іся сще повторить оиытъ, то.іь- 
ко въ большихъ размѣрахъ, при Всрхпе-ІОговскомъ 
заводѣ, тѣмъ болѣе, что обстоятельства, отъ мѣстна-
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го начальства нисколько не зависѣвшія, непозволяли 
тотчасъ приступить къ уничтояіеніго стараго шплей- 
зоФсна при Нижнемъ заводѣ и къ замѣнѣ его по- 
вымъ, да и вновь устроенный шплейзофенъ при верх- 
немъ заводѣ могъ бы долгое врсмя и съ гюльзою 
слулшть для очиіценія черной мѣди, получаемой тамъ 
пгіи плавкѣ рудъ, откуда опа преждо перевозилась 
всегда для этого на Ниишій заводъ. ІІочсму въ кои- 
цѣ 1 8 4 2  года при Верхне-ІОговскомъ заводѣ устрое- 
иа была газовая иечь подобная первой, ио только 
болѣе приспособлешіал къ предпазначенной цѣ.ш и 
имѣвшая болыпіе размѣры, такъ что за одинъ разъ
перечищалось въ ней отъ 4 0  до 60  пудовъ чсрной

1
мѣдн. Самый снособь у.ювлспія газовъ значительно 
нзмѣненъ н состоялъ въ слѣдующемъ: въ мѣдипла- 
вилешіую печь, нѣско.іько поншке колошпика, опу- 
щ снъ чугунный полуцилиндръ, нияшій край котора- 
го находи.іся отъ колошника въ разстояніи 7  <і>у-
товъ; полуцилиндръ этотъ только боковыми краями 
прилегллъ плотио къ передней стѣнѣ печи , такъ 
что между имъ и заднею и боковыми стѣнами пе- 
чи образовалась пустота, въ которон н скоплялиеь 
газы; отсюда уже помощ ію трехъ трубъ они соби- 
рались въ главную газоотводмую трубу, находящую- 
ся въ задней стѣнѣ печнаго корпуса и сообщаю- 
щуюся съ садюю печыо.

Т аким ъ способомъ газы уловлялись со всѣхъ трехъ 
печсй; при чемъ для дѣйствія вновь устроеннаго для

280



опыта шп.іейзоФсна употрсб.ія .іись то.іько газы отъ  

дкухъ печен; газы ;ке третьен нечи с.іужн.іи д.ія 
дѣйствія воздухонагрт.вательнаго прибора.

Н а вновь уетроеннон такимъ образом ъ печи въ раз- 

ное время, въ тсченіе 1 8 4 5  года, персчиіцено бы.ю  
всего 2 ,1 4 4  пуда чериой мѣди, при чемъ въ каждую  
гіеречистку полага.юсь среднимъ числомъ до  4 6  пу- 
довъ мѣди, и среднее время одпой перечисткн нс  
превыіпало 1 0  часовъ; угаръ мѣди простирался до  2  

процентовъ; содсрж аніе мѣди въ шлакахъ, иолучав- 
піихся при этомъ опытѣ, было уж е менѣс и не пре- 
вышало 5 Фунтовъ въ пудѣ.

Уловленіе газовъ было гораздо созгрш ен н ѣ е, что 
дюжно видѣть уж е и изъ того . что нс сдютря на у- 

всличепное количество (почти вдвое) неречищ аемой  

за разъ мѣди, время полнаго очиіценія ннеко.іько не 
умемыпилось и въ газахъ не то.іько ие замѣчалоеь не-  
достатка, но даж е они отдѣ.іялись въ количествѣ, 
нревы ш аю іцемъ дѣйствителы іую  потребность, такъ  

что нсобходимо бы ло уменыпать притокъ ихъ особо  

устроепною  для этого задвижкою .

Такияіъ обр.тзомъ этотъ пое.іѣдній опы тъ, подтвер- 
ждая вполнѣ удов.іетворителы іы с н выгодные резуль- 

тагы псрваго, не оетавлялъ уж е ни ма.іѣйш аго сомнѣ- 
пія іы счетъ возмож ноети производить очш ценіе чер- 

пой мт.ди въ больш омъ вндѣ газами, отдѣляюьцими- 

ся изъ мѣдиплавиленныхъ печей. ГІочему въ то ж е  

время и бы.іо приступлоно къ еосіавл ен ію  плана
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настоящ ем у ш плейзоФ ену, для дѣйствія котораго  
предполагалось употребить газы только трехъ печей, 
съ  тою  цѣ лію , чтобъ въ послѣдствіи, когда будетъ  
введено при плавкѣ рудъ нагрѣтое дутье, м ож но бы - 
ло воспользоваться газами остальныхъ трехъ  печей  
для нагрѣваиія воздуха,

Н о  какъ нри иазначеніи горизонга, съ котораго  
отводились газы, руководствовалнсь, какъ и выш е бы - 
ло сказано, только одними практическими наблю дс- 
ніями и то  весьма недостаточны м и и несоверш сн- 
ными, которы я ни въ какомъ случаѣ не могутъ быть 

принимаемы  за основаніе, то Г орны й Н ачалы ш къ  

П одполковникъ ГрасгоФ ъ наш елъ необходим ы м ъ из- 
слѣдовать точны мъ образом ъ  составъ газовъ на раз- _ 

личны хъ горизонтахъ печной ш ахты  съ тѣмъ, что- 
бы  при устройствѣ новаго піплейзоФена отвести га- 
зы  съ той  самой глубины , гдѣ обладаю тъ они наи- 
бол ьш ею  горю честію . И зслѣдованіе это  бы ло п р ои з-  

ведено Г. П оруч и к ом ъ  Н Іуби н ы м ъ , которы мъ и най- 
ден о , что, на разстоян ін  8  Футовъ отъ  колош ника, 
о тдѣ л я ю щ іеся  газы, сод ер я ;а іъ  больш ее количество  

гор ю ч и хъ  составны хъ частей, и  потом у преим ущ е- 
ственно съ этого  горизонта долж ны  бы ть отводимы  

для какого бы то гш бы ло назначенія.

ГІо составленіи  плаиа новому ш плейзоФ ену и по  
отливкѣ различны хъ чугунны хъ частей, входящ ихъ  
въ составъ при бора для уловленія газовъ и самаго  

ш плсйзоФ ена, приступлено бы ло нем едлснно къ у-
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стройству его, что и было окопчено соверіиенно вт» 
началв 1844  года.

П Р илагаемый здѣсь чергеж ъ Л ?  1 можетъ дать 
ясное понятіе объ  устройствѣ и размѣрахъ различ- 
ііыхъ частей вновъ устросннаго шплейзоФена. Н а 
чертежѣ эгомъ Фигура 1 представляетъ видъ нш лей- 

зоФена съ переднсй стороны , въ когорой находится  

рабочее окно и выпускное отг.ерстіе.
Фигура 2  планъ печи но линіи А,В Фигуры 1.
Фигура 5, видъ псчи свсрху.
Фигура 4, видъ печи съ заднсй или Фурмснной 

стороны.
Фигура 5, всртикальный разрѣзъ псчи по линіи  

СЭ Фигуры 2.
Фнгура 6, вертикальный разрѣзъ по линіи Е р  

Фіігуры 5.
Фигурьі 7  и 8, концевые виды иечи.
A) Чугунны я доски, которыми облогкена печь, 

скрѣплеииыя желѣзными связями а.
B) Рабочее окно, закрываемос заслоикою 6, при- 

водимою вь  движеніе рычагомъ Ъ* посредствомъ 
цѣпи 6".

C) Ж елѣзные крюки, для поддержанія катка, по 
которому скользитъ инструментъ во время насадки 
мѣди и счистки шлаковъ.

В) Ш естокъ , обложенный чугунными досками и 
набитый тяжелымъ муссеромъ; въ набойкв шестка 
вырѣзаны гнѣзда 7  для выпуска мѣди.
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сі Отверстіе для выпуска мѣди.
е Чугунная труба, доставляющая газы отъ мѣди- 

плавилснныхъ гіеней; на концы ея е надѣваются 
плотно желѣзные колпаки, снимаемые во время 
чистки трубы.

е Ж елѣзная задвижка, помѣщаюіцаяся между по- 
лямн трубы Е и служащая для останова притока 
газовъ.

Р  Чугунная коробка, принимаю щ ая газы изъ тру- 
бы Е \  съ обойхъ боковъ этой коробки сдѣланы 
продолговатыя отверстія, изъ которыхъ находящее- 
ся ео стороны обращенной въ гіечь, имѣетъ 2  Фута 
и 2 дюйма длины и э дюйма ш ирины  и служитъ 
для прохода газовъ въ печь. К ъ  коробкѣ этой при- 
винчена плотно воздухопріемная полукруглая короб- 
ка К, изъ которой воздухъ доставляется въ печь 6 
сбплами Н , проходящими чрезъ отвсрстія, сдѣлан- 
ны я въ коробкѣ Е ,  и концы которыхъ, имѣюіціе 
дюйма въ діамсгрѣ, выставляюгся нѣсколько въ печь; 
сопла распололісны не парадлелыю, но нѣсколько 
расходягся отъ средины къ бокамъ для того, что- 
бы газы равномѣрнѣс расгіространялись по всей пе- 
чи; обѣнмъ коробкамъ дано едва замѣтное склоне- 
ніе въ печь, съ гою цѣлію, чтобы газы, нагіравляясь 
струями воздуха, удобиВе дюі.іи дѣйствовать на мѣдь, 
находящ уюся въ гнѣздѣ печи и не сильно ударяли 
бы въ сводъ.

1 Ж елѣ зн ая  трубка э дюймовъ вь діаметрѣ, про-
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водяіцая нагрѣтый воздухъ ві, кпробку С; въ труб- 
кѣ этой сдѣлана задвнжка Г для впуска воздуха, слу- 
жащ ая также для умепьш еиія или увсличснія при- 
тока его; воздухопроводная ір у б к а  облож ена кир- 
ппчпьши стѣнками М и засыпана псскомъ для того, 
чтобы текущ ій по нсй воздухъ нс могъ охлаждаться, 
& Ж елѣзная труба для отвода сгорѣвпш хъ газовъ.

Каналы для отвода сы рости. ё/у Отвсрстіе для 

очистки коробки Р отъ насвдадащаго въ ней муссе- 
ра, закрываемое гребкомъ Ь, которымъ и произво- 

дится счистка. I  ІТ])одолговатое гнѣздо, вырѣзаипое 
въ набойкѣ р > им ѣю щ ее 2^- арш ина длины аР* 
ш ина ширины н 4  вершка глубнпы; при чсмъ длип- 

нымъ бокомь располагается она отъ Фѵр.мы къ вы- 
пускному отверстію  съ нсбольш имъ паденіем ъ, для 

того, чгобы воздухъ могъ удобиѣ е дѣйствоватг. на 
расплавлснпую покерхность мѣди.

К Стѣны и сводъ иечи, складенные изъ огнсмо- 
стояннаго кпрпича. к Чугуиная, плотно закрытая ко- 
робка, имѣющая ио средипѣ отвсрстіе для иролета 
сгорѣвшихъ газовъ и служащая для пагрѣвапія воз- 
духа; внутри коробка эта раздѣлена псрегородкою, 
такъ что холодпый воздухъ, вступая въ нее чрезъ 
трубку к '  и дойдя до отверстія, сообщающагося съ 
воздухопроводпоіо трубкою і*, успѣвастъ нагрѣваться 
до температуры 180° Рсомюрова термометра. 1 От- 
версгіе, въ которое вставляется Фурма, пагіравля- 
ю щ аяся къ выпускному огверстію, для того, чтобы
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при дѣйетвіи г.оздуха на расплавленную мѣдь, часть 
еа не уносилась въ рабочее окно сильнымъ стрем - 
лснісм ъ воздуш ной сгруи.

I7 Пространство для сожиганія газовъ. т  Круглое 
• отвсрстіе для пролета яіара изъ Фурменнаго отвср- 
стія. т  Пролетъ для сгорѣвшнхъ газовъ. гг Отвер- 
етіе, закрываемое желѣзнымн дверцами и находяіцее- 
ся на заднемъ конць, для паблюденія за дѣйствіемъ 
печи. О Чугунная плита въ рабочемъ окнѣ.

Газйт, для дѣйствія вновъ устроеннаго ш плейзо- 
Феиа, отведены  изъ Ъ мѣдигілавилеиныхъ печей; при  
чемъ для уловленія газовъ былъ устроенъ  перво- 
начально п ри боръ  совсрш енно подобны й описаино- 

му при второмъ опы тѣ. Х о т я , по изелѣдованію  ІТо- 
ручика П Іубш іа^ горизонтъ наиболы ией горю чести  
газовъ найденъ иа 8  Футахъ отъ колош ника, одна- 

ко ж ъ  и въ настоящ ем ъ случаѣ они отведены  съ  
глубииы  только 7  Футовъ, потому что и на этом ь  
горизоитѣ  ж аръ  въ печахъ до того значителенъ, что 
чугунны е полуцилипдры , силы іо иакаливаясь, отъ  
давленія на пихъ пш хты  прияш мались къ стѣнамъ  
печи , н часто повреяідались, при  чемъ нерѣдко ни- 
ж нія  части ихъ, а иногда даяіе и всѣ они, расгілав- 

лялись; впрочемъ два предъ и дущ и хъ  опы та, такж е  
какъ и этотъ  послѣдній , доказы вали, что и съ  го-  
ризонта 7  Футовъ отъ трехъ  печей  отдѣлялось га- 

зовъ весьма достаточно для дѣйствія ш плейзоФ ена, 

что м ож но бы ло полагать уже и потом у, чго раз-
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ность въ колнчествѣ окиси углеродл, содержаіцейся 
въ газахъ на гор.изонтахъ 7 и 8 Футовъ не прсвы- 
шаетъ '1 процента. Исчисленныя выпіе поврежденія 
газособирателыіаго п ри бора , повторяясь частовре- 
мснно при дальнѣйшемъ производствѣ опытовъ, при- 
нудили вовсе оставить этотъ способъ уловленія га- 
зовъ, не смотря на то, что онъ былъ весьма удо- 
влетворитсленъ, судя по количеству получаемыхъ при 
этомъ газовъ. Почему въ послѣднее время чугунные 
полуцилиндры и были замѣнены навѣсомъ, образую- 
щимся самою стѣною печи надъ всѣми тремя от- 
верстіями въ стѣнахъ ея.

Ч ергеж ъ 2  даетъ ясное понятіе о способѣ
уловленія газовъ и доетавленія ихъ къ шпЛейзоФену. 
На чертеж ѣ этомъ Фигура 1 представляетъ Фасадъ 

Ъ мѣдиплавилениыхъ печей.
Фигура 2. П ланъ но линіямъ А В и С Б  Фіігуры 1.
Фигура Ъ. Вертикальный разрѣзъ печи по линіи 

I  К. Фигуры 2.
Фигура 4. Вертикальный разрѣзъ гіечи по линіи 

Е Е Фигуры щ на этой Фигурѣ означены пункгир- 
ными линіями газоогводныя трубы  и концы газо- 
пріемныхъ каналовъ.

А Столбы и своды» иоддерж иваю щ іе верхній полъ 
а Фабрики.

В. Корпусъ печей.

В'. Переднія стѣнки гіечсй изъ огнепостояннаго 
кирпича, обложенныя чугунными плитами Ь.
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Ъ* Ж елѣзвьія  евлзи.
С. ІІІестки  псчей съ выпускными гнѣздами.
13. Колошники печейі
Е. ГІечныя желѣзныя трубы, утверждепньія на 

чугу н н ы хъ к (>л о іі на хъ.
Р. Газопріемиые каналы, соедиияющіеея чугун- 

ііыми трубками { (6 дюймовъ въ діаметрв), съ глав- 
иою газоотводною трубою С, имѣющею 10 дюй- 
мовъ въ діаметрѣ; труба эта обложена краснымъ 
кнрпичемъ, для того» чтобы газы въ ней скомляю- 
нреся, не могли значительно охлаікдаться; па обоихъ 
коііцахъ ея, также какъ и противъ каждой газоот- 
водной трубки, нридѣланы кры ш ки §■, снимающіяся 
во время чистки трубъ.

Н . Чу гуниая дорога д.ія подкатки къ ко.іошни- 
камъ печсй ш ихты  и угля.

К. Набойка, въ которой вырѣзано передовое гнѣздо.
Ь. Фурма.
Н а устр оеіш ом ь такимъ образом ъ  ш нлейзоФ енв  

перечиетка черной мѣди производится у ж с съ 1 8 4 1  
год а , при чемъ по н астоящ ее время обработан о б о -  
лѣе 1 2 ,0 0 0  пудовъ черной мѣди и во все это  время  

работа производилась  чрезвы чайно удовлетворитель- 

но и согіровож далась точно такимъ ж е успѣ хом ъ , 
какъ и при п реж н ем ъ  сп особѣ  очи щ еп ія . Д ля боль- 
ш ей  ясн ости , всѣ обстоятельства, соп ровож давш ія  

перечистку черной мѣди на вновъ устроенном ъ  

ш плейзоФ енѣ посредством ъ газовъ, представлены  въ 

сл ѣ дую щ ей  таблицѣ:
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Кк 1 ~му л и с ту  Горн. Ж уря. Гп. VI. 1845,





29 5

Таблнца эта показываетъ, что въ мачалѣ 18 ’\4 
года нлн въ копцѣ 1 8 1 5  заводскаго псречищено 
всего черной мѣди 1 ,888  пудовъ 52 <рунта; что угаръ 
мѣди нростирался только до 8,2 процеита; количе- 
ство перечищаемой за разъ мѣди среднимъ числомъ 
равнялось 1 І 0 | ^  пудамъ; время одной псрсчистки 
12  часцвъ; въ 1811  заводскомъ году по ііастоящее 
время перечищено всего 7 ,5 1 5  гіуда 50  фунтовъ; 
угаръ мѣди простирался до 1,5~; количество псре- 
чищаемой за разъ мѣди простнралоеь до 121 пуда; 
время одной перечистки не превышало 12 часовъ. 
А всего неречищено мѣди 12 ,452  пуда 22 Фунта съ 
угаромъ 1,4 процента; среднее количество перечи- 
щаемой за разъ мѣди было 117 пудовъ; впрочемъ 
колнчество перечищаемой за разъ мѣдн, какъ зави- 
сящее отъ размѣровъ шплейзоФеннаго гнѣзда, нынѣ 
не бываетъ менѣе 1 2 0  пудовъ, простираясь иногда 
и до 150  пудовь.

Изъ всего этого видно, что перечистка мѣди га- 
зами, Какъ по количеетву перечищаемой мѣди, такъ 
и по времени иеречистки и по угару гірн этомъ 
мѣдн, ни сколько не усгупаетъ перечисткѣ ея дро- 
вами, н при совершспно одинаковыхъ прочихъ об- 
стоятельствахъ имѣетъ еще предъ послѣднею то пре- 
имущество, что при этомъ сберегается все количе- 
ство дровъ и значителыіая часть рабочихъ, иотому 
что въ первомъ случаѣ задолжается для псречистки 
въ каждую смѣну 1 мастеръ и 2  рабочихъ, тогда



какъ ири неречисткѣ черной мѣди на шплейзоФенѣ 
дѣйстпующемъ дровамщ въ каждую смѣну съ однимъ 
мастеромъ рабогаютъ Ъ работиика, и сверхъ того 
задолжается 1 лошадь для подвозки дровь; впро- 
чемъ сбереженіе это въ общей массѣ заводскихъ ра- 
сходовъ весьма не значительно и составляетъ не 
болѣе ~ копѣйкн ассигнаціями на пудъ мѣди, какъ 
можно видѣть изъ слѣдующаго расчета:

Д ля полученія 1 1 ,0 0 0  пудовъ мѣди иеобходимо 
обработать черной мѣди 12,5 5Т пудовъ 2 4  Фунта; 
на обработку этого количсства мѣди на обыкновен- 
номъ шплейзоФенѣ, согласно штатнаго назначенія, 
доляіно употребить расходовъ:

Н а жалованье и провіантъ 
2  мастерамъ. . . . . . .  Ъ52  рубли 45 коп.

6 человѣкамъ рабочимъ . . . 2 3 1 ------ — 26^---------
Н а  жалованье, провіантъ, ре- 

монгъ и овесъ 1 конному -р а -
б о т н и к у ....................................2 7 ------------------ 21у----------

Н а  дрова 52  сажени . . . 4 5 6 ---------2 8 ---------
Н а  прочіе припасы и мате- 

р і я л ы ............................. ..............  4 4 8  --97-^---------------

Всего . 1 ,496  рублей 18  когі.

Н а  обработку того же самаго количества черной 
мѣди на шплейзоФен в, дѣйствующемъ газам и , вый- 
детъ расходовъ:
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5 5 2  рубли 15 коп.
1 6 0 ------- 1 1 ---------

Н а разные нрипасы и матері- 
ялы, исключая дровъ . . . . 1 1 5 ---------- 9 0 --------

Слѣдователыю въ послѣднемъ случаѣ сберегастся 
569 рублей 59 коиѣекъ ассигнаціями.

Опыты употребленія газовъ, отдѣляюіцихся изъ 
мѣдиплавиленныхъ печей, для нагрѣванія воздуха 
мроизводились первоначально на Нижне-ІОговскомъ 
заводѣ, гдѣ газоотводмый приборъ, служившій при

ся преимущеетвенно для этой цѣли. Нагрѣваніе воз- 
духа производилось въ снарядѣ, изображенномъ по- 

дробно на чертежѣ 5, гдѣ также видѣнъ и са- 
мый способъ уловленія газовъ. Фигура 1 представ- 
ляетъ передній видъ 2-хъ мѣдиплавиленмыхъ печей, 
гдѣ означены также пунктиромъ иагрѣвательный 
снарядъ и ириборъ для уловлснія газовъ.

Фигура 2. Вертикалыіый разрѣзъ иечи и нагрѣ- 
вательнаго снаряда по линіи А В Фигуры 5.

Фигура 5. П ланъ нагрѣвательнаго прибора псчи

Вссго . . . 9 2 6  рублсй 79  коп.

В. 'Употреблепіе газовъ Ълл нагртъвангл. воздузса.

но линіи С Б  Фигуры 2. 

Горн. Ж рун, Кп. V I, 1 8 1 5 .



a) КирпичныН корпусъ, въ которомъ номѣщается 
нагрѣвательный нриборъ.

b) Сводъ, служащій основаніемъ корпусу иагрѣва- 
тельнаго прибора.

С  Чугуниыя трубы, им ѣю щ ія Ъ Фута въ длину и 
1 0  дю ймовъ въ діамстрѣ, раснолож енны я горизонталь- 

ио по трн въ рядъ и въ три яруса-, въ нихъ встав- 
ляю тся другія  трубы , п одобн ой  ж е длиыы, только 
меньніаго діаметра (6 дю йм овъ), снабж енны я ш иро- 
кими закраииами, которыми онѣ и скрѣпляю тся, по-

средствомъ виптовъ, съ закраинами ш ирокихъ трубъ;
\

другіе коицы такимъ образом ъ скрѣгіленныхъ трѵбъ  
закрывавдтся кругами й, въ срединѣ которы хъ нахо- 
дятся отверстія, равняю щ іяся діамётру узкихъ трубъ;

е Чугунныя трубы, отливаемыя вмѣстѣ съ ш иро- 
кими горизопталыіыми трубами, служатъ для соеди- 
ненія послѣднихъ попарно.

С Труба, доставляющая воздухъ въ верхнюю часть 
нагрѣвагельнаго снаряда.

§ Труба, доставляюіцая газы въ нагрѣвательной 
снарядъ.

Ь Труба для отвбда нагрѣтаго воздуха, соединяю- 
щ аяся  съ коробкою ш, изъ которой онъ уа;е тру- 
бами п проводится къ печкамъ.

р Поддувало въ нижней части печи.

Всѣ соединенія трубъ меа;ду собою тщательно за- 
мазывались чугунною зааіазкою. Дѣйствіе этого сна-
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ряда состоитъ въ слѣдующемъ: воздухъ, вступая въ 
ыагрѣватеиьный сиарядъ сверху, проходилъ по коль- 
цеобразнымъ пустотамъ, образующимся между труб- 
ками с и Э, спускаясь посгегіенно къ низу; газы же, 
вступая въ снарядъ, по воспламснѣніи ихъ, горѣли на 
счетъ воздуха притекающаго поддуваломъ и проходили 
сначала подъ нижнимъ рядомъ трубъ, потомъ по уз- 
кимъ трубамъ н такъ далѣе до самаго верха, откугда 
уже отводились они особенною трубою въ трубу шахт- 
ныхъ нечсй, нагрѣвая такимъ образомъ находивіпій- 
ся въ снарядѣ воздухъ.

А  Главная газоотводная труба, ле;кащая вдоль зад- 
ней стѣны печнаго корпуса.

В Чугунныя трубы, служащія для отвода газовъ 
изъ печей.

С  Отвсрстія въ етѣнахъ печи-, въ которыя стре- 
мятся газы по трубамъ В.

О колошники печей.
Е  Фурмы.
р  Передовое гнѣздо печи.
(і П Іестки псчей съ выпускными гнѣздами.
Н П Іахта печи.

Воздухъ, нагрѣваемый въ этомъ снарядѣ, достав- 
лялся къ двумъ печамъ, изъ которыхь и были от- 
ведены для дѣйствія его газы. К ъ  сож алѣнію , нѣ- 
сколько разъ повторенные опыгы плавки рудъ при 
содѣйствіи воздуха, нагрѣваемаго въ описанномъ сна- 
рядѣ, вовсе не соотвЬтствовали ожиданіямъ и посто-
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янно сопровождались не высоднымн рсзультатами,.і 
какъ по суточпой ироплавкѣ рудъ, никогда почтиі 
не достигавшей и 200  пудовъ, такъ и по ничтожномуі 
сбсрелгенію горючаго матерія.іа и постоянно дурно-■ 
му качеству получасмыхъ пыаковъ, ясно указывав- 
шевіу на неудовлетворитс.іьный ходъ плапки. Газыі 
въ воздухонагрѣвательномъ снарядѣ горѣли не со в ер -• 
шенно и медленно, такъ что воздухъ едва нагрѣвал- 
ся до 180° Реовпорова термометра, да и зиачитель- 
ная часть ихъ выходила изъ прибора въ поддувало.,

Столь неудовлетворигельные рсзультаты произве- 
денныхъ огіытовъ не могутъ быть припиеаиы иеклю- 
чительно худому дѣйствію нагрѣвательнаго снаряда, 
потому что нагрѣваніе воздуха легко могло быть 
усилсно, стоило только увеличить притокъ его чрсзъ 
поддувало, отъ чего горѣніе газовъ происходило бы 
скорг.е и совершеннѣе, но какъ обстоятельство это 
въ настоящемъ случаѣ не могло принести особенной 
пользы, то оно и оставлено безъ исполиенія.

Неуспъхъ же опыта должно приписать преиму- 
щеетвенно тому обстоятельству, что нагрѣтый воз- 
духъ, нроходя столь значительное пространство въ 
снарядѣ, при частыхъ и крутыхъ поворотахъ, при 
одинаковомъ дѣйствіи воздуходующей машины, терялъ 
значителыіую чаеть своей упругости, такъ что при 
соплахъ давлсніе еготю  ртуз ному воздухомвру не пре- 
выш аао 4 линій, тогда какъ прсжде произведенные 
опыты показали, что для полученія выгодныхъ ре-



зуѵіьтатовъ при употребленіи нагрѣтаго воздуха, не- 
обходнмо, чтобъ давленіе по ртутиому воздухомѣру бы- 
ли не менѣс 8 линій, усилить жс дѣйствіс воздухо- 
дующей мапіины при наетоящсмъ вѣгхомъ соетоя- 
ніи ея нѣтъ ни какой возможмости.

По этоліу опытъ рѣшились повторить снова на 
Верхне-ІОговскомъ заводѣ, гдѣ устроены были газо- 
собирательные приборы для втораго опыта шплей- 
зованія черной мѣди газами, въ томъ предгіоло;ксніи, 
чго здѣсь недостатка воздуха, бывшаго причиною 
неуспѣха перваго опыта быть у;ке не могло, потому 
что здѣсь воздуходующая машина, почти совершен- 
но одинаковон силы съ паходящеюся при печахъ 
ІІи;княго завода, доставляла воздухъ только къ тремъ 
печамъ и слѣдователыю дѣйствіе ея въ случаѣ на- 
добности всегда могло быть уснлено.

Н о  какъ устройство иоваго нагрѣвательнаго при- 
бора повлекло бы излишніе расходы, которые въ 
случаѣ пеудачи потерялись бы безвозвратно} то и 
предиоложено было произвесть опы тъ нагрѣванія 
воздуха газами въ гіриборѣ у;ке устроенномъ и со- 
сгоящемъ нзъ чугунной спиральной трубы, одинъ 
конецъ которой соединялся въ воздухопроводною тру- 
бою, а другой сообщался съ сопломь печи, имѣю- 
щимъ дюйма въ діаметрѣ; спиральная труба помѣ- 
щалась въ особо устроенной печи. П ри боръ  этотъ 
дѣйствовалъ преждс дровами и былъ уже ошісанъ 
въ 10  Л ?  Горнаго Ж урнала 1 8 4 2  года.
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Д.ія этого въ псчи, въ которой поиѣщ ался иа- 
грѣвательный н р и бор ъ , колоеники были выбраны, 
внутреннее пространство нечи нѣсколько съуж ено  
и газы проведены  въ печь яіслѢзною тр убою , на 

концѣ которой находилась коробка, обращ снм ая рас- 

ш и рен н ою  чаетію  въ печь^ воздухъ, нсобходим ы й  
для соаш ганія газовъ, притекалъ чрсзъ поддувало

П о  исиравлепіи огіисаинаго выше прибора, онъ въ 

то ж е время бы лъ пущ енъ въ дѣйствіе, но какъ 
воздухъ нлгрѣвался и  здГ.сь весьма мало, то  для  
усиленія горѣнія  газовъ, изъ  воздухопроводной  тру- 

бы  былъ проведенъ холодны й воздухъ къ коробкѣ , 

чрезъ которую  газы притекаю тъ въ печь, трубк ою , 
дю йм а въ діам етрв, отъ чего горѣніе газовъ у -  

силилось, ж аръ  въ печи увеличился и воздухъ на- 
чалъ постоя н н о нагрѣвлться д о  180° Р еом ю рова  

термометра.

Омытъ плавки рудъ при содѣйствіи воздуха, на^ 
грѣваемаго въ этомъ прибо[)ѣ, продолжался въ те- 
чеыіи 57  сутокъ, при чемъ давлеиіе нагрѣтаго воз- 
духа по ртутыому воздухомѣру постоянно равпялось 
8 линіямъ. Въ продолженіе всего зтого врсмсни бы- 
ло проплавлеію рудъ '15,725 пудовъ, употреблено 
угла 580^- короба, а на 1 0 0  пудовъ руды ко-
роба, с^точная проплавка рудъ была 258^-1 пуда. 
І Ір и  плавкѣ же рудъ холоднымъ воздухомъ сред- 
нймъ числомъ расплавляется рудъ въ сутки 2 4 0  пу- 
довъ, угля употреб.гяетси на 1 0 0  пудовъ руды 5 ^ ^
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■короба. Сравпивъ эти чис.іа меяіду собою, найдсмъ 
а) что суточная нроп.іавка рудъ въ томъ и другомъ 
случаѣ почти одинакова, Ь) что при плавкѣ рудт» 
нагрѣтымъ воздухомъ сберсгалось угля отъ каждыхъ 
100 пудовъ проплавленной рудьі 21  рѣніетка, что 
состав.іяеть около 2 4  процентовъ.

Столь удовлетворите.іьные результагы этого вто- 
раго опыта не «ставляютъ, кажется, ни малѣйшаго 
сомнѣнія па счетъ возможности примѣненія газовъ 
къ дѣйствію воздухонагрѣвательныхъ снарядовъ, въ 
особенности, ссли принять въ соображеніс, что гіри 
настоящемъ опытѣ воздухъ нагрѣвался весьма удо- 
влетворителыю, ие смотря иа то, чго устройство 
воздухонагрѣвательнаго снаряда мало соотвѣтствова» 
ло предиазпачсішой цѣли н что употреблеиіе ѵгля 
при плавкѣ рудъ уменьшалось прн этомъ почти на 
24  нроцента.

Здѣсь нельзя не замѣтить, что примѣнеыіе газовъ, 
отдѣляюіцихся изъ мѣдшілавіыепныхъ печей, къ 
дѣйствію нагрѣватсльныхъ ириборовъ, можстъ при- 
нести,,хотя и косвепно, несравненно бо.іѣе выгодѣ, 

нсже.іи при очищенін мѣди. Въ самомъ дѣлѣ, при 
ежегодной выплавкѣ мѣди 1 1 ,0 0 0  пудовъ, въ насто- 
яіцее время въ теченіе года для плавки рудъ из- 
держивается въ ІОговскомъ заводѣ до 16 ,000  коро- 
бовъ угля, предполагая, что плавка рѵдъ будетъ 
производитьсл постолнио съ нагрѣтымъ воздухомъ и 
допуская даже, что прн этомъ будетъ сберегаться
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только 2 0  процентовъ угля, всего въ теченіе года 
будетъ сбережено его 3 ,200  коробовъ, на сумму по- 
чти 6 ,4 0 0  руб.ісй ассигнаціями, что составитъ на 
пудъ мѣди до 58 когіѣекъ ассигнаціями.

К ъ  соягалѣніго, въ настоящее время воспояьзовать- 
ся выгодами, сопряліенными со введеніемъ нагрѣтаго 
воздуха при гілавкѣ рудъ^ невозмоиоіо: а) Н а Нижнемъ 
заводѣ, какъ уже ясно доказано нѣсколькими опыта» 
ми, сдинственно по несовершенству и вѣтхости воз- 
духодующей машины, для перестройки которой въ 
настоящ ее время уже составленъ п р о эк іъ ; Ь) Н а Вер- 
хнемъ же завод ѣ, хотя препятствіе эго, какъ доказалъ 
послѣдній опытъ, и не существуетъ, ио какъ по со- 
вершенной вътхости самой •ьабрики и мѣдиплавилен- 
ныхъ печей она назначается нынѣ къ совершенной 
перестройкѣ, то устройство тамъ въ настоящее вре- 
мя нагрѣвательнаго прибора повлекло бы только 
одинъ излишній расходъ, когорый при ограничен- 
номъ дѣйствіи Верхняго завода едва ли окзтшлся бы 
въ короткое врея выгодами, сопряженными съ уст- 
ройствомъ нагрѣвательнаго прибора.
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О ПУТЕШЕСТВІИ ИО ЗАВОДАМЪ ЮЖНОИ Ф раіЩІИ. 

(Р .  П оручиг.а  Р аевекаго).

Минсральныя богатства Франціи, въ отноиіснілхъ 
промышленномъ и геологическомъ> можно раздѣлить 
на два класса, а нменно 1) на мѣсторождепія общія и 
2) мѣсторожденія полезныхъ металловъ. Ка> общимъ 
мѣсторожденіямъ мы отнссемъ горнокаменныя поро- 
ды различныхъ оормацій, которыя образуютъ массы 
большаго протяженія и мощности, напримѣръ стро- 
ильные камни, гіластическія глины, пески, ископаемыя 
горючія вещества и другіе матеріялы, потребляемыс 
безчислеіінымъ многкествомъ различныхъ промышлен- 
ныхъ отраслей. К ъ  мѣсторождсніямъ полезныхъ ме- 
талловъ, руды, случайно запутаиныя въ окружающихъ 
гюродахъ и когоры я служатъ для извлечснія метал- 
ловъ. Если мы станемъ изучать гсологическос строеніе 
Франціи то легко можемъ убѣдигься, что она предста- 
вляетъ намъ Формаціи всѣхъ древностей, начиная съ 
гранита до наноспой почвы, слуікащія какъ бы вмѣ- 
сти.іищемъ тѣмъ многоразличнымъ мѣсторожденіямъ 
желѣзиыхъ рудъ и ископаемаго угля, которыя состав- 
ляю тъ одно изъ первыхъ минеральныхъ богатствъ 
Ф ранціи, ибо металлъ, который производи гъ въ насто- 
ящ ее время Франціи въ болыпемъ количеетвѣ это 
желѣзо.



Имт.я въ виду подробное описаніе той отрасли 
минеральиой промыш ленносіи, которая занимается 
обработкою желѣзныхъ рудъ, я, прежде чѣмъ прн- 
ступить къ описанію, почелъ иужнымъ раздѣлить 
вет, заводы Франціи на три главныя груипы и слѣ- 
довать этому раздѣленію при онисаніи тѣхъ заводовъ, 
которыс подлеяіали моему обозрѣнію, а именпо: къ 
гіервому ра.тряду мы причислимъ заводы потребляю- 
іціе дрсвесиый уголь для полученія чугуна и камен- 
ный уголь для превращеиія чугуна въ желѣзо. За-  
воды принадлеліащіе къ этой категоріи довольно 
многочнслсны, но самые ваягнѣйшіе изъ иихъ по об- 
шнрности круга своего дѣйствія суть Вьерзанъ и 
Фуршамбо, за нимъ слѣдуютъ Розье, Беньи и нѣко- 
торые другіе, но этотъ иослѣдній по примѣненію га- 
зовъ для пудлинговаго гіроизводствал составлястъ ис- 
ключеніе отъ припятаго раздѣленія и нѣтъ сомнѣ- 
н ія , что въ паслѣдствіи число ихъ быстро возра- 
стетъ и тогда составится чегвертая группа заводовъ, 
дѣйствующихъ древсенымъ углсмъ или коксомъ для 
полученія чугупа и газами для превращ енія цугуна 
въ желѣзо. Ічо второму разряду заводы обработываю- 
щ іе ж елѣзныя руды для полученія чугуна и яіелѣза 
исключительно минеральнымъ горючимъ веществомъ, 
какъ наиримѣръ ?і резо, Але, Дсказевиль, Т ернакре , 
Віенъ, Лавутъ. Н аконецъ къ  третьему разряду дол- 
жно отнести заводы дѣйствующіе исключительно при 
угіотребленіи растительнаго горючаго веіцества-, эги
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посл-Бдніе, будучи расположепы преимуществснио въ 
восточной части Франціи, зак.ночающей дспартамен- 
ты  Верхнс-Саонскій, Дубскій, ІОрскій Всрхне-Рейн- 
скій и Вогезскій, не мог.іи вонти въ составъ для по- 
дробнаго изученія ихъ производствъ.

Старинный заводъ Віерзанъ, пріобрѣвш ій столько 
славы подъ управлсніемъ Г. Оберго, подчиннлся въ 
настоящее время новымъ улучшеніямъ и кругъ дѣй- 
ствія этого завода значительно усилился подъ управ- 
леніемъ Гг. Гренулье, «Люзарша и Девуа. Надо замѣ- 
тить, что заводъ этотъ помѣщенъ при весьма благо- 
пріятныхъ обстолтсльствахъ, чтобы доставлять въ 
торговлю и за умѣренныя цѣны желѣзо хорошихъ 
качествъ, ибо перевозка желѣзныхъ рудъ. пхъ каче- 
ство и богатсгво не осгавляютъ ни чего болѣе же- 
лать. Рудники желѣзныхъ рудъ сосредоточены око- 
ло кричной Фабрики и самое большое ихъ удаленіе 
доходіггъ до 5 мнль ('ЗО километровъ), на этомъ раз- 
стояпіи гіеревозка производитея по Беррійскому ка- 
налу. Кромѣ желѣзныхъ рудъ, можно сказать, чго 
всѣ матеріялы необходимые д.ія еооружепія домен- 
ной печи, растителыіый горючій матсріялъ и из- 
вестнякъ, с.іужащій флюсо.мъ при плавкѣ жслѣзныхъ 
рудъ, расположились вб.іизн самаго завода. Одипъ 
то.іько каменный уголь для иудлипговаго гіропзвод- 
ства и калильныхъ печей заводъ получаетъ нзъ Ком- 
мептри. Ж елѣзны я руды, употребляемыя въ плавку 
на заводѣ Вьерзанъ, суть водная окись желѣза въ



видѣ отдѣльныхь зеренъ или въ смѣшеніи съ окру- 
жаю щ ею  породою. ТІочти три четверти домснныхъ 
мсчей во Франціи, дѣйствуюгцихъ древеснымъ углемъ, 
ііитаютса исключительно рудами наноснаго образова- 
иія. Онѣ прсдставляютъ намъ не болыпіе округлен- 
ные зерна, не имѣюіціе при томъ ни какой правиль- 
ности, бураго желѣзняка вь смѣшеніи еъ оѵриетою 
глиною, которая имъ служитъ какъ бы цемснтомъ. 
Очень рѣдко случается, чтобы окруж аю щ ая гюрода 
былъ пзвестнякъ, впрочемъ на нѣкоторыхъ заводахъ, 
напримѣръ Вьерзанъ, Розіе и Беньи эти руды на- 
ходятся въ достаточномъ количсствѣ для смѣшенія 
пхъ съ рудами болѣе богатыми и лучшихъ качествъ. 
Онѣ представляютрь намъ тѣ же округленные зерна, 
но запутанные въ пластахь юрскаго известняка, 
хотя и не такъ богаты, какъ предъидущія, но чрез- 
вычайно легкоплавки и это-то послѣднее обстоятель- 
ство позволило унотреблять доменныя печи малой 
высоты. П о  этому-то во всѣхъ провипціяхъ, изоби- 
лующихъ растительнымъ горючимъ веществомъ, какь  
то: въ Арденской, Марнской, Ф ранш конте и Б ерри  
заводы приняли большое распространеніе и самыя 
незначительныя водягіыя силы были употребляемы 
въ пользу либо для промывки желѣзныхъ рудъ, ли- 
бо наконецъ для приведенія воздуходующихъ ма- 
ш ннъ въ движеніе.

Ч р е зъ  промывкѵ отдѣляю тъ сколь возмоікно глину, 
дабы подвергать обработкѣ одни лиш ъ зериа ге-
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матита. Содержаніе этихъ рудь среднимъ чисаомъ 
пе преаосходитъ 4 0 ^ ,  они содержатъ отъ 12 до 13^- 
воды. Руды вообще чнсты и вссьма хорошихъ ка- 
чествъ. Дрсвссный угоаь, употреблаемый ири до- 
менпой операціи по.іучаетсл чрезъ обугливаніе твер- 
дыхъ по|»одъ дерева, какъ то д} ба, бука, грабины и 
вяза. Ічаменный уголь, какъ выше было замТ.чено, 
доставляетея изъ Коментри; оігь долженъ быть нри- 
чпсленъ къ классу жирныхъ каменныхъ углей, об- 
ладаетъ споеобностін) сгіекаться и слвдова гслыю 
прнгоденъ для приготовлеиія кокса; для кричнаго же 
дг.ла, по елабости даваемаго имъ ж ара , оиъ не такъ 
пригоденъ, какъ другія разности каменнаго угля, 
употребляемыя на заводахъ южной Франціи. П р и  
гіерегонкѣ уголь это іъ  даетъ 0 ,12  газа и содержитъ 
до 0 ,0 1 2  колчедана. Разложеніемъ найдено, что во 
сто частяхъ онъ содержитъ:

Углерода . . . .  60  
П еііла . . . .  6,0
.1 е гу чихъ веществъ 34 ,0

100
Заводъ Вьерзапь имѣетъ двѣ домениыя псчи, дѣй- 

ствующія древеснымъ углемъ, для нередѣла же по- 
лученнаго чугуна въ жслѣзо, шесгь кричныхь гор- 
новъ и столько же пудлинговыхъ и калильныхъ пе- 
чей. Во время моего пребыванія заводъ имѣлъ въ 
дѣйствіи только три пудлинговыхъ и три калиль- 
ныхъ печей, остальнал же его часть, по неимѣпію
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достаточнаго количсства воды для дѣйствія маш ннъ, 
оетаваяась въ бсздѣйствіи. Этотъ примѣръ встрѣченъ  
бы лъ м пою  во всѣхъ почти кричныхъ Фабрикахъ  
Б ерр ійскихъ , ибо главпымъ движ ителемъ этихъ ма- 
ш инъ служитъ вода, а нотому этн заводы  во время 

педостатка воды заним аю тся псрестройкам и и по- 
правками, которы я неизбѣж ны  при прекращ еніи  
дѣйствія печей. Д ля обж атія  полученны хъ крицъ  
при пудлинговомъ производствѣ, ихъ протлгиванія въ 
полосы  и наконецъ для приготовленія различныхъ  
сортовъ ж елѣ за, заводъ им ѣетъ въ распоряж енін  

одинъ п р ессъ , двои нож пицы  для разрѣзки п ол осо-  
ваго ж елѣза, и два прокатны хъ стана; всѣ эти  ис- 

нолнительны е механизмы приводятся въ движ еніе  
наливиымъ колесом ъ силою  въ 6 0  паровы ѵь л ош а-  
дей , и иомѣгцены въ отдѣльномъ строен іи  отъ крич- 

н ой  Фабрики, вмѣстѣ съ  пудлинговыми и калильны- 
ми печами. Д ля обж атія  ж е  иолученны хъ крицъ въ 
кричны хъ горнахъ им ѣю тся три среднихъ  молота, 
старинной конструкціи. П р и н я тое р асп ол ож ен іе  А н - 
глійской кричной Фабрики, вполнѣ удовлетворяетъ  

п редп олож сн н ой  цѣли и невольно обр ащ аетъ  внима- 
н іе поеѣтителя: п р едъ  кажды мъ сганом ъ валковъ, за -  
н им аю щ ихъ средину обш и р н ой  Фабрики, находится  

соотвѣтствую щ ій  рядъ пудлинговы хъ л и бо  наконецъ  
калильныхъ п еч ей , а п осреди  двухъ становъ пом ѣ- 

щ ен ъ  п р ессъ  для обж атія  крицъ.

Д ом енны я п еч и  завода В ьерзан ъ , Форма коихъ



предетавлена на Фиіурѣ 1 , имѣютъ с.іѣдующія из- 
мѣренія:
Общая высога печей равняется . . .  11 метр.
Діаметръ р а с н а р а ...............................  3 -----------------
Діаметръ к о л о ш н и к а ............................1 , 1 0 -----------------
Разстояніе отъ иода горна до Фурмы . . 0 , 5 5 ----
-----------------   заплсчиковъ 3 ,9 2  —-—
Высота г о р н а ................................................. 1 ,80  ------
Діамстръ рабочаго мѣсга въ верхней части 0 , 7 0 -------
— -------- ------------- --------------- нишней части 0 , 6 0 ---------

Воздухъ доставляется въ обѣ печи иосредствомъ 
воздуходувиой машины, состоящей изъ одиого дву- 
дувнаго цилиндра; размѣры этой машииы вычисле- 
ны такимъ образомъ, чтобы количество притекаю- 
іцаго воздуха въ едиііицу времсни при обыкновен- 
ной темпсрагурѣ и давленіи 0 ,0 7  ртуги было равно 
9 7  кубическимъ метрамъ, ири наибольшей скорости 
п орш ня 1 метра въ секундуд сила же подливнаго 
колеса, соотвѣтствующая этой скорости, равна 30 па- 
ровымъ лошадямъ.

Вотъ главнѣйшіе размѣры воздуходующей машины:
Діаметръ гіодливнаго колеса равенъ 6 метрамъ, 

онъ соверш аетъ 8  оборотовъ въ минуту. Діаметръ 
двудувнаго цилшідра 1 ,66 метровъ, высота хода пор- 
ш н я  1 ,58  метровъ, балансиръ имѣетъ 4 ,7 4  метра 
длины, тяга, сообщ аю щ ая движеніе зубчатымъ коле- 
самъ, длиною въ 5 ,2 0  метровъ, рукоять въ 0 ,79  ме- 
тра длины, клапаны двудувнаго цилиндра имѣютъ
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0 ,5 0  метра длииы  и 0 ,5 0  метра вышины. В оз- 
духъ прегкде своего доставленія въ печи идстъ въ 
регуляторъ съ постоянною  емкостію ; онъ пом ѣщ енъ  
вь Фундгіментѣ той комнаты, гдѣ поставлена воздухо- 

дую щ ая маш ина. Распологкеніе регулятора могкно 
видѣть на Фигурѣ 2 .

А Труба, сообщ аю щ аяся съ регуляторомъ и доста- 
вляю щ ая воздухъ къ псчамъ по нроводу Г.

Р  Клаианъ.
ЬЬ Внутренній колоколъ изъ листоваго желѣза.
(М Наругкный колоколъ изъ листоваго желѣза; 

нросіранство мегкду этими колоколами частію на- 
полняется водою.

т т  Подвияшой колоколъ изъ листоваго желѣза, 
верхняя же часть іізъ  чугуна, ио срединѣ которон 
помѣщенъ ікслѢзный стергкень Т.

8 Клапанъ съ прогивувѣсомъ и который отво- 
ряется  когда стергкень і ударястъ о перекладину 22, 
§§ направляю щ ія двигкепіе подвигкнаго колокола по 
вертикальнымъ Л .

хх'х." Пругкнны для отвращ енія удара колоко.іа.
Такъ  какъ руды употребляемыя на заводѣ Вьер- 

згип. не одинакой степени богатетва и качествъ н 
надо замѣтить, что менѣе богатыя (зерна запутанныя 
въ известнякѣ) чрезвычайно какь легкоплавки, тогдгі 
какъ богатѣйш ія (чистыя зерна геметита) трудно- 
плавки, по этому ихъ смѣш иваютъ обыкновенно въ 
такой пропорціи, чтобы среднсе содержаніе обрабо- 
тываемой смѣси не превосходило 55^ .
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Засы пь составляется изъ:
Древеснаго угля 150 коробовъ.
Руды  . . . . 2 5 0  до 5 0 0 ----------------
Флюса. . . .  4̂5 до 6 6 ---------------

Въ продолженіе 24  часовъ пропуекаютъ отъ 45 до 
50 колошъ и получаютъ отъ 4 ,5 0 0  до 4 ,800  килограм- 
мовъ чѵгуна, идущаго па приготовлеиіе желѣза. Вы- 
пускъ чугѵна йроизводится два раза въ сутки.

К р  и г п о е д /ь л  о.

Д ля переработки полученнаго чугуна въ ж елѣзо  
заводъ имѣетъ двѣ кричныхъ Фабрики, располож ен- 

ныя въ сосѣдствѣ съ  домевными печами и одна воз- 
лѣ другой. Зан ятіе этихъ двухъ Фабрикъ, сообразн о  
ихъ назначеиію , различествую тъ меаіду со б о ю  и, 
какъ выш е было замѣчено, одна изъ нихъ самая  
обш ирнѣ йш ая занимается выдѣлкою ж елѣза А н- 
глійскимъ способом ъ , а другая изв-встнымъ Н ѣ м ец-  
киѵіъ снособом ъ , несущ имъ назваиіе коитуазскаго. 
О тражагельны я печ и , употребляем ы я какъ въ заво- 

дѣ Вьерзанъ такъ и во всѣхъ прочихъ заводахъ, не- 

сущ ихъ названіе Беррійскиѵъ, нліѣютъ каналъ обте-  

каю ицй около пода гіечи для притока холоднаго  

воздуха; этимъ располож еніем ъ уліенш аютъ значи- 

телы ю  перегаръ чугунныхъ плитъ, служ ащ ихъ осн о-  

ваніемъ для пода отражат елы ю й печи, но главнѣй- 

ш ая выгода состоитъ въ толіъ, что Форма нисколько 
не изм ѣняется въ нродолж еніи  операц іи , ибо порогъ  
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и боковыя стѣнки также чугунныя, вмѣсто того 
чтобы выкладывать ихъ изъ огнепостояннаго кир- 
пича, и наконецъ, что угаръ происходящій отъ со- 
единенія кремнезема кирпичей съ образующеюся 
закисью желѣза совершенно устраненъ. Они снаб- 
жены также, какъ показываетъ Фигура Ъ и 4 , двой- 
нымъ гюдомъ, изъ коихъ одинъ, наимеиьшаго из- 
мѣренія и расположенный ближе къ трубѣ отража- 
тельной печи, служитъ для нагрѣва чугунныхъ ш ты- 
ковъ для послѣдующей операціи. Я  долженъ здѣеь 
замѣтить, что всѣ тѣ данныя, которыя будутъ по- 
мѣщены при опиеаиіи пудлинговой' операціи завода 
Вьерзанъ ни сколько не различествуютъ отъ со- 
бранныхъ мною въ прочихъ заводахъ Беррійскихъ 
какъ то: Розіері>, Биньи и Фуршамбо, а потому во 
избѣжаніи повтореній я не стану останавливаться 
на этихъ пунктахъ при дальнѣйшемъ описаніи, а все 
сказанное мною будетъ относиться ко всей группѣ 
заводовъ Беррійскихъ.

П р е  жде чѣмъ приступить къ  работѣ въ пудлин- 
говой печи надо приготовить подъ, а потому мас- 
теръ съ самаго начала бросаетъ нѣсколько лопатъ 
шлака и окалины, остаюіціяся отъ предъидущей опе- 
раціи не отъ обжатія крицъ, дабы образовать слой 
въ 0 ,08  или 0 ,1 2  метра толщины, задаетъ сильиый 
ж аръ для превраіценія этихъ веществъ въ состояніе 
тѣста и наконецъ уравниваетъ густую массу плоскою 
лопатою для образованія жидкой поверхности. П р и -
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готов.іеііный таіаш ъ образомъ подъ печи представ- 
ляетъ нссравнсно болѣс сопротивленія вовремя ра- 
боты чѣмъ набитый изъ одного огнепостояинаго пе- 
ска и при томъ не оказываетъ ыикакого вреднаго 
вліяыія на качества получаемаго продукта.

Когда иодъ печи готовъ, то прнступаютъ къ за 
кладкѣ чугунныхъ иітыковъ, положсиныхъ за 25 ми- 
нутъ прел;де окончанія операціи на подъ иечи В, 
для нлгрѣванія; ихъ вынимаютъ оттуда при темпс- 
ратурѣ краснаго калеыія посрсдствомъ плоской лона» 
ты  повѣшенной на цѣпи, которая въ свою очередь 
укрѣплена къ стропильному брусу Фабрики и кла- 
дутъ на подъ отражательной печи около порога. За 
одннъ разъ переработываютъ 2 0 0  килограммовъ чуг- 
гуна.

П о  окончаніи закладкп забрасываютъ иа рѣш ет- 
ку топильнаго иространства камеииаго угля въ из- 
быткѣ, отворяютъ заслонку расположеннуіо въ верх- 
ней части трубы С и засыпаю тъ отверстіе Ь мел- 
кимъ углемъ; по прошествіи 10 или 15 минутъ чу- 
гунъ нринимаетъ видъ тѣсю образнаго  состояпія, но 
это дѣйствіе ускоряетъ мастеръ чрезъ раздѣленіе 
массы на куски при  помощи лома, и когда вся мас- 
са чугуна достигла этого тѣстообразпаго плавленія, 
то начинается собственно пудлинговая работа. М ас- 
теръ  съ самаго начала опускаетъ не много заслонку 
дабы не доводить температуры до совершеннаго пла- 
вленія чугуна, иотомъ пропускаетъ свой крю къ чрсзъ
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отверстіе Ь, прибавляетъ ніісколько шлака и только 
перемѣшиваетъ массу дабы предоставить послѣдова- 
тельно всѣ частицы чугуна дѣйствію притекающаго 
воздуха и привестн ихъ въ соприкосновсиію сош ла- 
комъ. Когда операція идетъ хорошо, то вся масса 
послѣ 20  нли 25 минутъ псрсмѣшиванія принима- 
стъ однородный видъ и тогда рабочіе говорятъ, что 
она сплавилась; масса потомъ густѣстъ, становится 
тяжелою, нсспособною для раздѣленія и векорѣ при- 
ходигъ какъ бы въ состоянін кипѣнія, при ссмъ уг- 
лсродъ сгарая на поверхности ея образуетъ неболь- 
шіе огоньки голубаго цвѣта надъ лопающи.ѵіися пу- 
зырьками. П о  прошествіи этого псріода временп, ко- 
торый продоляѵается отъ 15 до 20  минутъ, масса 
при безпрестаниомъ перемѣшиваніи дт.лается бо-

і /
лѣе яіидкою, наконецъ снова густѣетъ и иревра- 
щается въ безчисленнос мнолісство комковъ, отдѣляя 
сильный свѣтъ; это послѣдпсе обстоятельство с.іужить 
признакомъ прсвращенія чугуна въ ковкое желѣзо, 
мастсръ тогда задаегъ силыіый л;аръ, чтобы сварить 
частицы я;елѣза и наконсцъ опустивши совершенно 
заслонку приступаетъ къ раздѣленію иа неболыпія 
крицы, которыя онъ округляетъ катая по поверхности 
пода, потомъ сдавливаетъ для отдѣленія шлака и по- 
двигаетъ къ порогу. Насадка состоащ ая изъ 2 0 0  ки- 
лограммовъ чугуна обыкновснио раздѣляется иа че- 
тыре части, вѣсомъ каждал отъ 4 0  до 45 килограм- 
мовъ; операція продолліаётся отъ І^- до 1|- часа,



ЪІЪ

угаръ доходитъ до 12^. Въ продолжепіи 12 часовъ 
дѣлаютъ семь операцій и сожнгаютъ на каждые 100  
килограммовъ нолучениаго желѣза въ крицахъ отъ 
9 до 11 гекголнтровъ камеинаго угля. Когда крицы 
совершснно готовы, то задаютъ силыіый ж аръ въ про- 
дол;ксніи нѣсколькихъ минутъ длл ихъ нагрѣва, и 
подвергаютъ обжатію сначала подъ прессомъ (фигу- 
ра 5) а потомъ прокатываютъ въ валкахъ для по- 
лучснія полосоваго желѣза надлежагцихъ измѣрсній, 
безъ вторичнаго нагрѣва.

Полоса желъза послѣ прокатки въ валкахъ, буду- 
чи еще въ краснокалильномъ состояніи кладется для 
выправленія на чугунный столъ съ закраиною; этою 
операціею занимаются малолѣтные, которыс дере- 
вяннымъ молоткомъ совершенно сглаживаютъ перов- 
ности полосъ. П о  охлаждспіи же полосу обрѣзыва- 
ю тъ съ двухъ концовъ посредствомъ ножннцъ. Оста- 
юіціеся отъ этой операцін концы полосъ идутъ на 
приготовленіе пачекъ односварочнаго желѣза иногда 
же ихъ гірибавляютъ въ пудлинговую печь за нѣ- 
сколько минутъ до образованія крицъ. Вгірочемъ за- 
водъ Вьерзанъ смотря по требованіямъ находитея 
въ необходимости разрѣзывагь приготовленныя по- 
лосы на куски для приготовленія односварочнаго же- 
лѣза, ибо небольшая только часть пудлинговаго же- 
лѣза прямо идетъ въ продажу.

Операція занимаю щ аяся сваркою нриготовлен- 
ныхъ пачекъ илп пудлингооаго желѣза, соотвѣтству-



етъ проваркѣ болванокъ полученныхъ Нѣмецкимъ 
споеобомъ. ТТудлинговое желѣзо послѣ обжатія подъ 
прессомъ не всегда протягивается тотчасъ же въ 
полосы, но иногда оболванениая такимъ образомъ 
крица поступаетъ въ сварочную печь, нагрѣтую до 
бѣлаго каленія. Этотъ окончателыіый иагрѣвъ вы- 
дѣляетъ заключаюіційся между частицами желѣза 
ш лакъ и свариваетъ ихъ между собою. Въ томъ же 
случаѣ, когда пудлинговое желѣзо вытянуто было въ 
полосы и разрѣзано на куски, то составляютъ пачки 
вѣсомъ во 1 6 0  килограммовъ и каждую пачку са- 
дятъ отдѣлыю въ огражательную нечь. П о  окоича- 
ніи закладки, которая доходитъ До 4 0 0  килограммовъ, 
затворяютъ дверь, отпираютъ заслоику и наблюда- 
ютъ чтобы рѣшетка топильнаго пространства посто- 
янно была наполнена каменнымъ углемъ, дабы устра- 
нить притокъ не разложсннаго воздуха. Во врсмя 
этой операціи должно имѣть надлеаіащій надзоръ и 
опытность дабы поддерлшвать надлелгащую темпе- 
ратуру въ печи, ибо если она превосходитъ бѣлое 
каленіе, то ліелѣзо будетъ горѣть, чрезъ что увели- 
чится угаръ и получеиное желѣзо будетъ худшихъ 
качествъ. Если же температура недостаточна, то 
различныя части пачки худо свариваются. П ослѣ 
безостаиовочнаго дѣйствія въ продолженіи или 
1 часа пачки выпимаютъ и переносятъ на телелг- 
кахъ о двухъ колесахъ къ валкамъ для оболванива- 
нія, гдѣ нридаютъ имъ брусковую Форму въ 0,05
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метра квадратнаго сѣченія и снова нагрѣваютъ въ 
калнльной псчи, еели желаютъ приготовить желѣзо 
мслкихъ сортовъ для торговли, но при второмъ на- 
грѣвѣ нотребляютъ только отъ 5 0 0  до 4 0 0  кило- 
граммовъ камейнаго угля на каждые 1 ,0 0 0  кило- 
граммовъ прокатаинаго желѣза и угаръ не прево- 
сходитъ 5^-.

Во время же сварки пачекъ угаръ простирается 
до 1 0 |^  количество потребляемаго угля на каждые
1 ,000  килограммовъ желѣза равняется 8 0 0  кило- 
граммамъ. Въ продолженіи 11  часовъ дѣлаютъ 6 
сварокъ, а слѣдовательно въ 1 4  часа переработыва- 
ютъ въ калильной печи до 5 ,000  килограммовъ пуд- 
линговаго желѣза.

О ІУІалокригноліъ фрапцузскомъ способтъ.

Кромѣ пудлинговаго желѣза заводъ имѣетъ надоб- 
ность приговлять ѣричнос, идущее преимущественно 
на приготовленіе различныхъ частей машинъ, требую- 
щихъ какъ извѣстно желѣзо лучшихъ качествъ. Го- 
сподствующая метода на заводахъ Французскихъ для 
передѣла чугуна въ желѣзо при содѣйствіи древес- 
наго угля несетъ названіе контуазскощ она впро- 
чемъ ни сколько не разнится отъ обыкновеннаго 
Нѣмецкаго способа какъ только меныиимъ вѣсомъ 
получаемыхъ крицъ  (а именно отъ 6 0  до 8 0  кило- 
граммовъ) и въ этомъ случаѣ принятое названіе ма- 
локричнаго способа уже достаточно характеризуютъ



этотъ родъ обработки. Чугунъ употребляемый д.ія 
этой опграціи есть стірый.

Всѣ кричные горна располагались обыкновенно 
подъ высокою трубою, покоящ ею ся на Фурмяной и 
задней стѣнкахъ и кромѣ того гіоддерживаемою со 
стороны противуФурмяиой и передней стѣнкахъ чу- 
гунными или камспными столбами. Это распо.іоже- 
иіел по простотѣ своей, сохранилось еще на миогихъ 
заводахъ, но оно гіредставляетъ съ другой стороны 
болынія неудобства, а именно въ отношеніи болѣе 
экономическаго потребленія горючихъ матеріяловъ. 
Газы отдѣляемые изъ кричиаго горна чрезвычайно 
какъ горючи, они содерягатъ болѣе окисла углерода 
чѣмъ отдѣляемые изъ колошника доменной печи и 
менѣе углекислоты и водяныхъ паровъ. Сожигаемые 
при доступѣ атмосФернаго воздуха они даю тъ тем- 
пературу отъ 1 ,200°  до І^ЪОО0 и по опытамъ Г. 
Тирріа величина ихъ теплородной силы можетъ быть 
выражема 0 ,7 0  того количества угля, когорое было 
истреблено въ кричномъ гориу. И зъ  этихъ опытовъ 
можно бы.ю прсдвидѣть, что употребленіе этихъ га- 
зовъ въ пользу тотчасъ по ихъ выходѣ изъ крич- 
наго горна повлечетъ за собою нензбѣжно примѣт- 
ное ебереженіе въ горючемъ. Этимъ Фактомъ не за- 
медлили воспользоваться и извлечь изъ него всѣ тѣ 
примѣненія, которы я были доступны при настоящемъ 
состояніи наукн, а потому потерянную  теплоту ста- 
ли употреблять для нагрѣванія воздуха, для гіриго-
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товленія краснаго угля, для нагрѣванія чугуна, бол- 
ванокъ и полосъ желѣза, листоваго желѣза, для про- 
каливанія желі.зной проволоки и наконецъ для на- 
грѣванія паровыхъ котловъ.

Между всѣми этими дірнмѣненіями заводъ Вьер- 
занъ предпочелъ употреблять теилоту для нагрѣва 
чугунныхъ ш тыковъ и желѣзныхъ болванокъ, иду- 
щихъ на приготовленіе полосоваго желѣза и чтобы 
воспользоваться ею они покрыла горнъ сводомъ, 
чрезъ который газы проходятъ въ огражателыіую 
печь гдѣ и сожигаются, какъ показываетъ (фигура С). 
Огражательная печь нагрѣваемая потерянною теило- 
тою кричнаго горна имѣетъ 16 метра длины и 0 ,8  
метра ш ирины, отверстіе же для прохода газовъ на 
подъ печи 0 ,8 0  ширины и 0 ,5 0  высоты.

ІТлоскій подъ этой печи выложенъ нзъ огнеио- 
стояннаго кирпича и снабжснъ двумя рабочими от- 
верстіями, изъ коихъ одно вь А для закладки чу- 
гунныхъ штыковъ, а другое въ В для нагрѣва бол- 
ванокъ и полосъ. Температура такъ возвышена на 
поду печн, что чугунные іптыки приходятъ въ рас- 
илавленное состояніе по прошествіи 2 0  минутъ; обы- 
кновенно 10  минутъ слишкомъ достаточны для до- 
веденія чугунныхъ ш тыковъ до краснаго калснія и 
въ этомъ состояніи ихъ сбрасываютъ ломомъ съ по- 
да прямо въ горнъ. Очевидно, что этимъ предвари- 
тельнымъ нагрѣвомъ значительно сокращается вре- 
мя необходимое для плавленія чугуна, а слѣдователь-
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но д.ія  его перехода въ согтояніе ковкаго желѣза и 
это такъ справедливо, что рабочіе не успѣвали вытя- 
гивать въ полосы  полученныя болванки отъ п редъ - 
идущ ей операціи , а потому въ настоящ ее время имъ  
даю тъ одинъ только бѣлокалильный нагрѣвъ, въ 
кричномъ горну, меж ду тѣмъ какъ нослѣдую щ іе для  
протягиванія въ полосы , производятъ на поду печи  
потсрянною  теплотою . Э та метода не только что  
ускорила передѣлъ, но вмѣстѣ съ тѣмъ увеличила гю- 
лученіе желѣза и  уменьшила количество потребляе- 
маго горю чаго.

Работа въ кричномъ горну нисколько не измѣни- 
лась отъ устройства хода, равно какъ и измѣрснія 
горна, которыя остаются неизмѣнными, сообразно съ 
качествомъ обработываемаго чугуна, и такъ какъ два 
оботоятельс.тва имѣютъ .наибольшее вліяніе на ходъ 
кричной операціи, это глубина горна и наклоненіе 
фурмъ, то по этому преждс чѣмъ дать размѣры са- 
маго горна мы замѣтимъ, что глубина горна дохо- 
дитъ д о 0 ,1 9  метровъ, наклонеиіе же Фурмы въ 7°. 
Уголь употрсбляемый въ заводѣ Вьерзанъ выжигает- 
ся изъ твердыхъ породъ дерева; до устройства за- 
крытыхъ горновъ они потребляли на каждые 1 0 0 0  
килограммовъ полученнаго полосоваго желѣза 7 ,3 0  
кубическихъ метровъ или 1 ,6 0 0  килограммовъ дре- 
веснаго угля. Н о  такъ какъ при обугливаніи можно 
принимать среднимъ числомъ полученіе угля ра- 
внымъ 3 3 ^ ,  слѣдовательно на каигдые 1 ,0 0 0  килограм-
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мовъ желѣіа потреблялось 2 2 ,3 0  стеровъ дсрева и 
при самыхъ благопріятныхъ только обстоятельствахъ 
2 1  стеръ. Въ настоящее я?е врсмя они вычисляютъ 
происходящее сбсреяісніе въ горючемъ до 23^.

Вотъ главнѣйшіе размѣры кричнаго горна:
Длина виутри г о р н а ..................................... 0 ,7 3  метра
Вышииа фурменной стѣнки . . . .  0 , 2 1 --------
Наклоненіе фурменной стѣнки во вну-

тренность г о р н а ..................................... 0 , 1 0 8 ----------
Наклоненіе дна къ противуфурменной

с т ъ н к ѣ ..............................................................  0 ,0 2 7  --------
------------------------ —  выпускной стѣнкѣ 0 , 0 1 3 -----------
Діаметръ фурменнаго отвсрстія . . . 0 ,0 2 4  --------

Закры ты е горна представляютъ два неудобства, 
которыя впрочемъ легко отвращаются, во первыхъ 
что работа становится болѣе тягостною, отъ возвы- 
ш енія температуры и этому помогаютъ въ заводѣ 
Вьерзанъ впуская чрезъ трубку, имѣющую нѣсколько 
отверстій, сгрую воды на верхнюю часть доски обра- 
зующей оболочку горна; во вторыхъ что желѣзо из- 
мѣняется въ своихъ качествахъ отъ примѣси шлака, 
который насѣдая на внутрсннія стѣны свода отдѣ- 
ляется во время работы и падаетъ въ горнъ. Д ля  
избѣжанія этого стоитъ только очищать сводъ одинъ 
разъ въ недѣлю.

Всѣ опсраціи входящ ія въ составъ кричной ра- 
боты можно раздѣлить на двѣ части, изъ коихъ пер- 
вая имѣетъ цѣлію расплавить чугунъ, а вторая за-
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к.іючаетъ собственно обработку расплавленной мас- 
сы.

П  л а в л  е н і е х у  ? у  н а.

Мастеръ приготовивши сначана горнъ приступа- 
етъ къ закладкѣ чѵгуниыхъ штыковъ въ наполнен- 
иый уже мелкіімъ углемъ горнъ, которыс онъ ебра- 
сываетъ крюкомъ съ пода отрагкательной печи. За- 
кладка измѣняется огъ 60  до 8 0  килограммовъ. П о -  
томъ прибавляетъ шлака, засыпаетъ углемъ и иу- 
скаетъ дутье, шлаки плавятъ псрвыми и образуютъ 
постель для гіринятія крицы, потомъ приходитъ въ 
плавлсніс чугунъ, которын упадая въ бидѣ капсль 
лиш аегся своего углерода при нроходѣ мимо а>ур- 
менаго отвсрстія. Въ нродолліеніи этого времени ма- 
стеръ наблюдаетъ за дутьемъ и выпускастъ, по мѣрѣ 
надобности, бѣдные шлаки чрезъ отверстія распо- 
ложснныя въ выпуекной стѣнкѣ, дабы металлъ не 
былъ ими совершенно покрытъ. Когда масса достигла 
тестообразнаго еостоянія, что узнается ломомъ, то онъ 
приступаетъ къ отдѣленію отвердѣлыхъ шлаковъ, кла- 
детъ ихъ на верхъ и начинаетъ обработывать массу.

Эта работа включаетъ два рѣзкихъ періода: во 
время перваго окончателыю мѣш аютъ металлъ со- 
единеннаго съ нимъ }глсрода и очиіцаютъ сго отъ 
постороннихъ веіцсствъ, приподымая расплавленную 
массу и предоставляя послѣдовательно всѣ частицы 
ея дѣйствію притекаюіцаго воздуха; во время же 
втораго періода соединяютъ всѣ возстановленныя
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частицы ліс.гвза вь однѵ масчѵ, огісраціл извѣстмая 
подъ названісмъ работы на крицу. Эта работа на 
врицу слѣдуеіъ иепосрсдственно за подиятісдіъ и 
состав.іяегъ послѣднюю кричную онс|)ацію. Когда 
крица гогова, то бросаютъ нѣско.іько окалины для 
приданія болынсй гусготы, а гіотомъ по прошествіи 
нѣско.іькихъ минутъ вынимаютъ ее изъ горна для 
обжагія гіодъ молотомъ.

Заводъ Розіеръ, лежащій на разстояніи двухъ миль 
отъ города Буржа около мѣстсчка, Сентъ-Флоранъ, 
принадлежитъ Маркизу де Буасси. ГІо случаю рас- 
пространенія круга дѣйсгвія весь заводъ былъ въ 
остановѣ за исключеніемъ двухъ доменныхъ псчей, 
дѣйствуюіцихъ древеенымъ углемъ; но дѣйствіе за- 
вода Розіеръ не ограничиваются одною выплавкою 
чугуна при содѣйствіи дрсвеснаго угля, онъ имѣетъ 
ещ е третію домснную нечь, дѣйствующую коксомъ, 
четыре кричныхъ горна и къ этимъ два ереднихъ 
молота, небольшую литейную, для удовлетворснія 
потребностямъ завода, съ вагранкою и отражагель- 
ною печью, послѣдняя въ состояніи расплавить до
3 ,0 0 0  килограммовъ чугуиа въ продолженін трехъ 
часовъ, количество весьма достаточное для отливки 
дай;е бо.іьшихъ веіцей, какъ напримѣръ зубчатыхъ 
колесъ, цилиндровъ для воздуходующсй машины и 
тому подобныхъ. Въ настоящее время занимаются 
устройствомъ пудлинговой Фабрики, число отража- 
тельныхъ печей еще не опредѣлеио, ибо для увели-
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ченія иомѣщепія у-же достаточно обширной Фабрики 
принуждены прорѣзывать скаау ііримыкающую къ 
одной изъ заводскихъ стѣнъ для помѣщенія калиль- 
ныхъ печей. ГІротиву этихъ печей нмѣштъ въ виду 
распологкить рядъ валковъ для приготовлсніа мел- 
кихъ сортовъ желѣза; въ прямую линію съ первымъ 
станомъ около пудлинговыхъ печей рядъ валковъ 
для оболваниванія крицъ н приготовленія нолосова- 
го желѣза и прессъ гюдобный тому, который устро- 
енъ въ заводѣ Вьерзанъ. П аровая машииа силою въ 
4 0  лошадей предназначена для прнвода въ двшке- 
ніе этихъ исполиительпыхъ механизмовъ, котелъ же 
этой машины будетъ нагрѣваться потерянною те- 
плотою двухъ отражательныхъ печей. Въ иѣкото- 
ромъ разстояміи отъ валковъ, приготовляющихъ мел- 
кіе сорга ягелѣза, помѣщеиъ лобовой молотъ, кото- 
рый будетъ дѣйствовать только во время полноводія, 
движителемъ же ему будетъ служить поиселетовское 
колссо силою въ 25 лошадсй: колесо это имѣетъ
5,06 мегровъ въ діаметрѣ и 2 ,90  метра ширины. 
Всѣ эти постройки надѣются закончить въ теченій 
8 мѣсяцевъ и пустить Фабрику въ дѣйствіе. Заводъ 
Розіеръ обработываетъ ту же разность желѣзныхъ 
рудъ какъ и Вьерзанъ, то есть ліелваки гематита въ 
отдѣльномъ состояніи или наконецъ въ смѣшеиіи 
съ горнокаменною породою. П еревозка рудъ и ф л ю -  

са не представляетъ ни какого затрудиенія и въ 
этомъ случаѣ мѣстныя обстоятельства ещ е болѣе
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благоиріятны чѣмъ въ заводѣ Вьерзанъ, и въ самомъ 
дѣ.іѣ, тогда какъ этотъ послѣдній перевозитъ свои 
руды нзъ разстоянія пяти миль; плата за каягдые
1,000 килограммовъ перевезенныхъ въ заводъ рудъ 
доходитъ до 8 фраиковъ 50 сантимовъ; заводъ Ро- 
зіеръ могкно сказать построенъ на рудномъ пластѣ, 
ибо всѣ шурФы биты по склону горы облегающей 
заводъ и въ различныхъ направленіяхъ, бы.ш рудо- 
носны. Н е задолго передъ моимъ прівздомъ, И нж е- 
нсръ, которому ввѣрено управлсніе работъ пудлин- 
говой Фабрики, долженъ былъ гіроводить Фундаментъ 
для наливнаго колеса воздуходующсй машины въ 
рудномъ слоѣ вссьма хорошихъ качествъ. Н о  иногда 
встрѣчаемые при шурФовкѣ рудныя мѣсторождеиія, 
по причипѣ сопровождающей горной породы въ 
значительномъ количествѣ, а слѣдовательно по бѣд- 
ности содержанія, оставляются безъ всякаго внима- 
нія. Впрочемъ желателыю бы было, чтобы эти руды 
нашли себѣ употреблсніе при доменной плавкѣ, ибо 
топровождаюіцая порода естъ известнякъ, а потому 
она могла бы служить ф л ю с о м ъ  тѣмъ болѣе, что 
количество этого послѣдняго примѣшиваемое къ  за- 
сыпи довольно значительно.

Рудный слой разработываемый въ заводѣ Розіеръ 
имѣетъ э5 метровъ толщ ины, но ие смотря на та- 
кую толщину пласта, гіредѣлы еще не опрсдѣлеиы 
работами. П ослѣ извлеченія руда не подвергается 
ни какой Другой нредварительной огіераціи предъ
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імавкой, какъ только промывкѣ. Вообще всѣ руды 
Добываемые на заводѣ раздѣляются на два соріа: 1) 
на трудноп.іавкія или крсмнсзсмистые и 2) легкоплав- 
кія или глиноземлистыя, но надо замѣтить, что раз- 
ложеніе этой послѣднен разности не было еіце сдѣ- 
лано и что сонутствующая порода далеко отъ того 
чтобы иредставлять даіке по наружному виду чи- 
стый глиноземъ, имѣетъ всѣ Физическія свойства 
вывѣтреннаго полеваго шпата или каолина. Содер- 
жаніе первыхъ простираегся огъ 4 0  до 45^-, а по- 
слѣднихъ отъ 20 |-  до Ъ0~. Для составленія шихгы 
они руководствуются однимъ навыкомъ и смѣшива- 
ютъ руды по объему бъ пропорціи богатыхъ и

не такъ богатыхъ; вообще заеыпь состоитъ изъ 
12 лотковъ руды, 5 Флюса и 8 рѣш етокъ, вѣсомъ 
каждая въ 2 і | -  гектолит. древеснаго угля. Н а каждые 
же 1 ,000 килограммовъ выплавленнаго чугуна сожи- 
гаютъ до 2 4  мѣшковъ древеенаго угля (каждый мѣ- 
ш о к ъ = 1 4  кубическихъ Футовъ).

Дѣлаютъ три вынуска въ 24 часа то есть иослѣ 
каждыхъ 18 пройдениыхъ колошъ, но среднимъ чи- 
гломъ полагаютъ 50  колошъ въ сутки; каждый вы- 
пускъ дастъ 1 ,0 0 0  килограммовъ чугуна, количество 
же притекающ аго воздуха въ печь въ единицу вре- 
мепи, чрезъ двѣ Фурмы при давленіи 0 ,0 6  метра 
ртути и при обыкновенной температурѣ равняется 
15 кубическимъ метрамъ.

Доменная печь (фигура 7) служащая для плавки
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жеѵіт>:$ііыхь рудъ древсс-пымъ углсмъ и гіри холод- 
номъ дутьѣ, имііётъ слѣдуюіція измѣреніл:

метры. метры
Обіцая высота . . . 11,05 Выеота горна . 1 ,82
Діаметръ колошника . 0 ,95  Ш и р и н а  горна

въ верхней части 0 ,75
Діаметръ распара . . 2 ,77  ІІІирина горна

въ нижней части 0,65
Наклоненіе зап.іечиковъ 65° Разстояніе отъ

нода горна до 
Фурмы . . . .  0 ,50

/Цт ьйст вую щ лм коксоліъ  тг иагртьпгымъ возЪухояіъ:

метры. метры.
Обгцая высота . . 11 ,69  Вмш ина горна . . 1 ,52
Діаметръ колошника 1,56 Н Іирина горна въ верху 1 ,00 
Діаметръ распара . 5,85 Ш и р и н а  горна в ъ н и зу 0 ,7 9  

Разстояніе отъ пода горна до Фурмъ 0,5Д1 
Суточная выгілавка доходитъ до 6 ,0 0 0  килограм- 

мовъ и на каждые 100  килограммовъ выплавленнаго 
чугѵна потребляютъ 110  килограммовъ кокса. Во- 
обще гіринимаютъ, что 1 0 0  килограммовъ кокса въ 
состояніи расплавить до 2 0 0  килограммовъ руды и 
Ф.іюса. П.іамя, отдѣляющсеея изъ колошника домен- 
иой печи, дѣйствующей коксомъ, прсжде выхода
свосго по трубѣ въ атмосФеру, употребляется въ
пользу для нагрѣванія воздуха въ аппаратѣ, иредста- 
влснномъ въ Фигурѣ 8. П отерянная же теплота двухъ 
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5 2 6

доменныхъ печей, дѣйствующихъ древеснымъ уіѵіемъ, 
употребляется д.ія нагрѣванія пароваго котла маши- 
ны силою въ 25 лошадей, которая приводитъ въ 
движеніе воздуходующую машину о трсхъ двудув- 
ныхъ цилиндрахъ, устроенную Г. Вальтеромъ; но за- 
водъ имѣетъ еще другую воздуходувную машину съ 
однимъ двудувнымъ цилиндромъ, отлигую и постав- 
ленную въ-самомъ заводѣ; она приводится въ дви- 
женіе подливнымъ Понселетовекимъ колесомъ. Обѣ 
эти машины предназначены для питанія воздухомъ 
двухъ доменныхъ печей.

Для плавки рудъ коксомъ заводъ гюлучаетъ ка- 
менный уголь изъ Коммантри и обугливаетъ его въ 
печахъ, имѣющихъ плоскій подъ покрытый сводомъ, 
которыя извѣстпы подъ названіемъ Французскихъ 
печей. Онѣ различаются отъ Англійскихъ печей 
тѣмъ, что имѣютъ одиу дверь для выгрузки кокса и 
отверстіе, располояіенное въ срединѣ свода, для за- 
кладки каменнаго угля и для выхода пламени. Воз- 
духъ же, необходимый для обугливанія, притскаетъ 
ио каналу, расположенному подъ Фундаментомъ печи, 
и выходитъ чрезъ отверетія помѣщенныя съ боковъ 
гіечи и иа противуположной сторонѣ двери. Заводъ 
имѣетъ въ виду употребить въ пользу потерянную 
теплоту коксовыхъ печей для нагрѣванія пароваго 
котлал составлеинаго изъ ряда поперечныхъ и иро- 
дольныхъ трубъ, наполняемыхъ водою, пламя же бу- 
дстъ проходить въ срединѣ цилиндрической оболоч-



ки этихъ трубъ и обгекать такимъ образомъ гіо веей 
средипѣ. Этотъ котелъ мрииадлежитъ паровой ма- 
ішшѣ силою въ АО лошадей.

Доиеиная мечь, дѣйствуюнрія коксомъ, была въ 
остановѣ гіо случаю устройства мовой воздуходую- 
іцей машины съ двумя двудувными цилиндрами; она 
въ состояніи будетъ доставлять въ печь чрезъ двѣ 
фурмы до 45 кубическихъ метровъ воздуха, при да- 
вленіи 0 ,08 метра ртутнаго манометра; двшкитслемъ 
этой маишны будетъ слуашть наливное колесо, имѣ- 
ю щее 4  метра въ размахѣ и 5 метровъ въ діаметрѣ; 
сила его будетъ 55 паровыхъ лошадей. Валъ этого 
колеса, имѣетъ 8 метровъ длины и два зубчатыхъ 
колеса назначенныя для передачи движеніа отъ вала 
къ исполнительному механизму, имѣютъ 1,90 и 1 ,50 
мстровъ въ діаметрѣ.

Заводъ Розіеръ поетигъ вполнѣ несовершенство 
устройства для употребляемой въ пользу потерян» 
ной теплоты, для нагрѣванія воздуха, ибо при этомъ 
расположеніи одна треть только всей потеранной 
тегілоты можетъ быть разсмагриваема какъ употре- 
бленною въ пользу, а остальныя же двѣ трети уно- 
сятся бсзвозвратио въ трубу; съ другой жс стороны, 
оцѣиивъ опыгомъ поіезное примѣненіс нагрѣтаго 
воздуха для плавки желѣзныхъ рудъ, н не взирая на 
существуюіціе еіцс предразсудки на нѣкоторыхъ изъ 
заводовъ Беррійскихъ, имѣетъ въ виду: 1 собнрать
газы и употреблять ихъ для нагрѣванія паровыхъ
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котловъ и аппаратовъ для воздуха и 2 пустить въ 
ходъ всѣ доменныя пеяи при содѣйствіи нагрѣтаго 
дутья.

Заводъ Биньи, гіринадлежащій Г. д’Омондѵ, отсто- 
итъ отъ города Буржа на 6 миль. Глакнт.йшія за- 
нятія этого завода состоятъ въ переработкѣ получсн- 
наго желѣза въ проволоку и приготовленіи гвоздей 
различной величены для торговлн а потому они весь- 
ма мало приготовляюѵь собственно полосоваго же- 
лѣза для продаяіи. Для удовлетворенія потребно- 
стямъ завода онъ имѣетъ: 1, одну доменную печь,
дѣйствующую древеснымъ углемъ, съ аппаратомъ для 
собиранія газовъ, 2, отражательную гісчь для пудлин- 
говаиія желѣза газами, э, одинъ кричный гориъ, 4, 
обыкновепную пуд.іипговую печь для выдѣлки же- 
лѣза камсннымъ углсмъ, и наконсцъ 5, два сред- 
нихъ молота, изъ коихъ одинъ назначенъ для пуд- 
линговой печи, а другощ старой системы, для крич- 
наго горна. Кромѣ того, заводъ для превращенія по- 
лосъ яіслѣза, выкованныхъ подъ молотомь. въ мел- 
кіе сорта, идущіе на приготовленіе проволоки и гвоз- 
дей, имѣетъ 8 па|іъ валковъ; онъ имѣетъ въ виду ио- 
ставигь въ скоромъ в|іемени двѣ гіары валковъ для 
оболваниванія крицъ, получаемыхъ при пудлипговой 
операціи, и ихъ вытягиванія въ полосы. Этотъ станъ 
будетъ приводиться въ двияіеніе посредствомъ чу- 
гуннаго подлйвнаго колеса съ кривыми лопаткамщ 
онъ имѣетъ большое сходство съ колесомъ Г.
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П онселе и раз.ш чествуетъ то.іько меньніею  криви.і- 
ною  лопатокъ отъ этого посльдняго и разстолніемъ  
мсжду двумя лопатками. К олесо будетъ имѣть 5 ме- 
тровъ въ діаметрѣ и 1,5 мстра ширины и приво- 
дить г.ъ то ж е время въ движ еиіе толчею . Воздухъ  
доставлястся для всей Фабрики четырьмя двудувны- 

ми цилиндрами; это количсство воздуха слиш комъ до- 

статочпо для дѣйствія доменной и отра:кателыюй  

печен и кричнаго горна. Р асполож еніе воздуходую - 
іцей машины, ириводяіцейся въ движ еніе на.інвнымъ 
колесомъ, можно видѣть изъ прилагаемаго чертеж а  

(фигура 9).

Доменная печь, служагцая для плавки желѣзныхъ 
рудъ, весьма мало различсствустъ въ измѣреніяхъ отъ 
тѣхъ, которыя я имѣлъ случай видѣть въ заводахъ 
Беррійскихъ. Пронлавляемыя руды еуть тѣхъ же ка- 
чсствъ какъ и въ заводѣ Розьеръ и доставляются 
по рѣкѣ ІН еръ; опѣ передъ плавкой подвергаются 
одной только обмывкѣ въ рѣшетахъ, какъ показы- 
ваетъ (фигура 10), дабы отдѣлить еколь возможно 
землистыя вещества. Газы отдѣляюицеся изъ колоіи- 
ника домснной печи собираются посредствомъ апна- 
рата Гг. Лоранъ и Тома, расположеинаго на еамомъ 
колошникѣ, какъ показываетъ (фигура 11) н кото- 
рый состоитъ изъ чугуннаго цилиндра А, утвержден- 
наго иа стѣнахъ домсниой печи. Газы еобираясь въ 
гіространствѣ К К , заключениомъ между внутренними 
стѣнами доменной печи и наружными чугуннаго ци-



ъъо
линдра, выходятъ чрезъ отверстія оо'о" въ чугунный 
проводъ М М У а оттуда но трубѣ Ь и 8 въ очисти- 
тельный ящ икъ В иаполменный водою.

Газы оставляютъ въ очиститель увлеченныя ими 
тончайш ія частицы руды, ѵгля и Флюса и доставля- 
ются по трубѣ N изъ листоваго желѣза, къ мѣсту 
назначенія, то есть къ отражательной псчи. Отвер- 
стія я5, распологкенныя на проводѣ ММ служафъ для 
чистки этого послѣдняго, предохранительный же кла- 
панъ Р , въ случаѣ увеличиваюгцагося давленія га- 
зовъ, отворяется свободио, скользя по вертнкалыіо- 
му стсржню 1. Газы прежде доставлеиія въ отра- 
жателыіую печь проходятъ еще чрезъ другой очис- 
титель и даже иногда они подвергаются этой опе- 
раціи три раза, но ие смотря на это и предосто- 
рожности, принятыя для чистки проводовъ отъ на- 
сѣдающей пыли, ибо очищеніе производятъ чрезъ 
калідыс 8 дней, эти тончайш ія частицы, незамѣтныя 
для глаза, увлекаясь сильнымъ притокомъ газовъ? 
попадаютъ въ самую отраліательную печь. Это пред- 
ставляетъ то важное неудобство, что желѣзо полу- 
ченное въ послѣдніе дни работы передъ чисткой, 
смѣшивается сь  часгицами доменной пыли, которыя 
вредятъ его качеству.

Газы прежде своего доставленія въ отражатель- 
ную печь проходятъ по чугуннымъ трубамъ и тамъ 
нагрѣваются потерянною  теплотою пудлинговой пе- 
чи, она же вмѣстѣ съ тѣмъ нагрѣваетъ воздухъ не-



обходимый дли соединенія газовъ. Расположеніс пу- 
длинговой печи а гакже проводовъ для нагрѣванія 
газовъ и воздуха, можно видѣть изъ прилагаемаго 
чертежа (фигура 12 и 13).

Количество притекающ ихъ газовъ даже слишкомъ 
достаточно для пудлингованія желѣза, ибо никогда 
не чувствуютъ недостатка, но напротивъ пользуются
избыткомъ. Ж алую тся толі.ко на непостоянство

/
притекающаго объема газовъ въ данное время; это 
измѣненіе въ количествѣ притекающ ихъ газовъ хо- 
тя и далеко отъ того, чтобы вредить ходу операціи, 
легко объясняется какъ чрезъ охлажденіе печи во 
время засыпи, такъ и несовершенствомъ принятаго 
расноложенія, ибо иачать съ того что вь другихъ 
мѣстахъ, гдѣ я имѣлъ случай видѣть подобнаго рода 
аппараты, устроенные то же Гг. Тома и Эораномъ, ни- 
сколько не ощ ущ аю тъ этого нсдостатка, потому 
что чугунный цилиндръ совершенно закрытъ и для 
производства засыпи должны отворять дверь, сооб- 
щающуюся посрсдствомъ рычага съ клапаномъ рас- 
положеннымъ вверху аппарата; дверь эта по окоича- 
ніи засыпи тотчасъ же опускастся; за нониженісмъ 
же колоіиъ наблюдаютъ гіропуская отъ времяни до 
времяни іірезъ небольшос огверстіе, расположенное 
на чугунной двери и закрываемое задвижкою ш естъ 
Въ томъ мѣстѣ гдѣ бсрутъ газы пмѣли прсдосторож- 
ность возвести двѣ трубы, изъ коихъ одна с служитъ 
для выхода газовъ въ атмосФеру въ елучаѣ бездѣйствія
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отражательной печи, а другая е бы.іа проведена на 
всякой случай, но въ настоящее время заводъ имѣ- 
етъ въ виду поставить паровую машину и употреблять 
газы для иагрѣванія пароваго котла этой машины.

Отражательная печь устроеиная въ заводѣ Биньи 
прсдетавлаетъ нѣкоторыя измѣненія въ раеположе- 
н іи , принятомъ вообще Гг. Тома и »/Іораномъ, а 
именно касательно приводовъ для нагрѣванія газовъ 
и воздуха, для удержанія пламени на поду отража- 
тельной псчи, гдѣ пронзводится пуд.іиигованіе и на- 
конецъ въ способѣ доставки газовъ въ печь. Для 
большей ясности разсмотрпмъ послѣдовательно сдѣ- 
ланныя улучшенія когда печь уже была пущеиа въ 
ходъ. Въ проэктѣ составленномъ Гг. Тома и Лораномъ 
газы должны были нагрѣваться въ вертикальныхъ 
проводахъ, располояіснныхъ по длинѣ трубы, воздухъ 
же въ проводахъ горизонтально расиоложенныхъ 
около пода печи, гдѣ производится • нагрѣвъ чугуи- 
ныхъ шгыковъ; это расположеніе представляло слѣ- 
дующ ія неудобства: 1, что въ слѣдетвіе силыіой тяги, 
образуемой высокою трубою, которая находилась въ 
сосѣдствѣ съ рабочимъ подомъ, температура этого 
послѣднягб бы.іа мало возвышена и во что вь 
слѣдствіе той л»е самой причины воздухъ и газы иа- 
грѣвались не совершенно и значительная часгь тс- 
плоты уносилась безвозврагно вь  трубу, пе произво- 
дя ни какого полезнаго дѣйствія. Для отвращенія 
отихъ нсдостатковъ оии были приведсны накоиецъ



пос.іѣ многихъ попытокъ принять расположеніс пред- 
ставлснное на чертежахъ 12 и 1а, при чемъ пламл 
вмѣсто того чтобы выходить прямо въ трубу гіо 
окочаніи своего дѣйствія, на поду гіечи 2, обтекаетъ 
пространство занимаемое проводами и выходитъ гіо 
трубѣ С, расположснноіі съ боку псчи и имѣющей 
0 ,60  метра выш ины и 0 ,л0  ширпнм.

Для удержанія пламени на рабочемъ поду М они 
наклонили порогъ I) и сдѣлали разстояніе І)Н рав- 
нымъ 0 Д 6  метрамъ. Н акоиецъ притокъ газовъ и 
воздуха въ печь, вмѣсто того, чтобы соверміать при 
горизонтальномъ положсніи аппарата и на одномъ 
уровнѣ съ подомъ печи, производится теперь подъ 
угломъ 80°. Н о не смотря на эти улучшенія имѣ- 
ютъ въ виду снова псрестроить пудлннговую печь, да- 
бы предохранить подъ отъ скораго разруш снія въ 
слѣдствіе господствующей возвышенной тсмгіерлтуры 
и для этого хотятъ обвести каналъ около пода для 
притока холоднаго воздуха, какъ то имѣстъ мѣсто 
при обыкиовенныхъ пудлинговыхъ печахъ, употре- 
бляемыхъ во веѣхъ заводахъ Бсррійскихъ

ІІр и  пудлингованіи газами закладка чугуна нп 
сколько нс измѣняется, а имеино тѣ же 2 0 0  кило- 
граммовъ чугуна въ ш тыкахъ, нагрѣгыс предвари- 
тельно на поду печи 2, работа ведетсл какъ и при 
обыкновениомъ пудлингованіи. Операція продолжает- 
ся около 2  часовъ и угаръ весьма нсзначительный, 
а именно до б^. Для уничтоженія пламени, выхо-



дящаго чргзъ отверстіе Ь, безпокоющаго людей во 
врсмя работы, поставили небольшую трубку Р ,  имѣ- 
ющую разширеніе въ верхней своей части на подобіе 
опахала, чрезъ которое воздухъ притекаетъ съ си- 
лою изъ воздѵходующей машины. Температура. про- 
исходящая отъ сгаранія газовъ, такъ возвышенна, 
что когда печь пустили въ дѣйствіе, то всѣ огпспо- 
стоянные кирпичи находились какъ бы въ полу- 
сплавленномъ состолиіи и это то послѣднее обстоя- 
тельство причиною нредпринятой перестройки печи*

Полученное полосовое гкелѣзо, какимъ бы то ни 
было способомъ, прокатывается въ валкахъ для при- 
готовленія мелкихъ сортовъ и проволоки различна- 
го діамстра, иачиная отъ 3 до 6 миллиметровъ, по- 
ступающей на Фабрику, занимающуюся исключитель- 
но приготовлсніемъ тонкой проволоки и гвоздей по- 
средетвомъ гвоздильной машины. П р и  протягиваніи 
полосоваго желѣза вь проволоку, которая ийогда 
достигаетъ значнтсльной длины, прннято слѣдующее 
расгюлоікеніе: противъ валка въ нѣкоторомъ удале- 
ніи утвсрждаютъ чугунный барабанъ, на который на- 
вивается проволока, будучи еще въ раскаленномъ 
состояніи, по мѣрѣ выхода своего изъ отверстіл 
валка.

П р оволоч н ое производстко занимаетъ больш ое чи» 
сло рабочи хъ  р ук ъ , а п отом у , не зависимо отъ за-  

вода Бииьи и въ недальнемъ отъ  н его . р азсгояп іи , 

расгіолож ена въ мѣстечкѣ Ш атонеФ Ъ  Фабрика зани-
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мающ аяся исключитсльно приготовленіемъ тонкихъ 
нроволокъ. Операція эта чрезвынайно какъ проста: 
съ самаго начала утоіічаютъ конецъ толстой прово- 
локи молоткомъ, дабы пропустить его въ доску снаб- 
ікснную коннчсскнми отвсрстіями различной велн- 
чины, потомъ захватываютъ пропущенный такимъ 
образомъ конецъ проволоки щипцами, насаженными 
па ікелѣзный барабапъ, которому сообщ аю тъ вра- 
щателыю е двиікеніе. ГІри этомъ проволока умень- 
ш аясь въ свосмъ діаметрѣ при проходѣ чрезъ бо- 
лѣе узкое отверстіе, навивастся прямо иа бараблнъ; 
чтобы иридать поверхности проволоки надлеа;ащую 
круглоту и гладкость, а вмѣсгѣ съ тѣмъ содѣлать се 
болѣе мягкою при протягиваніи, то смачиваютъ прсд- 
варителыю эти проволочные свертки въ растворѣ 
мѣднаго купороса. І7[юво.юка вытягивается при обы* 
кновепной температурѣ, послѣ чего се огікигаютъ. 
Это отікиганіе производится въ чугунныхъ котлахъ, 
вмазанныхъ въ печь, весьма проетаго устройства; въ 
продолікеніи 2 4  часовъ, проклливаютъ въ двухъ кот- 
лахъ отъ 2 ,0 0 0  до 2 ,э 0 0  килограммовъ ікслѣзпой 
проволоки. Д ля снягія  л;е образовавшейея окиси 
желѣза на поверхности проволоки, ихъ погруа;аютъ 
въ слабый растворъ сѣрпой кислоты, а слѣдователь- 
но получаютъ при этомъ какъ побочный продуктъ 
желѣзный купоросъ, который находитъ себѣ сбытъ 
между Фабрнкантами, занимаюіцимися приготовлені- 
емъ удобряюгцихъ средетвъ для полей.
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3  а в о д ъ Ф у  р  ш а а і  б о.

Ж елгЬзодѣлателі»(іа л Фабрика здѣеь находлщаясл 
м о л і с т ъ  заиять нерііое мѣсто между всѣми таковы- 
ми же на другихъ окрестныхъ заводахъ. ДвВнадцать 
доменныхъ нечей достав.іяютъ ей 16 милліоновъ 
кйлограммовъ чугуна, изъ котораго она выдѣлываетъ 
до 10 милліоновъ килограммовъ желѣза, не включая 
отъ 7)00,000 до 4 0 0 ,0 0 0  килограммовъ того желѣза, 
которое получается малокричнымъ Французскимъ 
сиособомъ въ Фабрикахъ Гроссувръ, Фрези и Фур- 
нс, ііринадлежащихъ этому я;с заведеиію и располо- 
женныхъ въ департаментѣ Ш ерскомъ.

Фуршамбо располол.енъ на разсгояніи двухъ миль 
отъ города Нсвсра н главиѣншія его занятія состо- 
ятъ въ приготовленіп яіелѣза различныхъ сортовъ и 
всѣхъ качествъ пудлинговымъ способомъ, и иаконецъ 
желѣза, малокричнымъ Французскимъ, годиаго для 
мриготовлепія жслобчатыхъ продольныхъ валковъ и 
тонкой желѣзной проволоки. Двияіущая сила этого 
завода есть паръ; здѣсь имѣется четырс паровыхъ 
машины, изъ коихъ двѣ, располоя;епныя ири входѣ 
въ Фабрику, для однообразія, имѣютъ тѣ я;е самыя 
измвренія, ио изъ этого ие слѣдуетъ, чтобы силы 
ихъ были равны, а потому та изъ нихъ, которая со- 
общ аетъ движеніе воздуходующей машинѣ съ двумя 
двудувными цилцндрами, иитаю щ ей кричные горна, 
наконецъ преесу и лобовому молоту, силою вт> 28 
иаровыхъ лошадсй, мся;ду тѣмъ какъ вторая, силою
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въ 80  .іошадей, приводитъ въ движеніе два стана 
ва.іковъ и двои ножницъ д.іа раарѣлки полосоваго 
же.іѣза. Другія двѣ маш ины одна въ Т>0, другая ві. 
50 еи.іъ і і [ ) и в о д я т ъ  въ движеніе два стаиа валковъ, 
д.ія прнготовленія желѣзиой проволоки, дистоваго 
желѣза и наконецъ тонкихъ п.іастинокъ желѣза; но- 
жнпцы для обрвзки концовъ по.іоеъ, послѣ первой 
прокатки, идущей на приготовлеиіе пластинокъ же* 
лѣза въ миллиметра толіцины.

Ж елѣзодѣлательная «яабрика для переработки по- 
лучаемаго чугуиа въ желѣзо различныхъ качествъ 
имѣетъ двадцать пудлинговыхъ печей, 11 калильныхъ 
и шесть кричныхъ горновъ. ІІринятое расположе- 
ніе для этой Фабрики, не смотря на ея обширность, 
не вполнѣ удовлетворяетъ цѣли, ибо д.ія однообра- 
зія расположили всѣ гіаровыя машины, различные 
станы валковъ, однимь словомъ всѣ тѣ механизмы, 
кото[)ые требуютъ движущей силы, въ гірямую ли- 
нію, занимающую средину этого обширнаго заведе- 
нія, въ слѣдъ за тѣмъ, на противуположныхъ сто- 
ронахъ, по различнымъ угламъ и даіке позади па- 
ровыхъ машинъ расположсны пуд.іинговыя и ка- 
лильныл печи. И зъ  этого расположснія слѣдуеть, 
что печи слишкомъ удалены отъ валковъ и пресса 
для оболваниванія крицід этотъ недостатокъ содѣ- 
лывается весьма ощутителыіымъ для рабочаго клас- 
са людей, которые принуждены персвозить въ те- 
лѣж кахъ крицы отъ псчи до иресса и по окончаніи
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обжатія, снова к г  валкамъ для оболваниваніа. Кро- 
мѣ неудобства происходящаго отъ охлажденія кри- 
цы, ибо никогда они ие прокатываютъ за одннъ 
разъ оболваненную крицу въ полосы безъ втораго 
нагрѣва, это тягостно для рабочихъ, которые и безъ 
того терпятъ много отъ дѣйствія возвышенной тем- 
пературы во время работы, на поду печи. Употре- 
бляемыя пудлипговыя печи, съ обраіценіемъ холод- 
наго воздуха около пода, подобны тѣмъ, которыя 
были выше описаиы.

Заводъ Фуршамбо нрнготовляетъ желѣзо двусва- 
рочное въ калильныхъ печахъ и нотребляетъ на ка- 
ждые 1 ,000  килограммовъ полученнаго жслѣза шесть 
гектолитровъ каменнаго угля; угаръ пронсходящій 
при эгой операціи принимаютъ среднимъ числомъ 
до 8^. Этотъ же самый угаръ мы встрѣчаемъ н при 
малокричномъ Французскомъ способѣ; эту малость 
угара Должно приписать ввроятно тому, что крицы 
обжимаютъ только подъ молотомъ и въ такомъ ви- 
дѣ желѣзо поступаетъ въ ітродажу. Употребляемые 
кричиые горпа ни сколько не разнятся въ измѣре- 
ніяхъ отъ другихъ, встрѣченныхъ мною на заводахъ 
Беррійскихъ и причина вссьма проста, ибо качества 
обработываемаго сѣраго чугуна одинаковы. П отсрян - 
ная тсплота не употребляетея здѣсь въ пользу, по 
для отвращенія неудобствъ, происходящихъ отъ дѣй- 
ствія пламени во время работъ, они имѣли предо- 
сторожность устроигь родъ двери, надъ горномъ,
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опускающейся во время омераціи, подымаютъ ;ке ее 
только длп аакладки угля или наконецъ для выпу- 
тія образовавшсйся крицы. Распологкеиіе этихъ двухъ 
горновъ, имѣюіцихъ одпу обіцую трубу, гіредставлено 
па (фигурѣ 14). Свариваютъ то же полосы, имѣю- 
щ ія 6 дюймовъ ш ирины и составляемыя при этомъ 
иачки вѣсятъ 1 6 0  килограммовъ; эти полосы ;келѣ- 
за получаютъ еъ другихъ Фабрикъ и иодвергаютъ 
одной сваркѣ въ калильныхъ печахъ и оболванива- 
нію въ валкахъ, послѣ чего ихъ отсылаютъ въ Ту- 
лонскій портъ.

Заводъ Гериньи, находлщійса подъ управленіемъ 
Морскаго Министеретва, легкитъ на разстояпіи э і  
миль отъ Невера$ онъ имѣетъ два обш ирны хъ цѣха, 
занимающіеся исключительно прнготовлснісмъ цѣгіей 
и якорсй, кромѣ того, небольшую литейную съ ва- 
гранкой, которая въ состояніи дать до '5,000 кило- 
граммовъ расплавленнаго чугуна за одинъ разь; это 
количество вполнѣ сообразуется съ родомъ отлива- 
емыхъ вещей, выходящихъ изъ мастерскихтд кузнич- 
ный цѣхъ для ковки болшихъ вещей, папримѣръ ва* 
ловъ, паровыхъ маш инь, тягъ  и тому подобныхъ. 
Заводъ Гсриньи имѣетъ также кузницу для приго- 
товленія различныхъ инструмептовъ, иеобходимыхъ 
для морскаго вѣдомства, цѣхъ для прнготовленія по- 
бочныхъ частей цѣпи, а именно для соединепія этихъ 
послѣднихъ мегкду собою, ибо иногда онѣ достига- 
ю гъ  до 5 6 0  метровъ длины, а иотому весьма легко
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ЫОЖНО ПОНЯТЬ НСВОЗЛІОЯЛЮСТЬ приготовл ЯТЬ ЦІШЬ 
подобной длины за одинъ разъ, а слѣдователыю не- 
обходИмость соединать нѣсколько вмѣстѣ; наконецъ 
кричную Французскую Фабрику, ииѣющуіо 6 крич- 
н ы \ъ  горновъ, изъ коихъ 5 дѣйствуютъ постоянно, 
а шестон находится въ запасѣ. Каждый горнъ про- 
изводитъ среднимъ числоліъ 12 ,000  килограммовъ 
желѣза въ мѣсяцъ, слѣдовательно всѣ иять дадутъ
6 0 ,0 0 0  килограммовъ, но есть мвсяцы, гдѣ количе- 
ство выкованнаго желѣза доходитъ до 18 ,0 0 0  кило- 
граммовъ.

Давши такимъ образомъ ноиятіе о кругѣ заводска- 
го дѣйствія, мы приступимъ теперь къ описанію цѣ- 
ха занимающагося пригоговленіемъ цѣпей. Заводъ 
1'ериньи не пригоговляетъ желѣза для цѣпей, но 
получаетъ его съ завода Фуршамбо. Количество но- 
лучаемаго брусковаго желѣза съ  ̂
до 1 ,4 0 0 ,0 0 0  килограммовъ; изъ это. 
приготовляютъ 1 ,5 0 0 ,0 0 0  килограммовъ цѣш  
зующихъ длину 55 километровъ И зъ  этихъданны хь 
уже можно заключить, что этогъ цѣхъ занимаетъ 
болыпое число рабочихъ рукъ, и въ самомъ дѣлѣ, 
если мы присовокунимъ, что для сварки однихъ ко- 
лецъ имѣется 56 го р н о в ъ , и полагая на каждый 
горнъ среднимъ числомъ по три рабочихъ, ибо для 
приготовленія цѣпей большаго калибра ставятся епк 
четыре человѣка и только для цѣпей 16 и. 
ся два, то легко можемъ убѣдиться въ важности Зі^



ъи
го произфдства. Но ирел>де чѣмъ прнстуинть къ 

сваркѣ, нужно нриготовить ко.іьцо, а иотому иервая 

операція имѣетъ цѣлію перегиуть брусковое желѣзо. 

Для цѣпей большаго калибра бруски имѣютъ доволь- 
по большой діаметръ и перегибаются при содѣй- 

ствіи жара; для этого нагрѣваюгъ полосу въ отра- 

жателышй печи съ иросвѣгомъ (*) (фигура 15), тем- 

пература которои доведсна до краснаго каленія. Ко- 
гда полоса нагрѣта надлежащимъ образомъ, то ее 

прикладываютъ къ чугунному брусу имѣюіцему Форму 

кольца, утверждаютъ въ пазахъ клиньями и посред- 

ствомъ рычага, помѣщеннаго на двухъ рулеткахъ 

придаютъ полосѣ надлежащую кривизну. Тогда сѳ 

кладутъ на наковальню верхомъ, какъ показываетъ 

(фигура 16), опредѣляютъ мѣсто для разрѣзки, опу- 

стивъ доску к съ нарѣзкой подь угломъ; при пере* 

сѣченіи полосы острымъ инструментовъ оба конца 

падаютъ въ углублевіе расположенное подъ нако* 

вальнею. Тогда берутъ эти два конца, снова ихъ на- 
грѣваютъ, сгибаютъ и послѣ разрѣзки получаютъ 

полоеу надлежащей Формы, послѣ этого ничего не 

остается какъ вторично нагрѣть ее въ отражательной 

нечи и придать ей Форму кольца при содѣйствіи 

Щипцовъ Кѳльца такимъ образомъ приготовленные

0 То есть, что комецъ по.юсы м ож етъ свободпо выходнть 

съ противуполоашой сторопы печи, а слЬдователыю на- 

грввъ произсодится въ томъ только мѣстѣ, ГДВ ДОЛЖІІО 

происходить сгибаніе полосы.
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ъы
ііоступаютъ къ сварщиьу; по операція мною о і і и -  

санная мояіетъ пмѣть только примѣненіе для цѣ- 
пей больгпаго калибра, а именно отъ 60 милли- 
метровъ въ діаметрѣ до 54 миллимстровъ. Гіри- 
готовленіе ікс колецъ послъдующихъ нумеровъ 
пропзводится съ болыйею легкостью: начнемъ съ
того, что полосы разрѣзываютея на куски опредѣ- 
ленной длины посредс.твомъ ножницъ, которые при- 
водятся въ движеиіе водянымъ колесомъ, имѣюіцимъ 
7  метровъ въ діаметрѣ и 5 метра ширины. Снла 
его по.іагастся въ 56  лошадсй. Но колесо это не 
нредназначено то.іько д.ія движенія ножницъ, помѣ- 
щепныхъ въ обширномъ цѣхв, гдѣ производитея 
нагрѣвъ нарѣзапныхъ брусковъ и ихъ сгиблніе по- 
средствомъ ручныхъ щипцовъ, оно вмѣстѣ съ Тѣмъ 
приводитъ въ движеніе валки для приготовленгя по- 
лосоваго желѣза изъ кусковъ остающихся отъ об- 
рѣзки полосъ въ 60  мил.шметровъ въ діаметрѣ; 
эти куски складываются въ пачки , свариваюгъ 
ихъ въ печи и вытягиваютъ въ полосы. Нарѣзан- 
ные бруски нагръваются потомъ ві. кузнечномъ гор- 
ну. Въ эготъ горнъ кладутъ весьма мало каменнаго 
угля, (падо замѣтить что всѣ опсраціи производятся 
при угіотреблеиін Сснтъ-Этьенскаго каменнаго угля) 
и расиолагаютъ надъ пламеиемъ пакетт этихъ бру- 
сковъ, предварительно по.юженныхъ на рѣшетку; 
тѣ изъ нихъ, которые находятся въ низу, нагрѣва- 
ются первыми, ихъ вынимаютъ и сгибаютъ поеред-



етвомъ щипцовъ (Фнгура 17), ме;кду тѣмъ какъ дру- 
гіе занимаютъ ихъ мѣсто для окончательнаго нагрѣ- 
ваиія. Работа идетъ весьма скоро и количество по- 
требляемаго угля не значительно. Кольца наимень- 
шаго размѣренія безъ чугунныхъ подставокъ сги- 
баюгся машиною, проэктированною Г. Моро; этотъ 
механизмъ (фигура 18) состоить изъ двухъ неболь- 
шихъ блоковъ а а ' ,  вращ аю щ ихъ на оси и располо- 
ікенныхъ одинъ противъ другаго. Н а  эти два блока 
кладутъ желѣзиый брусочнкъ е, который хотятъ подг- 
вергнуть сгибанію и производятъ это дѣйствіе по- 
средствомъ ножа имѣющаго внутреишою кривизну 
кольца на иижней своей части и помѣщейнаго въ 
срединѣ двухъ блоковъ. Н ож ки Ъ оканчивается ры- 
чагомъ с/, на который производятъ нажимъ и тогда 
согнутый брусокъ упадаетъ на землю, скользя между 
блоками. Г. М оро предполагаетъ примѣнить этотъ 
мсханизмъ для брусковъ въ 54  миллиметра въ 
діаметрѣ. Приготовленные, какимъ бы то не было 
способомъ кольца, должны быть подвергнуты свар- 
кѣ, и выш е мною у;ке было замѣчено, что эта опе- 
рація занимаетъ 56  горновъ, Форма коихъ гіредстав- 
лепа на (фигурѣ 19).

Кольца согнутыя и разрѣзанныя при содѣйствіи 
жара не имѣютъ надобности быть утоичены на 
концахъ, ихъ прямо кладутъ въ горнъ, иагрѣваютъ 
сначала для отдаленія двухъ концовъ, дабы пропу- 
стить въ готовое уніе кольцо, потомъ молоткомъ со-
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единяютъ два конца и свариваютъ. Каждый горнъ 
имЪетъ свой ручной мЬхъ и одинъ изъ 4 рабочихъ 
долженъ приводить его въ движеніе во время свар- 
ки, кромѣ того, наблюдать за иагрѣвомъ сл Ьдуюіцихъ 
колецъ когда начинаютъ обработывать сваримое. 
Впрочемъ во врсмя нагрѣва одного кольца, вѣсятъ 
на крючекъ, расположенныйг надъ пламенсмъ, другое 
дабы приготовить его къ сваркѣ. Ічогда кольцо хо- 
рош о сварилось при соединеніи двухъ концовъ, то 
начинаютъ его обработывать подъ молотомъ и на- 
коиецъ для приданія ему надлежащей Формы и да- 
бы изгладить дѣйствія ковки его, окончательно обра- 
ботываютъ на двухъ станкахъ при унотребленіи мо- 
лотка С (фіігура 20), а имеино сначала кладутъ коль- 
цо въ изложницу А, которая помѣщается въ часть 
Е  сіанка (фигура 21), а потомъ вѣсятъ па крю къ 2, 
станка (фигура 22), имѣюіцій Форму узкаго конца 
кольца и округляютъ его повсрхность молоткомь с. 
П о  окончаніи этой операціи пропускаютъ тотчасъ 
въ нагрѣтое кольцо чугунную подставку е и утвер- 
ж даю тъ ее въ немъ при содѣйствіи пресса (фигура 
2 Ъ). Горна расположены по два и между каждыми 
двумя горнами помѣщснъ прессъ.

Въ продолженіи 12 часовой смѣны пригоговля- 
ютъ цѣпь^ какого то бы ни было калибра длипою 
въ 9 метровъ, когда цѣпь готова, то ее пробуютъ 
гидравлическимъ пресгомъ.

Н е  въ дальнемъ разстояніи отъ цѣха, занимаю-
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щагося приготовленіемъ цѣгіей, находится иеболь» 
іиая литейпая, приготовляющая чугунныя подставки. 
Формовка этихъ подставокъ гіроизводится въ пескѣ.

ГГриготовленіе якорей занимаетъ также- обшпрный 
цѣхъ, ибо заводъ дѣлаетъ якоря огъ 5 ,000 до 500  
килограммовъ вѣсомъ. Ц ѣхъ занимающійся исклю- 
чителыю дѣломъ якорей, иногда долженъ коваті. и 
различпыя части для паровыхь машипъ силою въ 
* 9 0  лошадей, а потому для нагрѣва этихъ послѣд- 
нихь устроена отражательная псчь. Кромѣ этой пе- 
чи еобственно для якорнаго дѣла Фабрика имѣетъ 
три горна.

Заводъ Гериныі имѣетъ въ внду усгроить особен- 
ный цѣхъ для большихъ частей паровыхъ машинъ 
н въ этомъ случаѣ они поставятъ лобовой молотъ 
и пестъ, кранъ для переноски этихъ частсй иодъ 
мологъ н двѣ отра;кательныя печи. Всѣ исполни- 
телыіыс мсханизмы будуть приводиться въ движе- 
піе паровою машиною, помѣщепною въ самомъ цѣ- 
хѣ. Въ якорномъ цѣхѣ, закимающсмся иногда ков- 
кою большихъ вещей, употребляютъ средній молотъ, 
косго голова вѣснтъ 4 0 0  килограммовъ; оии пред- 
почитаютъ этотъ молотъ лобовому при ковкѣ, по 
причинѣ болѣе обширнаго помѣщенія вокругъ это- 
го молота, гіри томъ если, наііримѣръ, надо ковать 
валъ паровой машішы, поддерашваемып на концахъ 
своихъ двумя кранами, то не возможно имѣть дѣло 
съ лобовымъ молотомъ, ибо никогда і і с  достигнешъ



того, чтобы положить валъ на наковальшо. Это-то 
нослѣдиѣе обстоятельство побѵдило ихъ измѣнить 
принятое вообіце расположсніе для подъема лобо- 
ваго молота при вновъ устроиваемомъ цѣхѣ.

([Будет ъ проЪолж спіе) .
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ГОРІІАЯ МЁЖАНИБА

II.

О т ч е т ъ , с о с т о я щ л г о  п р и  У р а .і ь с к о м ъ  Г о р н о м ъ  П р а в -

.ІЕНКі МЕХАНИКА Т е ТА, ГІО ПОВЗДКЪ ІІЪ А к Г.ШО.

П ркбы вш и  въ Лоидонъ и по.іучивъ оть  Россій - 
скаго Генеральнаго Ілонсу.га нуаіныя д.ія моего пу- 
тсшествія свѣдѣнія и рекомекдатеиьныя письма къ 
разнымъ Гг. Ишкенерамъ находящимся какъ въ са- 
момъ «Лоидонѣ такъ и въ его окрестиостахъ, съ этою 
помощію я осмотрѣлъ:

1) Обшириое механическое заведеніе Гг. Моз.іс 
и Фильда, гдѣ приготовляготся всѣхъ родовъ паро- 
выя машипы, назначаемыя бодьшею частію д.ія па- 
роходовъ и мануФактурныхъ устройствъ. Во время 
посвщеиія моего этого заведенія въ немъ устроива'* 
лись двѣ пароходпыя паровыя маиіины Вульфовой 
конструкціи въ силу по 5 0 0  лошадей каж дая  и н а -



зпачались для Англінскаго Флота^ кромѣ того здѣсь 
приготовляются и многія другіл заказы для Флота и 
другихъ мѣстъ.

Заведеиіе этихъ мсханиковъ снабжено превосход- 
нѣйишмъ собраиіемъ разпыхъ вспомогательныхъ ма- 
ш инъ и другихъ устройствъ, въ числѣ коихъ од- 
иихъ токармыхъ не менѣе пятидесятн, исключая ме- 
таллострогательиыхъ, шпоиочныхъ и другихъ.

2) Механичсское заведеніе 1'. Фербсрпа. Это не- 
давио основаиное заведеніе расположепо на одномъ 
изъ удобнѣйшихъ мѣстъ въ Блаквалѣ, иа бсрегу рѣ- 
ки Темзы.

Всѣ имѣю щ іяся здѣсь вспомогатстьиыя маш ииы 
устроепы, по самымъ новѣйшимъ методамъ, оъ Ш ан- 
ъесгпе^тъ. Осматривая заведеніе Г. Ферберна, я встрѣ- 
тилъ тутъ только лиш ь окончеппую паровую маши- 
ну въ силу 3 0  лошадей, назначенную для привсде- 
нія въ дѣйствіе мукомолыіаго механизма; и другую 
пароходную паровую машину, заслуживающую пол- 
наго вниманія по ея отчегливой отдѣлкв.

3) Заведеніе Гг. Миллсра и Ревенгиля, близъ Бла- 
кваля, также на берегу Темзы, хотя оно и недав- 
но еще получило свое начало, но успѣло уже стать 
на ряду со многими хорошимн заведеніями того 
края. Здѣсь находится много вспомогательныхъ ма- 
ш инъ, устроекныхъ по послѣднимъ уеовершенствова- 
іііямъ лучшихъ Англійскихъ механнковъ, отчего и 
имѣетъ возможность производить, безъ особыхъ за- 
т РУДненій, постройки доволыю обш ирны я.
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4) Завсденіе Г. ІІениа въ Гриничѣ, ' о гя и нс имѣ- 
етъ обіпириаго гіомѣщспіл, по ие смотря на это, въ 
пемъ гірнготовл яется, безъ всякихъ неудобствъ, зна- 
чнтелыюе количество иебольшихъ паровыхъ ма- 
шинъ си.іою отъ 15 до 00  лошадей н почти ис- 
ключительно съ качающимися цилиндрами. М аши- 
иы эти идугъ большею частію для пароходовь, ус- 
тронвасмыхъ иа рѣк-ь Темзѣ для иеревоза пассажи- 
ровъ. Маіпины Г. ГІешіа будучп устроены съ стро- 
гою точпостію, и чистотою отличаютея легкостію 
евоего ходл, а конструкція ихъ нс требустъ больша- 
го помѣщснія и нотому оиѣ употрсбляются преи- 
муществсиио.

М аш ины такой коиструкціи силою отъ 15 до 2 0  
лошадсй сь пользою мог.ш бы быть употребляемы 
иа Ура.іьскихъ золотыхъ промыслахъ, для выкачи- 
ванія воды изъ разрѣзовъ и па привсдспіс въ дъіт- 
ствіе золотомромывалеішыхъ устройствъ.

Сверхъ этого, я осмотрѣлъ сщс мпогія другія за- 
ведснія, но какъ всѣ оии имѣютъ одпу и ту к;е цѣль, 
приготовленіе разнаго рода паровыхъ и другихъ ма- 
шинъ, то по эгому я нолагаю совершенпо излиш- 
пимъ огіиеывать ихъ тѣмъ болѣе, что особеино за- 
мѣчатслыіаго въ нихъ нѣтъ ничего.

5) Рскомендательныя письма Господипа Генераль- 
наго Консула Россійскаго дали мпѣ возмолшость 
осмотрѣть Лондонскій М онстный дворъ, гдѣ я ста- 
рался замѣтить что либо полезное д.ія здѣш няго

549



Екатериибургскаго Монетнаго дпорл, но кромѣ тщ а- 
тельнаго содержанія машинъ, я тамъ ничего особен- 
наго не встрѣтилъ.

6) Осматривая работы пронзводпмыя при по- 
стройкѣ новаго Парламента въ Пондонѣ, я встрѣ- 
тилъ одно изъ полезнѣйгаихъ примѣненій паровыхъ 
магаинъ къ забивкѣ свай, коихъ въ одинъ день или 
въ 1-2 рабочихъ часовъ одною поровою машииою 
забивается въ обыкновенный грунтъ безъ всякнхъ 
задрудненій до 100  гатукъ въ глубину отъ 1 2  до 
14  футовъ. Въ случаѣ притока воды въ то мѣсто, 
гдъ производится забивка, то помощію той же иа- 
ровой машины можно осуыіать его до надлежащей 
степени.

Столь полезное примѣненіе иаросыхъ машинъ за 
ставлаетъ желать введенія ихъ н въ здѣшнемъ краѣ, 
гдѣ при возведеніи разиыхъ строеній и гидравличе- 
скихъ сооружсній, особенно при постройкѣ плотинъ 
употребляются огромныя суммы на укрѣпленіе груи- 
та сваями.

М аш ины  этого рода заслулгиваютъ вниманія не- 
только потому, что съ помощію ихъ можно заби- 
вать достаточное колпчество свай, но они съ тѣми 
л«е удобствами какъ и прочія наровыя машины мо- 
гутъ быть употрсбляемы и для производства другихъ 
работъ, какъ то на приведеніе въ дѣйствіе какихъ лп- 
бо устройствъ, для выкачиванія воды изъ рудниковъ 
и прочее.



7) Кромѣ этого много наше.іъ любопытнаго въ 
нѣкорыхъ публичныхъ заведеніяхъ. Туиель иодъ рѣ- 
кою Темзою, С. Катрипъ докъ, Вулсчь, Лдделеидъ 
галлерею, въ которой находится огромнѣйшее соб- 
раніе моделей разнымъ машинамъ іі другимъ уст- 
ройствамъ.

8) Осмотрѣвъ въ «Лондонѣ и другихъ прилежа- 
щнхъ къ нему мГ.стахъ все, что было для меня за- 
ннмательнаго я отправилс'я по Греть-Вестерской же- 
лѣзной дорогѣ въ Бристоль для осмотра находящих- 
ся тамъ механическихъ заведемій и прочаго тому по- 
добнаго. Здѣсь въ Гретъ-Вестерскомъ пароходномъ за- 
веденіи, во г.ремя моего путешествія устроивалея 
огромнѣйшей величнны желѣзный пароходъ Гретъ 
Бреттонъ и для движенія его четыре паровыя ма 
шины силою по 2 5 0  лошадей каждаа. Гребныя ко~ 
леса предгіолоа;епо было замѣнить Архимедовымъ 
винтомъ, помопрю котораго судно должно итти ра- 
вномѣрнѣе и помѣщеніе его въ кормѣ несравненно 
выгоднѣе нежели по бокамъ.

Постройки здѣсь производящ іяея суть всѣ вооб- 
ще болыпихъ размѣровъ, къ чему приспособлено 
какъ самое строеніе, такъ и всѣ механическія сред- 
ства, какъ то: еамоточки, сверлильныя, металлостро- 
гателъныя и прочія машины огличаются огромнѣй- 
шими своими размѣрами.

Здѣсь я втрѣтилъ очень любопыгное заведеніе Гг. 
Аккермана и Моргена, занимающихся постронкою
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паровозов і., прнготовленіемъ желѣзныхъ валовъ, от- 
личающихся огромными своими размѣрами.

9) Послѣ обозрѣнія мосго двухъ вьпнепомяну- 
тыхъ заведеній я отправился по морю ва пароходѣ 
въ Карднеръ, въ окрестностяхъ коего имѣлъ случай 
осмотрѣть же.іѣзный заводъ Г. Кремса. Устронство 
механизма хогя и не представ.іяетъ здѣсь кичего 
особениаго, ио выдѣлываемое гкелѣзо отлиііается пре- 
восходиымъ своимъ качествомъ.

10) Н а катальной Фабрикѣ Г. Фермера и компа- 
нія, почти исключитсльио приготовляется желѣзо 
рельсовое всѣхъ родовъ.

Для приведенія въ дѣйствіе мсхаішческихъ уст- 
ройствъ, находящихся въ этон Фабрикѣ, служитъ од- 
на паровая маиіина старинной конструкціи. Н а трехъ 
парахъ катальныхъ валковъ здѣсь имѣющихся, въ 
каждые сутки прокатывается рсльсовъ до 6 0 0  пу- 
довъ.

11) И.ѵь Кренна по желѣ.шой дорогѣ я прнбылъ 
въ М иртеръ Тидвель, въ окрсстиостяхъ косго ио 
бо.іыпсй часги находятся желѣЗодѣлательные заво- 
ды, заслуживающіе по обширности своей и отчстли- 
вому устройетву маш ипъ особеннаго вииманія. И зъ  
всѣхъ заводовъ лежащихъ въ окрестпостяхъ этого го- 
рода примѣчательны: Гг. Крама, Племенда, Андер- 
мана и Томсона ГунФерда и литейный заводъ Г. 
Ремса.

Всѣ эти заводы по своимъ механическимъ устрой-
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ствамъ соворшенно одинаковьь и потому я ограни- 
чусь здѣсь однимъ общимъ замѣчаніемъ дла всѣхъ 
ихъ. Двнжителемъ заводскаго устройства служатъ 
зДѣсь паровыя машнны, котлы коихъ въ иѣкото- 
рьіхъ изъ этихъ завсдеиій, цагрѣваются мапрасио 
теряю щ имся жаромъ изъ пудлинговыхь, сварочныхъ 
н другихъ псчей, съ прибавленіемъ самаго псзначи- 
телыіаго количества горючаго матеріяла. Сила каж- 
дой таковой машины доходигъ до 7 0  паровыхъ ло- 
шадей н да;ке болѣе.

Воздухъ, на дѣйствіе доменныхъ псчей, достав- 
лястся цилиндрическими двудувиыми мѣхамщ при 
каждой изъ такнхъ машинъ находится по одному 
только духовому цилиидру, имѣющсму до 10  футовъ 
внутрснияго діамстра и для равномѣрнаго притока 
воздуха въ Фурмснное отверстіс} устроены регулаторы.

М аш ины такой копструкціи нмѣютъ значитсль- 
ныя ирсимущсства прсдъ употребляемыми здѣсь въ 
настоящес время, во псрвыхъ гіотому, что оиѣ, иліѣя 
менѣе сложности, требуюгъ на заведсніе свое меиѣе 
расходовъ и во вторыхъ, что на содержаніе ііхъ гіо- 
трсбно мсныпее количесгво припасовъ> что состав- 
ляетъ доволыю значительный расчетъ въ отношсніи 
экономичсскомъ. Что жс касастся до количсства воз- 
духа доставлясмаго этими маш инами, то въ доста- 
точности его молшо убѣдиться тѣмъ, что одпа та- 
ковал машина доставляетъ потрсбное количество его 
д.ііі двухъ домснныхъ печей.



Ж е а а я  ввео/ги этоі о рода устройства и на Ураль- 
ск и \ъ  горныхъ заводахъ, я ири первомъ встрътив- 
нінмся слупаѣ составилъ проэкты на ѵстройство та- 
кихъ мѣховъ для Каменекаго и Кушвинскаго заво- 
довъ, а какъ здѣсь почти каждогодно бываетъ боль- 
іиой недостатокъ въ водѣ> какъ движущей силѣ, то 
по эгому случаю необходимость заставлаетъ цилин- 
дричсскіе мѣха при доменныхъ печахъ приводить въ 
дѣйствіе парами, а чтобы устраиить большое упо- 
требленіе горюнаго матеріяла, то здѣсь для отапли- 
ванія паровыхъ котловъ предположено пользоваться 
газами отдѣляющимися изъ доменпыхъ печей.

Н ѣкоторы я изъ упомянутыхъ мною заведеній, 
пользуюгся также и водою на приведеніе въ дѣй- 
ствіе катальныхъ валковъ, сквизеровъ (+) и прочихъ 
но по недостаточному количеству ея при тѣхъ жо 
заведеніяхъ имѣются и паровыя машины.

Приготовленіе желѣза въ томъ краѣ производится 
исключителыю пудлинговымъ способомъ и отличает- 
ся своею внутреннею добротою и наружною чисто- 
тою.

Тамош нія плотины заставляютъ обратить на себя 
особенное вннманіе: они устроены со всею возмо-
жною  тщательностію изъ хорошаго камня съ со- 
блюденіемъ всѣхъ возможныхъ выгодъ къ доставкѣ 
дѣйствующей воды во всѣ времена года и полученія 
отъ того наиболынаго количества дѣйетвія. Для этой

(*) М аш и п а  для обж и м аи ія  крицъ.
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ці.лн рус.іо |>ьки заграиідается сплошіюю каменною 
к.іадкою, ко всю шіірпмѵ рѣкн, пысотою отъ 5 до 10 
ф > т о в ъ ,  какъ это я встрѣтилъ въ ІО аш омъ Валаи- 
сѣ н въ окрсстностячъ Ньюкастеля. Вода излишне 
наконившаяся сгекаетъ чрезъ верхъ плотины, чт.мъ 
отстраняется разрывъ ея во времл вессииихъ раз- 
ливог.ъ водъ и также при силыіыхъ притокахъ оной 
въ д[)угія времена года. Вода на дѣйствіе колесъ
проводится ио особымъ д.гинмымъ каналамъ (а не

«
водопроводными трубами), под.гВ горъ примыкаю* 
іцихъ къ которому нибудь изъ береговъ тѣхъ ръкъ, 
при которыхъ устроены плотины. Дно у такого ка- 
нала проводится соверпіенно горизонтально, рѣка же, 
выходяіцая изъ пруда, веегда отъ природы имѣегъ 
паденіе; такимъ образомъ каналъ на нѣкоторомъ 
протяженіи, въ отношеніи къ рѣкѣ, возвышается, 
отчего разность горизонтовъ рѣки н кана.іа дѣлает- 
ся зиачительною и потому даетъ возможность усрои- 
вать водопаливныя колеса до 30  и болѣе Футовъ въ 
діаметрѣ.

Ш и р и н а  водопроводныхъ каиаловъ, смотря по 
количеству притскающ ей воды, дѣлается различная 
отъ 7 до 25  ф ѵ т о в ъ ,  дно и бока тщ ателы ю  выкла- 
дываются прочнымъ камнемъ.

Выгоды этого рода плотинъ заключаются въ гомъ, 
что вода никогда нс теряется напрасно, какъ это 
бываетъ при ларяхъ и водопроводныхъ трубахъ, при 
которыхъ, нс смотря на ежегодныя починки, сопря-
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жениыя съ знацитімьными рас\одами> вода всегда 
вытекастъ изъ нихъ въ большомъ количествѣ чрезъ 
трещ ины, образовавшіяся отъ различныхъ измѣпеиій 
температуры, особеішо зимою отъ большихъ моро- 
зовъ, которые здѣсь очснь нс рѣдки, при каменныхъ 
;ке капалахъ течи этон совсршснпо не бываетъ.

Устройство плотииъ нс большой высоты требу- 
етъ мепьшихъ издер.кекъ на свое заведеніе, и будучп 
устроены изъ камия, при продо.іжитсльномъ суще- 
ствованіи, почти ііе трсбуютъ ни какихъ расходовъ 
на свос поддсржаніе.

Заведсніс Г. Брам а и компапіи можетъ служить 
прнмѣромъ такому устройству; у нихъ прн такон 
плотинѣ устросно водоналивное колссо 55 Футовъ въ 
ділметрѣ и 1 6 —7~ Фуговъ между вѣицамщ сила сго 
равнястся еилѣ 2 0 0  паровыхъ лошадей. Этимъ ко- 
лссомъ у нихъ приводится въ дѣйствіе 6 паръ  ка- 
талыіыхъ валковъ, въ коихъ прокатывается различ- 
ныхъ сортовъ ж олѣ зо : круглое, четырсх-гранное,
широкомолосіюс, рельсовое и другос; сквизсръ для 
обжимки крицъ выходящ ихъ изъ пѵдлинговыхъ пе- 
чей и ноаш ицы д.ія рѣзки л;слѣза.

П о  видимому, для гіриведснія въ дѣйствіе помя- 
нутаго мсханизма силы 2 0 0  лошадсй было бы слиш- 
комъ миого, но гіринявъ въ соображеніе то, что все 
это двилістся отъ одного только колеса и что всѣмъ 
устройствамъ сообщ аю тся разны я скорости, для чего 
необходимо имѣть передаточиые механизмы въ зна-



чительномъ количествѣ, то  часть силы долж на быть 

сщ е употрсблсиа на нреодоленіе врсдныхъ соироти-  
влспій, проявляю щ ихся при вращ сніи валовъ въ п од- 
ш ипникахъ, прн зацѣпленіяхъ зубчаты хъ колесъ м е- 
;кду собою  и прочсс, тогда можііо убѣдиться, что 
силы этого колсса въ запасѣ почти соверш сино не 

остастся.

Псредаточнын механизмъ расположснъ такъ: къ
иаруяінымъ сторонамъ обоихъ вѣнцовъ гидравличе- 
скаго колеса прикрѣплены зубчатые косяки, кото- 
ры е въ соединеніи между собою образутотъ внутрен- 
і і с с  зубчатое колесо на каждомъ вѣнцѣ, за этн вну- 
трсннія колсса зацѣпляются другія наружныя и пе- 
рсдаютъ дѣйствія свои или прямо исполнителыюму 

; механизму или передаточнымъ колесамъ, которыя, 
і въ свою очередь, передаютъ дѣйствія свои въ оире- 
| дѣленныя мѣста.

Колесо это, кромѣ сцѣпляющ ихся съ нимъ при- 
і в о д і і ы х ъ  частей, стоитъ до 1 0 , 0 0 0  рублей серебромъ 
іна Россійскую монету. Такая цѣнность одного гид- 
іравлическаго колеса, хотя и кажется слишкомъ вы- 
ісокою, но припявъ въ расчетъ правильность устрой- 
іства, лучшую отдѣлку частей и способъ сосдинснія 
шхъ мел;ду собою и прочее, тогда неволыю должно 
{убѣдиться, что цѣнность эта ни сколько не велика, 
іпотому что отчетливая, правильиая н прочиая при- 
ядѣлка частей одиихъ къ  другимъ требуютъ исклю-
діителыю ручной работы, которая въ Англіи цѣнит-
] .
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ся весьма дорого, а при правилыюй постройкѣ ко- 
леса всегда дол;кно ояшдать наибольшаго количе- 
ства полезнаго дѣйствія.

Описанное здѣсь гидравлическое колесо построепо 
по самымъ послѣднимъ усовершенствованіямъ, од- 
нимъ изъ лучшихъ Лондонскихъ механиковъ Г. Рен- 
ни, и оно имѣетъ не малыя нреимущества, противъ 
многихъ колесъ, видѣнныхъ мною въ Англіи и дру- 
гихъ мѣстахъ и считающихся лучшими въ своемъ 
родѣ.

Устройство одного большаго гидравлипескаго ко- 
леса, вмѣсто ыѣсколькихъ малыхъ имѣетъ значитель- 
ныя выгоды въ хозяйственномъ отношеніи: а) одно 
болыпое колесо равносильное нѣсколькимъ малымв, 
требуетъ на свое устройство меньшихъ расходовъ, 
Ь) при каждомъ изъ малыхъ колесъ, долженъ быть 
устроенъ особый колодецъ для воды, расходы на 
устройство ихъ будутъ также болѣе суммы потреб- 
ной на постройку одного колодца при большомъ 
колесѣ, с) при впускѣ воды на колесо, нѣкоторая 
часть ея теряется безъ всякон пользы, то потеря 
эта при нѣсколькихъ колесахъ веегда будетъ болѣе 
нежели при одномъ колесѣ, равносильномъ со всѣми 
первыми, й) содержаніе одного колеса будетъ тре- 
бовать меньшихъ издержекъ противъ нѣсколькихъ 
колесъ малыхъ размѣровъ.

За  этимъ я  не излишнимъ считаю высказать мое 
мнъніе объ устройствѣ плотинъ и гидравлическихъ



колесъ въ округахъ Уральскихъ гориыхъ заводовъ: 
плотины здѣсь устроиваются обыкновенно деревян- 
ныя, съ такими же загюрами для выиуска воды, сь 
деревянными же ларями или трубами, для провода 
воды на колеса. П р н  такихъ плѳтинахъ, какъ бы 
они тщательно ие были устроены, всегда бываетъ 
большая трата воды, которая вытекаетъ въ запоры 
и другія мѣста, особенно, если плотина уже нѣсколь- 
ко стара. Л ари  и водопроводныя трубы, какъ бы 
плотно сдѣлапы ни были^ отъ различныхъ перемѣнъ 
температуры, растрескиваются и даютъ возможиость 
вытекать водѣ въ зиачигельиомъ количествѣ. Коль 
скоро изъ плотинъ, ларей и трубъ, начала показы- 
ваться течь, съ этого времени требуется уже про- 
изводить ежегодныя починки, требую щ ія большихъ 
или меньшнхъ издержекъ.

Такого рода поддержаніе годъ отъ года стано- 
вится чувствительнѣе, и потомъ уже требуетъ суммъ 
значителыіыхъ и наконецъ между 4 0  и 6 0  годами 
своего существоваиія болыиая часть ихъ сгниваетъ 
и всякое иоддержаніс, не смотря на больш ія суммы 
для того употребляемыя, становится чрезвычайно 
труднымъ и при всемъ томъ нѣтъ возможности 
удерживать всего количсства скопляемой въ нихъ 
воды, и тогда безпрестанно угрожая разрушеніемъ, 
заставляетъ приступать къ перестройкѣ ихъ съ са- 
маго осиованія, на что и нужно бываетъ употреб- 
лять капитала не менѣе какъ 1 0 0  или 2 0 0  тысячь
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рублей ассигнаціями, и эти столь огромные расходы 
должиы повторяться не болѣе какъ чрезъ 6 0  лѣтъ, 
потому что плотина долѣе этого времени суіцество- 
вать не можетъ, а лари и водопроводныя трубы 
изгниваютъ несравненно раиѣе.

Сверѵъ этого, во время перестройки гілотинъ, за- 
воды совершенно лишаются возмоаіности произво- 
дить работы: по выдѣлкѣ металловъ и нѣкоторыя 
другія, что также имѣетъ свои весьма важныя нс- 
выгоды, каменныя же илотины суіцествуютъ почти 
вѣчно.

ІТервоначалыюе заведеніе этихъ послѣднихъ, хо- 
тя  и требуетъ большихъ расходовъ, въ сравнепіи съ 
деревянными, но за то они въ продолікеніи своего 
суіцествованія не требуютъ столь огромнаго ремон- 
та какъ плотины деревянныя. И зъ  этого можно ви- 
деть что излишне употребленный капиталъ на воз- 
веденіе каменной плотиііьь вознаградится въ нѣ- 
сколько разъ.

Въ примѣръ кратковременнаго существованія де- 
ревянныхъ плотинь можно привести: Богос.іовскую, 
Серебрянскую и Златоустовскукц первыя двѣ замѣ- 
иены уже новыми, а для послѣдней проэкты пред- 
ставлеиы на утвержденіе ІІачальства. Послѣднюю 
изъ этихъ плотинъ предполагается устроить камен- 
ную, по чему и можно ожидать, что время суще- 
ствованія ея докажетъ на опытѣ пользу и выгоду 
подобныхъ устройствъ.
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Ещ с одпо изъ важныхъ неудобствъ здѣшнихъ пло- 
тинъ состоитъ въ томъ, что они строятся слишкомъ 
высоко (Серебрянская плотипа устроена для скопа 
воды надъ поролшымъ бруеомъ до 11 аршииъ) мѣ- 
жду тѣмъ какъ водяныя колеса дѣлаются малыхъ 
діаметровъ (отъ 4  до 7  аршинъ); слѣдствіемъ этого 
бываетъ то, что вода, падая съ значительной высо* 
ты пріобрѣтаетъ слишкомъ болыпую скорость и 
встрѣчая лопатки колеса производитъ ударъ, и от- 
того вода ие производитъ того количества дѣйствія, 
какое бы она должна досіавить и сверхъ того зна- 
чительпое количество ся теряется напрасно.

Ііо избѣжаніе всѣхъ этихъ неудобствъ и для до- 
стиженія возможности устроивать наливныя колеса 
болыынхъ діаметровъ, если есть возможность, гораз- 
до выгоднѣе дѣлать не высокія каменныя плотины 
съ длшшыми водопроводными каналами. Устройство 
нхъ во первыхъ не будетъ сопряжено съ большими 
расходами, во вторыѵъ, не будетъ такой траты воды, 
какая существустъ при дсревянныхъ плотинахъ, и 
въ третьихъ вода почти вссгда будетъ держатьея на 
одномъ горизонтѣ и заводы не будутъ нуждаться въ 
ней, но даже имѣть весгда въ запасѣ.

ГІри этомь нельзя не замѣтить, что плотины хо- 
тя  и устроиваются для екопа воды на 11 арш инъ, 
но такая высота едва ли когда нибудь будетъ скоп- 
лена, слѣдовательно для постройки плотины на из- 
лиш ню ю  высоту употребляется и нзлишній капиталъ.
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ГГри устройствѣ плотинъ должио имѣть ввиду то, 
чтобъ верхній горизонтъ воды ие возвышался надъ 
гидравлическими колесами болѣе одного фута, по- 
тому что вода при падеиіи съ этой высоты пере- 
даетъ колесамъ самую наивыгоднѣйшую скоросгь, 
при которой они доставляютъ наибольшее количе- 
ство полезнаго дѣйствія. Н о  какъ во всѣхъ завод- 
скихъ прудахъ горизонтъ воды подверженъ значи- 
тельнымъ измѣненіямъ, то при такихъ обстоятель- 
ствахъ всего выгодиѣе устроивать такъ называемыя 
среднебойныя колеса. І Ір и  этихъ колесахъ для впу- 
ска воды, на диѣ резервуара, снабліающаго колесо 
водою, дѣлается нѣсколько отверстій одно ниже дру- 
гаго, смотря по величинѣ колеса. Во время полнаго 
скопа, вода проводится на колесо чрезъ верхнее от- 
верстіе, коль скоро горизонтъ ея понизится, тогда 
для впуска отпирается отверстіе, находящееся ниже 
перваго, если и послѣ этого вода въ резервуарѣ гю- 
низитея, тогда впускаютъ ее чрезъ третіе отверстіе 
и такъ далѣе.

Удобство этого рода устройствъ состоитъ въ томъ, 
что вода на колесо бѵдетъ падать почти всегда съ 
такой высоты, при которой скорость паденія быва- 
етъ наивыгоднѣйшею, чрезъ что, какъ и вы ш е бы- 
ло сказано, колесо можетъ доставлять болѣе полез- 
наго дѣйствія.

Въ послѣднее время мнѣ представилась возмож- 
ность ввести въ употреблепіе такого рода колеса и
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на Уралѣ: приступая къ постройкѣ въ Екатерин- 
бургѣ новаго М онетнаго двора, я видѣлъ уж е не 
удобство иреж нихъ  колесъ , и нотому при составле- 
ніи проэктовъ я предполож илъ устроить п о  этой  
системѣ всѣ колеса; въ настоящ ее время такихъ ко- 

лесъ и остроено только 4  ш сстнадцати-Ф утоваго діа- 

метра н отъ 5 до 7  Футовъ м еж ду вѣнцами. К олеса  
этн всѣ меіаллическія: вѣнцы и валъ чугунные, а
всѣ прочія части желѣзиы я. Х отя  устройства эти и 
нс были ещ е въ дѣйствіи , но я вполнѣ надѣю сь, 
что всѣ онѣ иокаж утъ не малыя выгоды и удобства  
п редъ  преж ними колесами четы рехъ-арш иннаго д іа -  
метра.

'12.) П о  прибытіи моемъ въ Бирмингамъ Госпо- 
динъ Вице-Консулъ Россійскій досгавилъ мнѣ слу- 
чай посѣтить многія лучшія заведенія, въ томъ краѣ 
находящіяся: Горсель, желѣзный заводъ, при кого- 
ромъ имѣются свои руды, потребныя на выплавку 
чугуна, отчего въ этомъ заводѣ постройки машинъ 
производятся не сравненно выгоднѣе иротивъ мно- 
гихъ другихъ заведеній. Здѣсь занимаются, кромѣ 
в ы д ѣ л к и  металла, постройкою разныхъ паровыхъ и 
другихъ машииъ, гидравлическнхъ колесъ и особен- 
но болыпихъ чугунныхъ мостовъ. Кромѣ механиче- 
скихъ построекъ здѣсь отливаются артиллерійскія 
орудія большихъ калибровъ, какъ то: бомбическихъ 
пуш екъ и другихъ; первыя изъ нихъ отличаются 
огромнѣйшими своими размѣрами: длииа ихъ рав-
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ияется 14, толщина 4 Футамъ, собственно дуло 
пушки до 15 дюймовъ. Ввсъ одного такого орудія 
простирается до 7 0 0  пудовъ.

М аш ины, употребляемыя здѣсь для обтачиванія и 
сверлснія орудій, сверхъ всякаго ожиданія, я пашелъ 
совершенно не въ томъ положеніи въ какомъ гіред- 
нолагалъ найти ихъ.

П ріем ъ орудій тамъ производится иесравненно 
слабѣе, противъ здѣш няго, и потому конструкція пу- 
шечно-сверлильныхъ маш инъ остается въ довольно 
простомъ видѣ, по этой причииѣ я не могъ найти 
тамъ ничего особенно полезнаго до этого прсдмета 
относящ агося. Одио только удобство тамошнихъ ма- 
ш и н ъ  состоитъ въ томъ, что скорость движенія ихъ, 
помощ ію придаточныхъ колесъ, можетъ быть измѣ- 
няема, смотря по качеству чугуна, тихое, или болѣе 
ускоренное. Инструменты при обточкѣ орудій упо- 
требляю тся такіе же какіе и здѣсь.

13) Механическое заведеніе Г. Ватта занимается 
постройкою, различныхъ конструкцій и ве.шчинъ, па- 
ровыхъ маш инъ для пароходовъ, для подъема воды 
изъ рудниковъ, для каменноугольныхъ разработокъ 
и прочихъ тому подобныхъ. И зъ  чнсла вспомога- 
тельиыхъ маш инъ я встрѣтилъ здвсі» одну для вы- 
сверливанія внутреннихъ поверхностей цилиндровъ, 
им ѣю щ ихъ до 10  Футовъ въ діаметрѣ, изобрѣтенія 
находящагося тамъ механика Г. Гикко. М аш ина эта 
заслуживастъ полнаго вниманія, какъ по прочности
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ея, такъ и по удобству употребленія при производ- 
ствѣ работъ. Высверливасмый цилиндръ устанавли- 
вается въ вертикальномъ положеніи, отчего внутрен- 
няя поверхность его бываегъ гораздо гіравильнѣе 
противъ твхъ кои высверлнваются въ положснін го- 
ризонталыюмъ, въ семъ послѣднемъ "случаѣ стѣнки 
ци.іипдровъ, особенно болыцихъ размѣровъ, почти 
ни когда нс могутъ быть прямыми, по будутъ имѣть 
нѣкоторую крнвизну, отъ тяжести вала, па кото- 
ромъ помѣщается муа>та съ рѣзцами_

П о  обѣимъ сторопамъ главнаго устройства при- 
дѣланы два другіс, совсршенно отдѣльные, станка, 
приспособлеиные къ высверливанію стугшцъ въ зуб- 
чатыхъ колесахъ и тому подобныхъ вещахъ.

11) Въ Бирмипгамѣ л;с мнѣ удалось видѣтыюзо- 
изобрѣтснную машину для загибкн и сварки л;елѣз- 
пыхъ трубъ, им ѣю щ ихъ діаметры отъ 4- Д °  4 дюй- 
мовъ и толщину стѣнокъ отъ — до ^  дюйма, упо- 
требляемыхъ при проводѣ газовъ, а внутри гіаро- 
выхъ котловъ дла пролета пламени и прочее.

Копетрукція этой маш ины придумана весьма ин- 
тсреено и дѣйетвуетъ съ такимъ успѣхомъ, какого 
то.іько можно ояшдать отъ подобпаго устройства. 
(ЕІо случаю не давняго изобрѣтснія этой машшіы се 
содерл;атъ вь секретѣ, и потолу, чтобъ осмотрѣть 
оную, мнѣ стоило не малыхъ трудовъ). Она имѣетъ 
сходство съ обыкновепными каталыіыми станками, 
отъ которыхъ отличается только тѣмъ, что вмѣсто
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плющильыыхъ валковъ, въ ней помѣщаются кресто- 
образио 4 етальные блока, изъ нихъ каждый снаб- 
женъ по окружности своей выемкою ровною дугѣ 
въ 90°, отъ чего, при соединеніи всѣхъ 4  окружностей 
между собою, образуется пустота совершснно пра- 
вильнаго круга.

П ом ощ ію  коничсскаго зубчатаго колеса и шесте- 
рен ъ , помѣщенныхъ на осахъ блоковъ, всѣ они по- 
лучаютъ одинаковую скорость до 2*10 оборотовъ въ 
минуту.

Чтобы  приготовнть трубку поступаютъ слѣдую- 
щ имъ образомъ: смотря по величинѣ трубки, берутъ 
потребныхъ размѣровъ желѣзную полосу, нагрѣва- 
ю тъ ее по всей длинѣ до красна, въ этомъ состо- 
яніи кладутъ ее въ обыкновенный прессъ, гдѣ и за- 
гибаютъ, подооно ружейному ство.іу, въ трубку, ко- 
торую тотчасъ послѣ этого кладутъ въ сварочную 
печь, для этой цѣли приспоеобленную, нагрѣваютъ 
ее по всей длииѣ до стегіени вара; по достиженіи 
чего, съ особенною быстрогою  нагрѣтую трубку на- 
дѣваютъ на стальную оправку и съ возможною по- 
спѣш ностію  пропускаю ть ее въ отверстіе между 
блоками. П о  выходѣ изъ машішы трубка совершен- 
но сваривается, получаетъ гладкую и ровную по- 
верхность безъ малѣйшихъ слѣдовъ сварки. П ослѣ 
этого трубку иемедленно снимаютъ съ онравки, по- 
мощ ію  особой маш ииы, опускаютъ въ воду и но-
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томт. подвергаютъ пробѣ, Тіагнегая, гидрав.шчеекимъ 
насосомъ, въ приготовленную трубку воду.

Какъ самал операція приготовленія трубы, такъ 
и проба были произведены при мнѣ, и въ доказа- 
тельство хорошей сварки, натискъ воды произвели 
до степени разрыва трубки, въ слѣдствіе котораго 
оказалось, что трещнна образовалась на сторонѣ 
проти воположн о іі с ва ркѣ.

Сверхъ эгого а оемотрѣлъ здѣсь еіце нѣкоторыя 
заведеиія и въ ішхъ производстса: проволочное, щу- 
рупное, гвоздилыіос и другія. Я  отправился далѣе, 
по желѣзной дорогѣ въ Манчестеръ, куда и при- 
былъ во время учснаго собраміл, на которомъ за- 
сѣдали не только одни Англійекіе ученые, но и изъ 
всѣхъ Европейскихъ державъ, даже изъ Амсрики.

І Іо  особому распрложенію ко мнѣ Г. Мурчисона, 
путешествовавшаго по Россіи в ъ ! 8 4 І  году, Г. Фер- 
берна и нѣкоторыхъ другихъ, съ которыми я  успѣлъ 
познакомптьея, во время моего путешествія дто Ан- 
гліи, я былъ принять членомъ въ это засѣданіе по 
части мехаиики. Здѣсь въ числѣ многихъ разсужде- 
ній по всѣмъ о іраслямъ наукъ и художествъ я имѣлъ 
случай слышать весьма много полезнаго, отиоелща- 
гося къ механикѣ.

Собраніе это здѣсь повторяется чрезъ каждые три 
года и продолжается по одной нед влѣ. Въ это вре- 
мя тамъ бываетъ выставка по всѣмъ отраслямъ про- 
аіышленности, подобно той, какая бываетъ въ С.
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П етербургв. Кромъ этого въ Манчестерѣ, во время 
ученаго собранія, можно безирепятственно видѣть 
всѣ находящіяся тамъ лучш ія механическія заведе- 
н ія , въ опредѣленные только часы, гдѣ всякій по- 
сѣтитель можетъ внимателыю разсматривать все, что‘ 
онъ паходитъ для себя полезнымъ.

ГІользуясь столь благопріятнымъ случаемъ, я упо- 
требилъ всѣ мѣры къ осмотру самыхъ наилучшихъ, 
не только въ одномъ здѣшнемъ городѣ, но дая;е и 
въ цѣлой Аигліи, мехаиическихъ заведеній, каковы 
Гг. Нейсметъ, Ферберна, Робсрта и Ш а р п а ,  въ ко- 
торыхъ изготовляются всѣхъ родовъ маіхціны и стан- 
ки и идутъ въ разиыя Англійскія злведенія и даже 
за границу.

Уетраиваемыл здъсь маш ипы всѣ вообще отлича- 
ются лучш ею своею отдѣлкою и особеннымт. удоб- 
ствомъ при выполпеніи работъ. Эти два гюслѣднія 
качества заставляютъ всякаго посѣтителя обращ ать 
на всѣ произведснія тѣхъ заведеній особешюе вни- 
маніе.

П очти цѣлому свѣту извѣстно, что М анчестеръ 
есть не что ииое, какъ разсадникъ всѣхъ наилуч- 
ш ихъ механическихъ произведеиій, которыя расхо- 
дятся  во всѣ Государства Европы. Этому наиболѣе 
способствуетъ учсное собраніе, потому что всякій 
Фабрикантъ тамъ иаходящ ійся употребляетъ всѣ на- 
ивозмож нѣйш ія мѣры къ уеовершенствованію своего 
заведенія и старается поставить издѣлія свои на ря-
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ДУ съ другими, и чрезъ то заслужнгь общее внима- 
піе ученаго собранія и цѣлой публики, что имѣетъ 
большое вліяиіе на сбытъ нздѣлій. Кромѣ этого уче- 
ное собраніе приноситъ величаышую пользу ио всѣмь 
отраслямъ наукъ и художествъ, не только тому го- 
роду, въ которомъ оно собирается, но и всѣмъ тѣмъ 
мѣстамъ, откуда пріѣзж аю тъ туда для засѣданіл Гг. 
Члепы. Мнѣ кажется нѣтъ надобности доказывать 
иользу такого собранія, она очевидна.

ГІробывиіи въ Манчестерѣ 6 дней, я отправился 
по Сѣверной желѣзной дорогѣ въ Иью-Кастсль на 
Тейпѣ, для осмогра находящихся въ его окрестно- 
стяхъ яіелѣзодѣлательныхъ заводовъ и Фабрикъ: Бу- 
терлей, Лементъ, Бауленъ, Стевенсона, Гаторна и 
гвоздильное производство Бартена, Бестъ-М ѵръ свин- 
цоваго рудника, Гетснеиъ каменноуголыюй разработ- 
ки и прочее.

Ж елѣзное производство въ этомъ крав  и механи- 
ческія заведепія хотя и имѣютъ мпого полезнаго, 
но особеннаго противъ того, что я видѣлъ въ окре- 
стноетяхъ М иртеръ-Тидвиля не имѣютъ ничего, но 
однако ж ъ нельзя выпустить изъ вида вссьма по- 
лезнаго заведенія Г. Гакса и компаміи, устроеннаго 
иа берегу рѣки Темзы. Обш ирное каталыюс про- 
изводство, хотя и въ не давнее время введено здѣсь, 
но по большимъ преимуществамъ, противъ всѣхъ 
видѣнныхъ мною, заслуживастъ полнаго одобренія 
Весь механизмъ, имѣю щ ійся въ этомъ заведеніи, у-
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строенъ по самымъ новѣйшимъ усовершенствовані- 
ямъ. ІІаровая  машина лучшей коиструкцін, силою 
около 1 5 0  лошадей, приводитъ въ дѣйствіе 6 ка- 
тальныхъ станковъ, 2  сквизера, 2  круглыя пнлы для 
обрѣзки концовъ у приготовляемыхъ здѣсь рельсовъ, 
и двое ножннцъ. П ечсй  здѣсь находится 16 пудлин- 
говыхъ и 2  сварочиыхъ.

Н а этой «кабрикѣ желѣзо приготовляется всѣхъ 
сортовъ, но во время мосго посвщ енія тамъ нри- 
готовлялись одни только рельсы, по образцамъ Гретъ- 
Веетерской ікелѣзной дорогн, и въ каждые сутки 
прокатывалось ихъ до 1 ,700  иудовъ.

Одио изъ главнѣйшихъ удобствъ здѣсь то, что 4 
паровые котла, доставляющіе пары  на дѣйствіе у- 
строенной здѣсь машины, нагрѣваются напрасно те- 
ряю щ им ся  жаромъ, отъ пудлииговыхъ и сварочиыхъ 
печей, безъ всякаго прибавленія горючаго матеріяла, 
что и дълаетъ владѣльцу Фабрики чрезвычайныя 
сбереженія.

З н а я  недостатокъ въ лѣсѣ, потребномъ на дѣй- 
ствіе Уральскихъ горныхъ заводовъ, я обратилъ на 
это особенное вниманіе и, по расположенію ко мнв 
Г. Гакса^ дозволено было мнѣ сиять нѣкоторы я 
особенно важ ны я части этого устройства. П р и  пред- 
полагаемыхъ постройкахъ въ округѣ Гороблагодат- 
скихъ заводовъ я намѣренъ руководствоваться полу- 
ченными мною здѣсь свѣдѣніями и чертежами, и на-
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дѣюсь, что подобиое введеніе доставитъ здѣсь зна- 
чительныя выгоды.

Н а возвратномъ пути отсюда вт. Лондонъ, я о- 
смотрѣлъ Бутерлейскій желѣзный заводъ и весьма 
жалвю, что тогда, по недостатку работъ, заводъ 
этогъ почти не діійствовалъ, а гіотому и ие было 
мною замѣчено пичего особеннаго. Въ окрестностяхъ 
этого мѣста я  осмотрѣлъ свинцовые рудники, гдѣ 
встрѣтилъ вссьма иолезное устройство дробильной 
машины.

П ри бы вш и  въ Лондонъ и собравъ тамъ подроб- 
ныл, для дальнѣйшаго моего путсшествія, свѣдѣнія, 
я отправился по морю въ Бельгію и Германію.
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С 1  Ѣ  €  Ь.
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З а м с ч а н і я  о  в ы д ѣ л к ѣ  м ѣ д н о й  М О Н Е Т Ы  НА ЬІО Н Д О Н С К О М Ъ  

М О Н Е Т Н О М Ъ  Д В О Р Ъ  (* ) .

(Г . Штабсъ -Каиитана Алексѣепа 2-го).

Выдѣлка вс.ей мѣдной монеты, обращ аю щ ейся какъ 
въ соединениыхъ Королевствахъ такъ и въ Англійскихъ 
колопіяхъ производится иа Лондонскомъ монетномъ 
дворѣ вмѣстѣ еъ золотою и серебряиою моиетою.

Сорта приготовляемой монеты суть слѣдующіе: 
пенни  (реппу около 10  копѣекъ ассигнаціями или 
2А копѣйки ссребромъ) ігол-ігенпи (ЬаІГ а реппу) и

)*) Подробное описапіе Аопдонскаго моиетиаго двора и вы- 
дѣлки на иемъ золотой и серебряпоіі монеты составитъ 
предметъ особой статьи.



фардингъ (ГагіЬі»§), составляющій — псини. Кромѣ 
того д.ія ко.юній приготовляюгся монеты въ т*7 пеи- 
ии въ -{• н фярдинга и прочія.

ГІенни, пол-пенни и Фардинги имѣютъ одинаковмй 
рисунокъ и отличаются меікду собой только всли- 
чиною (*). Н а одной сторонБ пхъ изображеніе цар- 
ствѵющаго ЗІонарха, подъ нимъ годъ и кругомъ над- 
пись (въ настоящее царствовапіе) Ѵісіогіа Оеі Огаііа, 
съ другой стороны эмблематическое изображеніе 
Британніи, внизу букетъ изъ розы, чертополоха и 
трилистпика, означающій соединенныя Королевства 
Англіи Ш отландіи и Ирландіи (а кругомъ продол- 
женіе иадписи Вгііапіаг. ге^. Гі(1. <1еГ.) то есть ГііЗеі 
(іеГепзог защитникъ вѣры). Н а монетѣ менѣе Фардин- 
га съ одной стороны изображеніе Монарха и кру- 
гомъ сокращснная надпись: Ѵісіогіа <1. д. Вгііаппіаг. 
ге§іпа Г. сі., а съ другой етороны по срединѣ над- 
пись цѣнности меиеты (напримѣръ ЬаІГ Гагйіпд пол- 
Фардинга), надъ нсй корона, а внизу годъ и упомя- 
нутый букетъ. Гургь на всей монетѣ гладкій, какъ 
на иашей мвдной монстѣ.

Вѣсъ для мѣдной монеты въ Англіи употребляет- 
ся торговый (аѵоіг йи роісіз). Въ тониѣ должно за- 
ключатся 2 2 4  а>унта стерлинговъ, или въ 1 торго-

(") ІТеиііи почти рашіяетея нашей мопетѣ пъ двѣ копѣГіки 
серебромъ, под-пеіши н і і с к о л ь к о  болѣе одноГі копѣйки 
серебромъ, Ф а р д и и г ъ  почти равняется пол-копѣсчнои, а 
■| Ф а р д и п г а  копѣечиой монетѣ.

Г о р н . Ж у р н . К н . V I . 1845 7
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ВОМ Ъ фунтѣ 2 4  П С Н Н И , 4 8  П О Л -П С Н П И  ИЛИ  96 Ф а р д и н -  

говъ (въ пудѣ около 25  рублей сгрсбромъ). П о  ре- 
медіуму мѣдная монета можетъ быть иа тяж елѣе 
или легче.

З а  дѣло мѣдной монеты полагастся слѣд^ющ ая 
плата еъ тонны (*).

о7'І

(*) К е р о г і  о п  іЬ е  К о у а і М іп і .  А р р е п с ііх . стр . 9 5 .
1 тонна — 20  центперъ 80 квлртъ ■=. 2 ,240  Фугітамъ.

1 АнглійСкій торговый фунтъ ~  1 Фунту 10 Золотникдмъ 
31,95 долямь Русскаго вьса.

I



3 7 5

За пеіши. За пол-пеіши. За Фардиши. За ‘ пешіи.Е о

ф ѵ п т ы шил. пенпи Фупты ШИ.І. пешш Ф Ѵ Н Т Ы шил, гіешш Фуігхы шил. пешіи

Компаніи монетчиковъ . . . 31 --- --- - 35 13 4 41 13 4 57 6 8

I Плавильщику . . . . . . 5 6 8 5 6 8 5 6 8 5 6 8

На штемпеля и другхе расходы 5 13 4 5 13 4 5 13 4 2 6 8

И того. . . . . . 42 46 4 52 13 4 65

р і б Р 0 м Ъ .

руб.іи. коп. руб.іи. КОГІ. руб.ш. коп. рубли. коп.

1 Что составитъ расходовъ съ 
1 пуда (+) .. . . . . . . . 4 67 5 19 5 85 7 , 23

(*) Припимая 1 тошгу"-ГіІ,б цудамъ. 
ііъіікамъ серсбромъ.

а 1 ф ѵ п т ь  стсрлинговъ “— 24 рублямъ ассигнаціями или 6 рублямъ 85 ко«

К% 7-му листу ІЬрн, Ж урп . Кн. VI. 18-') 5.





И;гь прилагаемой при семъ вѣдомости можно ви- 
дѣть сколько запѣчатаио разпыхъ достоинствъ мѣд- 
пой монеты въ 16 лѣтъ съ 1821 по 1 8 о 7  годъ (из- 
влечсно изъ Керогі оп ІІіе Коуаі Міпі. Аррепсііх стра- 
ница 227).

Въ послѣдніе года выдѣлано мѣдной моиеты:
Въ 1841 году на сумму 7 ,8 4 0  Фунтовъ стерлинговъ
—  1 8 1 2  ------------------------- 2 ,7 7 2 ------------- ---------------------

—  184 о   1 0 ,0 8 0  ----------- -------------------

Производство работъ.
Слѣдзтощіа свѣденія о производствѣ работъ по 

выдѣлкѣ мѣдной моиеты собраиы  мною при  осмо- 
трѣ  Лондонскаго монетнаго двора въ Августѣ мѣся- 
цѣ прош едш аго года; въ то время всѣ работы были 
въ полномъ дѣйствіи. М еханизмы служ ащ іе для дѣла 
мѣдной монеты тѣ ж е самые, которы е служатъ для 
выдѣлки золотой и серебряной монеты.

П  .л /о щ с и  і е.

М ѣдь на дѣло м оиеты  поступаетъ  въ видѣ ква- 

дратны хъ д осок ъ  въ 1  ДІОЙМЪ тол щ и н ою  и около 1 

Фута и іириною . Э ти доск и , по нагрѣвѣ въ печи , п р о -  

плю щ иваю тся въ валкахъ на листы  около 2  Футовъ 

длиною . Валки, сл уж аіц іе для этого , отлиты въ п е -  
сокъ , діам етръ и хъ  1 Футъ 1 дю й м ъ , длииа 1 футъ  

6  дю ймовъ, каж ды н листъ  разръзы вается п оп ер егъ  

нож ницам и (дѣйетвую щ им и п осредством ъ кривош ипа  

на три куска. Эти куски снова нагрѣваю тся и п р о -
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плю щ ивлю тся на тѣхъ ;ке валкахъ. ГІолуценные ли- 
сты отжигаю тъ въ особенной псчи, и потомъ погру- 
ж аю тъ въ холодную воду, въ которой разведено пѣ- 
сколько сѣрной кислоты. Отбѣлеиные такимъ обра- 
зомъ листы осматриваютъ, очищ аю тъ ихъ щеткамн 
и скребкамн отъ окалины и разрѣзы ваю тъ потомъ 
вдоль, круглыми ножницами на ленты, каждый лиетъ 
на три. Ш и р и н а  какъ лентъ такъ и листовъ соог- 
вѣтствуетъ сорту круж ковъ, какіе хотятъ нзъ нихъ 
прорѣзывать.

Ю  с т  и  р  о в к а.
И л и  п л ю щ ен іе холодны хъ лентъ до  надлеж ащ ей  

толщ ины  производится на ж есткихъ (отлиты хь въ 

чугунную  Форму) х о р ош о отполированны хъ валкахъ, 
діам етръ  ихъ  1  Футъ, длииа 1 Футъ Ъ доли.

Проргьзка круокковъ.

К[)ужки изъ леитъ прорѣзы ваю тся въ нѣсколько 
рядовъ. Д ля прорѣзки какъ мѣдныхъ, такъ  золотыхъ 
и серебряны хъ круж ковъ елужатъ 1 2  винтовыхъ 
прорѣзны хъ прессовъ, дѣйствую щ ихъ посредствомъ 
пневматическаго апгіаратѵц прорѣзкою  мѣдныхъ круж - 
ковъ  занимаю тся больш ею  частію  малолѣты.

Т 1 у  р  ъ е н  і е.

Всѣ круж ки, иеклю чая только для мелкой монеты 
(менѣе Ф а р д и н г а )  гуртятся на г л а д к і й  гуртъ. Для 
этого служатъ горизонталы іы е гуртильные станки съ
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вкладныші рейками. Въ гурченіе поступаю тъ круж - 
кн до отжига.

Опгжигь и  оіпбті>лка кружковъ.

П средъ отжигомъ черные кружки, чтобъ очи- 
стить ихъ отъ мас.іа, перетрясаю тея съ древссными 
опилками. Для этого служатъ холщевыс мѣш ки, вши- 
тые въ деревяниыя рамы, которымъ сообщ аетея ка- 
чательное двиаісніе особсинымъ приводомъ отъ па- 
ровой машины. Д ля отжига кружки насыпаю тся въ 
мѣдныя трубки, закрываемыя крыш ами и замазыва- 
емыя глиною. Трубки длиною около 3  Футовъ, а 
діаметромъ отъ 2  до 3 дюймовъ, въ ыихъ помѣщ ает- 
ся, смотря по сорту круж ковъ, отъ 2 0  ДО 30  фуц- 
товъ. Н агрѣваніе трубокъ съ кружками въ отжи- 
гальной гіечи продолжается около нолучаса. І Іо  вы- 
путіи изъ псчи ихъ погруж аю тъ въ холодную воду. 
Охлаяіденные кружки ссыпаю тъ въ слабый растворъ 
сѣрной кислоты и дериіатъ въ нсмъ отъ 4  до 5 ча- ѵ 
совъ. Послѣ чего ихъ промываш тъ водою, потомъ 
перетираю ть на ручномъ рѣш етѣ съ сухими дерс- 
вяішыми опилками и наконецъ просуш иваю тъ въ 
особеннаго рода муфельной печи, состоящ ей изъ чу- 
гуннаго цилиндра съ дномъ, вдѣланнаго въ печь. 
Для этого круліки насы паю тъ въ мѣдную проды ра- 
влгнную бочку, чрезъ сдѣланныя по длинѣ ся двер- 
цы. Бочку эту, гіосредетвомъ рукоятки висящ ей иа- 
цѣпи, вдвигаютъ въ муфель и въ немъ поворачива-
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ю тъ. П ри  этомъ вся і і ы . і ь  отъ крѵжкокъ отдѣляет- 
ся и оіш окончательно нросыхаютъ.

Чекапка лганет ы.

П роизводнтся винтовыми прсссами, гіриводимыми 
въ движеніе отъ паровой маш ины посредствомъ 
пнсвматическаго прибора. З стройство ихъ подобно 
находящ имся на С. П етербургскомъ монетномъ дво- 
рѣ. Вся монста чеканится въ кольцо. Въ смѣну 
на станкѣ отиечатываю тъ до 3 0 ,0 0 0  кружковъ.
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М 'Ш л  о м о с т ь
О ЛГВДНОЙ МОІТЕТВ ВЫДВѵІАІІНОЙ иа лондонскомт. монетномъ дворъ съ 1821 гто 183Т г о д ъ .

П е и Н И. IX о л  — п е и іі II. ф а р д и II Г Н. Всего

г о д Ы. В ііс-ъ - Ко.шчество На сумму. Вѣсъ. Количеетво Н а с.ум зѵіу. И-ѣсъ. Количество ХХа сумму.
на сумму

ТОІІІІ ы
кружковъ.

Фунт. ст. шил. ТОІІІІЫ
кружковъ.

ФѴІІТ. ст. ІІІІІЛ . ТОИІІЫ.
крѵжковъ.

ФѴІ1Т. ст. шил. фунт. ст. ИІИЛ. |

Въ 1821 . . . 

1822 . . .

1823 . . .

1824 . . .

155 2,688,000

5,921,552

2,565,110

2,800

6,171

2,161

2,800

15,555

52,180

188 6,872,520

1,855,920

26,152

18,592

48

51

5,591,010

5,910,180

10,752

11,121

2722

11

4 /I \

----

1825 . . .

1826 . . . 

1826 . . . 

1828 . . .

1829 . . .

1830 . . .

1831 . . .

20

110

27

1,075,200

5,913,600

1,151,520

1,180

21,610

6,038

о> 215,010

9,031,680

5,376,000

118

18,816

11,200

20

31

11

11

Т'

1,500,800

6,666,210

2.365.110 

2,365,410 

■1,505,280

2.365.110 

2,688,000

1,180 

6,911 

2,161 

2,161 

1,568 

2,161 

2,800

9,108

50,100

19,712

2,161

81

50

1,568 _

11

12,5

2,161

7,392

_____ 1

11 752,610 

53,760

3,156 65 698,880 1,156

1832 . . .

1833 . . .

221 107,320 221 118

___

1

1831 . . . 161,280 678 2 215,010 118 о 1,935,560 2,016 3,156---- о
і

1835 . . . 107,520 118 2 215,010 118 8 1,720,520 1,792 2,688 3
----

1836 . . . 55,760 221 1 107,520 221 6 4,290,210 1,311 1,7921

II того 379 21,275,520 81,896 2172 27,198,210 55,110
ѵ

/17755 58,180,552 59,771 1 180107 1

Къ 1-лгу лиспгу Горгс. ТКурл. Іііс. V I . 18-'і 5.





О б ъ  о т д ъ л ы і і и  с ю р ь м ы  о т ъ  о л о в а .  

(С ообгцепо Г’. ГТоручпкоіиь Раевекимь).

1\ Леволь, пробирсръ П ариж скаго М онетнаго Дво- 
ра, извѣстный уже многими своими работами въ 
иробирномъ дѣав, сообщ иаъ миѣ нс давно иовый 
его способъ раздѣаспія олова отъ сюрьмы при ра- 
зложсніи сплава, который имѣетъ иреимущество 
предъ способами Гг. Гелюссака и Ш оделл. Способъ 
Г. «/Іеволя состоитъ въ слѣдующемь: данный сплавъ, 
содерж ащ ій олово и сюрьму, растворяю тъ въ хло- 
ристоводородной кислотѣ прн киияченіи, при чемъ 
одно олово переходитъ въ расгворъ, потомъ приба- 
вляю тъ въ растворъ хлорноватокислаго калщ  олово, 
находясь уже въ состояніи однохлористаго, перехо- 
дитъ въ двухлористое, но будучи въ прикосновсиіи 
съ сюрьмою уступаегъ ей свой эквивалентъ хлора 
и переходитъ снова въ состояніе однохлористаго 
олова. И зъ  этого видно, что олово въ этомъ случае 
служитъ для гіереноса хлора на сюрьму и для пре- 
вращ енія этой послѣдней въ состоаніе однохлори- 
стой. Х лориоватокислаго кали гірибавляютъ по ка- 
плѣ до тѣчъ гіоръ, пока вся сюрьма гіерейдстъ въ 
растворъ, послѣ чего погруж аю тъ иалочку цинка и 
осаждаю тъ такимъ образом ъ сюрьму и олово въ ме-



талличсскомъ состояніи и снова ихъ растворяш гъ 
въ хлористоводородной кислотѣ. Олово будучи пере- 
всдено въ растворъ, отдѣляю тъ отъ сюрьмы проце- 
лшваніемъ и такъ какъ въ растворѣ содсржащ емъ 
олово находится такж е и цинкъ, то прибавляю тъ 
азотной кислоты, дабы перевести олово въ состоянін 
окиси. Оба осадка потомъ суш атъ и взвѣшиваютъ.

УпОТРЕБЛЕИІЕ ДАГЕРРОТИІІА. 

(Сообіцепо Г . П о р у ч и к о м ъ  Раеиским ъ).

Гг. Д он н е и Ф уко представили въ ІІар и ж ск ую  
А кадем ію  соч инен іе подъ  за главіемъ Соигз сіе М ісго- 
асоріе. Это соч и н ен іе ссть результатъ сдѣланнаго ими 

вновь прилож еніи  ФотограФІи къ м икроскопиче- 
скимъ изсл вдованіямъ, которое м ож етъ  имѣть безч и -  
сленны я п р и л ож ен ія  при изученіи  естественны хъ  

наукъ.
О ткры тіе Гг. Н іеп а  и Д агерра заним аю гъ , какъ  

извѣстно, весьма валш ое мѣсто въ и стор іи  Фотогра- 

Фическаго искусства, к отор ое, благодаря трудам ъ Г. 

Ф и зо, поставило его на болѣе вы сш ую  степень со -  

верш енства. О ткры тіс это  б езъ  сом нѣнія имѣло бы  

м еньш ую  цѣнность, если бы прим ененія  сго огранн-



вдіва.шсь только тіімъ уи отр ебл ен іем ъ  для котораго  

прсдназначилъ его Д агср ъ  сдѣлавш н си о со б ъ  свой  
извѣстны мъ, н о  съ тѣхъ гіоръ какъ число заним аю - 
щ ихсл начало бы стро развиваться, сп особъ  этотъ  п о-  
стспонио обогащ ался  новыми усоверш еиствованіям и  
и прим ѣнеиіям и соби р ая  плоды  трудовъ и п р и обр ѣ -  

тснной опы тиости  своихъ сотрудииковъ. Т огда толь- 
ко въ состолн ін  были оцѣш іть всю важ ность этого  
откры тія и видѣть въ нсм ъ ещ е неисчерпаем ы й и- 
сточникъ для п рилож еній  различиаго рода.

Н е  имѣя ни сколько въ виду излагать здѣсь п о-  
стеиенность усоверш снствовап ій  я гірлмо п ер ей д у  къ  
п рим ѣ нен ію  ФотограФІи сдѣланному Гг. Д о н н е  и 

Ф уко, къ м искроскопическим ъ изслѣдованіям ъ, это  
п р и л ож ен іе  съ  перваго взгляда возбу;кдаетъ л ю боп ы т-  
ство гіолученными результатами, въ особен н ости  ко- 

гда мы прнпом ним ъ всѣ тѣ затрудн еи ія , которы я  

встрѣчаю тся при  си я тіи  и зо б р а ж ец ія  получаем аго  
п одъ  м икроскогіомъ на бум агу, не гов ор а  у ж е  о  

томъ что для  иеп оли ен ія  п од обн аго  рода ри сун к а  

тр ебуется  участіс искуспаго рисовальщ ика, п ри  всемъ  

том ъ п огр ѣ ш н ости  п р и  п ер сл ож сн іи  на бум агу не 

избѣ ж ны  и пѣкоторы я п од р о б н о сти  Ф изіологическа- 
го рисунка иногда ускользаю тъ отъ  ои ы тн аго глаза. 
У п отр ебл ен іе  дагср оти п а въ этом ъ случаѣ, ун и ч то-  
л;аетъ всѣ эти затр удп ен ія  и получаем ы й ри сун ок ъ  

точ н остію  свосю  отвращ аетъ  всякаго рода сом нѣнія. 

Н а д о  замѣтить что опы ты  этого  рода давно у ж е
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запимали Гг, Донне и Фуко и ес.ін онн въ настоя- 
пще время могли быть приведены къ коицу то съ 
одной стороны  оии обязаны  улучш енію припесен- 
ному Г. Зильберманомъ въ устронствѣ Геліостата, съ 
другой же Г. Физо за усовершенсгвованіе способа 
непосредеівенцой гравировки на дагеротипиой доскѣ*

Всякому извѣстно, что для многихъ оптическихъ 
опы товъ надо пропускать солнечиый лучь свѣта, 
чрезъ небольш ое отверстіе, въ темпую комнату н 
что пропущ енный такимъ образомъ лучь прямо въ 
комнату имѣетъ сильное наклоненіе, что затруднясгъ 
располож еніе аппаратовъ. Обыкнѳвеш ю  лучи солнца 
принимаю тъ на металлическое зеркало помѣщ енное 
внѣ комнаты, которы е потомъ отраж аю тся въ гори- 
зонтальномъ направленіщ  ио отраж аемы й такимъ 
образомъ лучь свѣта перем ѣняетъ безпрестанно свое 
полож еніе вмѣстѣ съ двиікеніемъ солнца и экспери- 
м ентаторъ находится въ иеобходимости приводить 
его почти каждую  минуту въ первоначалыю е иоло- 
ж еніс придавая зеркалу различныя наклоненія. Вотъ 
существенное препятсгвіе которое было встрѣчено 
Гг. Донне и Фуко при производствѣ своихъ опы - 
товъ, ибо понимается что при  эгомъ персмѣщ сніи 
зеркала очень часто случается, что дѣйствіе луча не 
сосредоточивалось въ одной и то ж е точкѣ доскщ  а 
потому изображ еніе получалось не явствениое и нс 
иравилы ю е. Г. Зильберм анъ очеиь счастливо прео- 
долѣлъ это гірепятствіе чрезъ устройство Геліостата

о 8 6



поддсрживаю щ аго отражеииый лучь свѣта постоан- 
но въ одномъ и томъ же нанравленіи. Въ этомъ 
аппаратѣ зеркало приводится въ движсніе часовымъ 
механнзмомъ и соверніенпо уединеио, а слѣдоватсль- 
ио нозволяетъ паправлять отраженпый лучь во все 
г.озможныл направлсиія; при такомъ расположеніи 
если мы нропустимъ отраженный лучь свѣта подъ 
стекло микроскоиа, то составившееся въ нсмъ изо- 
бражепіе мояшо принять на доску, располагая ее 
либо на вернш нѣ конуса установленнаго надъ ми- 
кроскопомъ, либо наконецъ посредствомъ стеклянной 
прнзмы отразить сго въ горизонтальномъ направле- 
ніи въ темную камеру.

Гг. Донне и Фуко прннимая такимъ образомъ 
нзображ еніе на доску, въ состояніи были при упо- 
требленіи способа гравировки Ф азо нередать ихъ на 
бумагу и соетавнть такимъ образомъ коллекцію  раз- 
личиыхъ рисуиковъ облегчаю щ ія въ высшей степени 
какъ изучепіе сстсственпыхъ наукъ и Фіізіологиче- 
скихъ явлсній такъ вмѣстѣ съ тѣмъ доставляю щ ія 
промыш ленности новыя средства оцѣнки, касатель- 
но достоинства продуктовъ а въ этомъ послѣднемъ 
случаѣ нѣкоторы я примѣры не будутъ лишними 
Нзвѣстно напримѣръ что достоинсгво молока опре- 
дѣляется количествомъ содерж ащ ихся слнвокъ, но 
что придлетъ сливкамъ извѣстную стспень густоты 
это маслообразнэе вещество гірсдставляющ есся намъ 
подъ микроскопомъ въ видѣ не больш ихъ ш арнковъ

Ъ87



плаваю щ ихъ въ жидкой срединѣ. Очевидно что чѣмъ 
болѣе находится этихъ маслообразныхъ ш ариковъ 
которы хъ можно сосчитать подъ микроскопомъ, 
тѣмъ молоко лучше. И м ѣя такнмъ образомъ въ рас- 
поряж еніи нормллыіые рисунки, моліпо чрезъ срав- 
неніе опредѣлить относитсльное достоинетво данна- 
го молока. Этотъ способъ кромѣ того даетъ намъ 
вѣрное средсгво различать молоко находящ ееся въ 
болезненномъ состояиіи огъ здороваго, по Формѣ и 
располож снію  ш ариковъ; наконецъ онъ мон;еть <*лу- 
я;ить для различія бумаяш ыхъ нитей отъ льняны хъ 
которы я весьма часто перем ѣш иваю гъ при приго- 
товленіи матерій различнаго рода.

388
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4.

О К А 3 Е Н Н Ь1 X Ъ 3 О Л О Т Ь1 X Ъ ПРОМЫСЛАХЪ НЕРЧИНСКЫХЪ 3 А \ 844 г о д ъ.

I ж
ІІЛЗВиіІЕ РОССЫПЕЙ ІІ.ПІ ПРОМЫС.ІОПЪ И ОПИСЛ.НІЕ

Добыто п про- 
мыто золото— 
содержащихъ 

песковъ.

‘

Сложное со- 
держаиіе золо- 
та во 100 пу- 

дахъ песку.
Получено зологпа.

Чнсло людеіі, 
задолжавшнх- 

ся п о  расчсту

ХІ и сл о дѣГі ств оГ,а вшихъ 
промывалыіыхъ уст-

МѢСТІІОСТЕЙ.
ЗОЛОТ. доли. пуды. ф у ш п . золот. доли.

въ одіигь 
день.

роГіствъ по расчету I 
въ о д и і іъ  депь. |

И ѵ К У Т С К О Й  Г УБ ЕР НІ И.
Пирамидальныхъ І

1

2

Іісръинскаго горнаго округа. 
Верхне-Карійскій, по рѣчкѣ Карѣ, впадающей съ 

лѣвой стороны въ рѣку И І и л к у ...............................

Нижне-Карійскій, по той же р ѣ ч к ѣ .........................

1 .5 5 6 .0 0 0

1 .6 0 8 .0 0 0

1

1

9 2 |  

. 3 8 і

7

5

38

34

86

66

------- 44 3  

5 8 7 7

вашгердовъ 8. 
По.іустапковъ 1. 1 
Бутаръ 1.

П и ра м ид а ль н ы хъ 
вашгсрдовъ 10. 

Вододкйствуемыхъ 
машпнъ 1. 

Полустанковъ 2. 1

3 Култуминскій, по рѣчкѣ Култуміѣ, впадающей съ 
лѣвой стороны въ рѣчку Г а з и м у р ъ ......................... 3 1 4 ,000 13^ 37 22 981

Пирамидальиыхъ | 
вашгердовъ 2.

4 Ильдиканскій, по рѣчкѣ Ильдикану, впадающей съ 
правой стороны въ рѣчку Г ази м ур ъ .........................

Солкоконскій, по рѣчкѣ Солкокону, впадающей съ 
лѣвой стороны въ рѣчку Борзю (среднюю) .

2 9 1 ,2 0 0  

2 4 6 ,9 0 0

4 1 1

77-іч-

13

20

9

73

1 8 1 а

9 91

Пирамидальныхъ 1 
вашгердовъ 5. 
Пирамидальныхъ і 
вашгердовъ 2. 

Полустаиковъ 3. | 
Бутаръ 2.

5

4 ,0 1 6 ,1 0 0 /1 45 15 24 64 2 8 2 1 П Пирамидщіьныхъ 
вашгсрдовъ 5. 

Полустанковъ 2. 
Бутаръ 1.
Вододѣйствуемыхъ 1 
машинъ 1.

(*) Въ томъ числѣ зак.іючдются и тъ рабочіе которые задолжались при цг.ховыхъ, падворныхъ и другихъ работахъ.
Протирка песковъ при пирамидальныхъ пашгердахъ дЬлалась па рѣшетахъ.

7 -ліу лист у Г ор . УКурн. К н. "VI. 1845 . 1
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Ш С І  М О с 1
3

ъ

о  КАЗЕНИЬІХЪ ЗОЛОТЫХЪ ПРОМЫСЛАХЪ, с о с т о я щ н х ъ въ ГОРОБЛАГОДАТСКОМЪ ОКРУГѢ ЗА 1844 г о д ъ .

ж Н азваніе россыпей или промьісловъ и ошісаше

Добыто м про- 
мыто золото- 
содержаіцп.чь

Сложное г.о- 
держапіе золо- 
та во!100 пу- 
да хъ псг.ку.

ІІолучено зологпа.
Чхісло людей> 
задолжавшпх- 
ся ло расчету

Чпело дъйствова вшнхъ 
проімывальиычъ уст- 
ропствъ по расчету 

въ одпиъ день.
МѢСТИОСТЕИ. песковъ.

30.1 от. долн. пуды. Ф Ѵ І І Ш . золот. долн.
въ одпиъ 

деиь.

П е р м с к о й  г у б е р н і и .

Гороблагодатскихь зсіводовъ золотосодержащіе рудники

а) Кушвиц^каго зАвода.

1 Ново-Кушайскій, по рѣчкѣ Кушайкѣ, впадающсй 
въ рѣку Салду ..................................................................... 2 ,7 о А /і9 6

— і 2 5 ,9 1 Ъ1 13 4 4 403 14

2 Веденьевскій, по логу, впадающему въ рѣку Салду 4 0 6 ,7 5 0 57 ,1 16 58 4 4 160 8

0 П о Кузнецовскому логу, впадающсму въ рѣчку Ку- 
ш а й к у ........................................................ ...... 1 0 2 ,5 5 0 — ~ 24 ,2 ----- о 67 4 8 85 4

Д П о Осиновскому логу, впадающему въ рѣку Салду 5 4 ,4 0 0 2 1 ,4 76 7 2 4 7 2 1а

5 П о сухому логу, впадающему въ рвку Айву . . 2 2 8 ,1 2 5 — 4 0 ,4 ------- 10 1 2 4 98 5

6 Богословскій 1, по рѣчкѣ Песчаникѣ, впадающей 
въ рѣку Айву........................................................................... 2 ,7 2 9 6,5 ____________ 1 76 14 1

5 ,5 0 9 ,0 5 0 26,5 2 21 7 20 807 Промываленныхъ 
станковъ 54А.



ПлЗБЛШБ ГОССЫПЕЙ 11.111 ГІРОМЫС.ЮВЪ II ОПИСАНІЕ 
МѢСТІІОСТЕЙ.

Добыто II про-
МЫТО 30.1  о т о -  
с о д е р ж а щ п х ъ  

П ССКОІІЪ.

7

9

10

11

12

15

14

15

b )  В е р х н е - Т у р ш і с к а г о  з л в о д а .  

Богословскій 2 прійскъл по рЬчкѣ Ііоповкѣ, впада-
ющей въ рѣку Туру . ........................................

Медвѣдскій, по рѣчкѣ Мсдвѣдкѣ, впадающей въ 
рѣку Туру  ...............................................................

c )  Н ш к н е - Т у р и н с к а г о  з а в о д а .  

Глубоко-Ілорелинскій рудникъ, по рѣчкѣ Большой
глубокой, впадающей въ рѣку Ыиланою Талицу

Ольчинскій, по рѣчкѣ Ольчику, впадающей въ рѣку 
Болыпую Имянную: цѣлы іы хъ...................................

откидныхъ

ЬІижнс-Талицкій, по рѣчкѣ Ыижней Тллицѣ, впа- 
дающсй въ рѣку Туру....................................................

Кскурскій, по рѣчкѣ Кекуру, впадающей въ рѣчку 
Нижшою Талицу  ..................................

Перво-Бторыгинскіи, по рѣчкѣ Пектыиіу, впадаю- 
щен въ рѣку Нижнюю Талицу . . . . .

Калугинскій, по рѣчкѣ Калугинекой, впадаюіцей въ 
рѣчку Черную  ........................................

Іоанно-Предтечинскій, по рѣчкѣ Чирку, впадающей 
въ рѣку Выю.......................................................... .....

С.южное ео- 
дсржапіе золо- 
та і і о  100 ііу- 

дахь песку.

зо.іот. Ідоли.

3 4 9 ,5 1 6

3 5 3 ,9 5 0
6 6 5 ,4 6 6

3 ,0 5 1 ,1 2 9

4 ,5 9 4 ,4 6 2

172,250
4 ,7 6 6 ,7 1 2

4 0 8 ,8 7 7

3 1 1 ,7 5 0

2 5 2 ,4 5 0

1 ,1 9 7 ,7 0 0

6 5 3 ,9 5 0

54,о

51,о
53,5

2 5 ,с

16Д

Получепо золота.

пуды. Фуи

%
плат

о
плат

25,3

4 6 ,6

2 8 ,8

16,6----

52,о і

2 8 Д -------

20

18
59

29
ины.

10
ины.

20

19

юлот. ДО.І II.

67 50

79 2 4
50 74

9
7

90

9
92
55
68

71

54

63

95

20

55

35
12

48

48

48

ЧнелолгодсіЬ 

задолжаппшх- 

сл по расчету 

пъ одшіъ 

день.

104А

1871
2 9 2 1

2524-

4 6 6

2 0 6 1

8 7 1

1141

1 7 7 і

1 6 5 |

Чнсло дііпстсопашішх 
гіромывалыіыхъ усі 
ройствъ по раеііедау/ 

{ *ПЪ ОДІШЪ ДСІіЬ.

П ром ы ва л си н ыхъ 
стаиковъ 1 1 1

181

718



592

Н азваніе россыпен ИЛИ ПРОМЫСЛОВЪ II ОПИСАНІЕ 

МѢСТНОСТЕЙ.

Добыто Я про- 
мыто золото- 
содержащихъ

иесковъ.

Сложиое со- 
держапіе золо- 
та во 100 иу- 
>Гдахъ веску.

золот. ДОЛИ.

ІІолучепо зологпа.

пуды. фуигп. золот, доли.

Чнсло людей, 

задолжавших 

ся по расчету 

въ одішъ 

день.

Число дѣнствовавшіт
промывалыіыхь уф

-

ройствъ ио расче-і 
въ одппъ день.

Михайловскій, по рѣчкѣ Выѣ, впадающей въ рѣку
Салду  ..............................................................  • •

Осиновскій, по рѣчкѣ Осииовкѣ, впадающен въ рѣ»
ку Э м е х ъ ..........................................................................

‘Каменскій, по рѣчкѣ Каменкѣ, впадающей въ рѣку 
Большѵю Имеинѵю.........................................................

76,100 16,5

501,700

/Іб ,о00

25*

27,3
цѣльныхъ
откидныхъ

10,874,418
172,259

29,-

сі) Серекрянскаго завода.
4гакинекій, по рѣчкѣ Малой Агакѣ, впадающей въ 

рѣку Болыпую А ш к у ..............................................

11,046,668

588,159

И  того въ Гороблагодатекихъ цъльныхъ 
заводахъ..........................................откидныхъ

15,455,075
172,250

15,627,525

Сверхъ того полѵчено отъ развѣдокъ:
золота 
платины .

А всего зо-юта .
платины .

При очищеніи золота получеио:
платины съ осмійстымъ иридіемъ
шлиховъ ..................................

При очищеніи платины, получено золота . . .
И  такъ будетъ дѣйетвитсльно въ полученіи:

ЗОЛОТЯ « • » • • • . .
платшіы съ осмійстьшъ иридісмъ

16,1
29,1

19,0

29,'*
16,1
29,*

8

8
плат

плат
8 

ины.
12

12
плат

12

12

1

8

1

оо

26

56

48 Іо о ^

105 і

5 1г 1
24П'о
27

ины.

15
5

16
ины.

16

69
9

55 1,757». Промываленных 
станковъ 61А.

71
60

54
2

55
12

14
16

954- Промываленных 
сганковъ 54-.

67 2.9524- Промываленных
станковъ 1101.

56
60

58
1

10
6

67
28

44
72

95 15
62 4

78 41
78 61

'12

55 77
44 55



В Ѣ Д О М О С Т Ь
6.

зэз

О Ч А С Т Н Ы Х Ъ  3 О Л О Т Ы X Ъ П Р О М Ы С Л А Ъ  X Р Е Б Т А У Р А Л Ь С К А Г О  3 А 1844 Г О Д Ъ.

ж Н а зв а н іе  ро с с ы п е й , и ли  зо л о то с о д ея іа щ и х ъ  п ріи с к о в ъ

Добыто и про- 

мыто золото-

Сложное со- 
держапіе золо- 
та во 100 пу- 

дахъ песку.

Получено золота.
Чнсло людей, 

задолжавших-
Число дѣйствовавшихъ 

промывалыіыхъ уст-

Какуіо слі;-| 
дуетъ взи-1 
мать податьі

И ОПИСАНІЕ ИХЪ МЪСТНОСТЕЙ. содерасащихъ

песковъ. ЗОЛОТ. доли пуды фупты золот. доли.
ся ио расчету 

въ одииъ дснь.

ройствъ по расчету 

въ одипъ деиь.

съ добывае- 
магозолота.

П ерм с к о й  г у б е р н іи , Е к а т ери ііб у рг с к а г о  ОКРУГА.

1
В ерхЪ 'И сет скаго  заеода: 

Пышминско-Ключевскій, по логу, склоняющемуся
2,440,325 

1,764',131

19 1 11 92 54 Становъ 9. 15

2 21 1 1 71 30
Машинъ 3. 
Становъ 10.

7

Машииъ 4.
3 Шувакишскій, на малозначителыщмъ скатѣ горъ, 

прилегающихъ къ Шувакишскому озеру . . .

Согринскій, по рѣчкѣ С огрѣ......................................

115,085

459,585

24

26

3 7 66

60

Станъ 1. 
Машинъ 2. 
Становъ 6.д 12 91

5 Болотно-Мостовскій, по болоту, прилегающему къ 
Ельничному озеру ................................................

Рѣшетскій, по рѣчкѣ Р ѣ ш е тк ѣ ................................

268,713

147,600

17

24

к; 10

83

90

90

Становъ 4. 
Машинъ 2. 
Становъ 4.6 %

«»

7 Камышенскій 2-й, по логу, склоняющемуся въ рѣч- 
«У Согру ...................................................................... 117,300 32 І і д 84 Становъ 4.•ч-

8 Ваштынско-Логовскій, по логу, склоняющемуся въ 
прилегающее къ оному болото, соединяющееся съ

1 '

19 500 20 41 60 Станъ 1.Ваштынскимъ озеромъ................................ ..... '1
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ж Н а зв а н іе  ро с с ы п ей , или  зо л о то с о д ерж а щ и х ъ  п рій с к о въ

Добыто ‘и про- 

мыто золото-

Сложное со- 
дсржаніе золо- 
та во 100 пу- 

дахъ песку.
п эл}'чено золота.

Чнсло людеіі, 

задолжавших-
Чпсло дѣйствопдвшихі. 

промывальныхъ уст-
Какую сль -I 
дуегъ взи-1 
мать податьі

И ОПИСАНІЕ ИХЪ МЪСТНОСТЕЙ. оодержащихъ

песковъ. ЗОЛОТ. доли. П)’ДЬІ Ф}'НТЫзолот. доли.
ся по расчсп 

въ одннъ день
ройствъ по расчету 

въ одинъ день.
съ добывае- 
маго зо.юта

о Балтымскій, по истоку Балтымскаго озера . ъп апп 26 ’ 72 Становъ 2. 15^

10 Ольховскій, по рѣчкѣ 0 .
.

252,200 24 6 19 48 Становъ 4.ІЬХОВК Ь » а « < • •  •

11 Крутихинскій, по рѣчкѣ 29 о 14 18 Становъ 4.

12 Дальне-Ягодный 2-й, по логу, не имѣюгцему ни 
какого названія, склоняющемуся въ Шайтанское

. . . . ід а  .'ііп 29 4 6 і

10

49 Становъ 4.

15 Покровскій, по логу, 
Исетскій прудъ

склоняющемуся въ Верх-
>7,550 97 1 66 Становъ 5.

Изъ разныхъ пробъ . 2 84
5,977,154

2,558,955

22

25

г*0 22 59 ,, ■ Становъ 56. 
Машинъ 11.

Вашгердовъ 2. 
Машиаъ 4.

Получено посредствомъ амальгамировки:

изъ цѣльныхъ песковъ ч . 

въ губчатомъ видѣ . . . 

шлиховатаго . . . . .

> . ,

25

4

49

851 66

—  песчаныѵь шлиховъ: -

въ губчатомъ видѣ . . . 75 66

шлиховатаго . . . . . 40 48 Становъ 56.
1 52 56 84 Вашгердовъ 2.

8,516,086 ------ 5 14 96 84 601 Машинъ 15.
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л° ІАЗВАШЕ РОССЫПЕЙ, ИЛИ ЗОЛОТОСОДЕРЖАЩИХЪ ПРІИСКОВЪ

Уобыто Н Ііро- ?
1МЫТО 30.1 ото-

Сложное со- 
ержаніе золо" 
а во 100 II)- 
дахъ иеску.

Получепо золота. Ч іісло людеіі, 

задолжавших-

Число дѣйствовасшихъ 
11 ромы валыіыхъ. уст-

Какую слѣ- 
дуетъ взи- 
мать подать

И ОПИСАНІЕ ИХЪ МЪСТІІОСТЕЙ. содержащихъ " 
песковъ. юлот.

(
щли. іі)'Ды. ФѴНТЫ 1ЗОЛОТ. :доли.

ся по расчету 

въ одшгь день

роиствъ ио расчету 
въ одинъ деиь.

съ добывае- 
маго золота

Верх-Нейвинскаго завода: ' -

1

2

3

Нейвинскій 1-й } .................................  . . .
ѵ По рѣкѣ Нейвѣ.

2-й 1

12,565,200

192,480

1,424,180

------ 13

24

6 9

5

55 12

84

---------— Становъ 84. 
Мапшнъ 10. 
Становъ 5.

о [о

Шуралинскій, по рѣчкѣ Шуралкѣ, впадающей въ 
Шуралинскій п р у д ъ ............................................  . 25 56 67 60 Становъ 12.

г. Сѣверно-Шуралинскій, но рѣчкв Сѣверной Шуралкѣ 26 15 76 48 Становъ 6.4

5 Шайтанскій, по рѣчкѣ Шайтанкѣ, впадающей въ 
рѣку Нейву ................................. 2, 056,570 25 Л 11 17 48 Становъ 15.

Машинъ 2.
| 6 Шуралииско-Ключевскій, по ключу, внадающему въ 

Шуралинскій прѵдъ .................................................. 12, 099,660 55 10 55 9 Стаиовъ 70.
! Машинъ 21.

1 7
Шайтанско-Озерскій, по логу, склоняющемуся въ 

Шайтанское озеро . . . . . . . . . . . 142,560 25 65 12 Становъ 5.
і

1 8 Ольховскій, по рѣчкѣ Ольховкѣ, впадающей въ та- 
кую же рвчку Б ы н а р к у ............................................ 969,490 29 51 26 56 Становъ 14.

І

1 9
Козловскій, по рѣчкѣ Козловкѣ, впадающей въ бо-

557,420 24 9 61 48 Становъ 4.лото, прилегающее къ Аягскому озеру . . . .

10 Точилыю-Рѣчинскій, по рѣчкѣ Точильной, впадаю- 
щей въ рѣку Н е й в у ...................................... ..... 87,012 29 2 70 60 Станъ 1.

11 Семиполатскій 5-й, по логу, склоняющемуся въ 
Свѣтлое б о л о т о ................................. .....  • • • • 109,900 24 2і л 86 72 Становъ 2.

1— 8
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І /Л ? Назвлніе россыпей, или ЗО.ШТОСОДЕРЖАЩИАЪ ПРІИСКОВЪ
Добыто и про-

МЫТО ЗО.ІОТО-

Сложиое со- 
держаніс золо- 
та во 100 пу- 

дахъ песку.
Получено золота.

Число людей, 

задолжавшнх-

Число дѣйствовавшихъ 

промывалынахъ уст- 

ройствъ по расчету 

въ одииъ деиь.

Какую слѣ- 
дуетъ взи- 
мать податъ

1

И ОПИСАШЕ ИХЪ МѢСТНОСТЕЙ. содергкащнхъ

песковъ. ЗОЛОТ, доли. пуды. фунты золот. доли.
ся ио расчету 

въ одшіъдеиь

съ добывае- 
маго золота

1 12 Потерпелицкій 1-й, по логу, склоняющемуся въ 
рѣчку Потерпелицу.............................. 591,990 52 15 72 ■ 24 Становъ 4. 1 5 -

' О V о

15 Материнскій 1-й, по рѣчкѣ Материной, впадающей 
въ рѣку Нейву 89,575

106,800

20

24

1

2

91

85

84

24

Становъ 5.

1 44
Бажучихинскій, по рѣчкѣ Бажучихѣ, впадающей въ 

такую же рѣчку ПІишинъ
«І ‘ .. Г

Становъ 5.

1 15
Маріинскій І-й , по логу, склоняющсмуся въ болото, 

прилегающее къ Піайтааскому озеру . . . . 125,520 25 Г"-X 18 60 Станъ 1.
3

и

16 Поляковскій, по логу, склоняющемуся въ рѣку Нейву 50,810 ------ 51 ---- 1 69 56 ------ ------- Становъ 2.

17 Лавы/іовскій 1-й. по сѵхомѵ логѵ . . . . 554,705 24 9 24 Становъ 4.

1 8
Ягодный 1-й) По двумъ логамъ, склопяющимся въ 461,875 21 10 55 48 Становъ 4.

19 -------------- 7 юіікѵ Нейвѵ 40,451 20 85 12 Становъ 2.

20 Даниловскій, по логу, склоняющемуся въ болого, 
къ Аятскому озеру прилеглюіцее.............................. 106,100 ------ 24 ---- 2 79 72 ---------------- Становъ 2.

21 Нижневерх-Нейвшіскій, по гілощадкѣ ниже плотины 
Нижневепх-Иейвинскаго завола........................ 1 ,566,830 26 59 69 24 Становъ 10.

Машинъ 5.
22 Красиловскій, по логу, лежащему близъ озера К расилова 115,760 27 4 55 48 Становъ 2.

, 27> Староборскій, по сухому ровиому мѣстоположенію 
Горѣльскій, по рѣчкѣ Горѣлкѣ, впадающей въ рѣку 

Нейву і . . . .. „ . . ......................................................

25,950  

19 680

25

22

62

45

Становъ 2.
24

1
12 __ Станъ 1.Л %/ * Ѵ/ІД V/
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ж [ІЛЗВЛНІЕ РОССЫІІЕІІ, И.Ш ЗОЛОТОСОДЕРЖАЩИХЪ ПРІИСКОЪ
[ооыто и нро- 

ЧЫТО 30.10Т0-

ііложиое со- 
дсржапіе золо- 
та г.о '100 пу- 

дахъ песку.
Получеію золопіа.

Число людей, 
задол;кавших- 
ся по расчеіу

Число дѣпствовавшихъ 

нромывалыіыхъ ует-

Какую слт.- 
дуетъ взн- 
маті. подать 
съ добывас- 
маго золота.

II ОІШСАИІЕ ИХЪ МВСТИОСТЕЙ. содержащихъ

пссковъ. Ю.ІОТ. ДОЛИ. гіуды. фуііш. золот. доли.
въ одішъ 

деиь.

ронствъ ио расчету 

въ одиііъ депь.

25 Гатьинскій, по рѣчкѣ Гатьѣ, вгіадающен въ А ятское
562,800

^154,260

25 9

15

. 25 

52

О/і Стаповъ 5. 1 5 |

26

О30[)О.............................. . . . . • . •

Бынарскій, по рѣчкѣ Бынаркѣ, впадаюіцей вт
|-|Тг‘Гі ПИНГ*К1Й ППѴЛТ,

Верх-
51 60 Стаповъ 6.

27 Драничный 1-й, по не большому 
мѵся въ пѣчкѵ Келповкѵ .

логу, склоняюще-
65,040 1 61 Стаиовъ 2.

28 Драничный 2-й, по‘ логу, еклоняющемуся вт 
пт.икѵ Келппккѵ......................................................

ту же
246,650

244,840

564,590

58

25

25

10

6

9

54

78

і;

6 0 Становъ 2.

29 Спѣтло-Источинекій, по четыремъ 
камъ„ склоняющимся въ Свѣтлое

Мало-Крутихйнскій 1*й, по рѣчкі 
впадающсй въ рѣку ІПайтанъ .

не большимъ лож-
бплптп Становъ 4.

50 Ь Ма.іой Крутихѣ
24 Становъ 5.. .

51 Болыие-Крутихпнскій, по рѣчкѣ Большей Крутихѣ, 
впадающей въ болото, прилежащее къ Аятскому 
озсру . . . . . і . . . . . .  . . . . .

Антоніевскій 2-й, по логу, склоняющемуся въ рѣку 
И іа й т а н ъ ............................................................................

Грязіюрѣчинскій, по рѣчкѣ Грязной, впадающей въ

269,180

47,740

225,946

25

29

22

6

/і

84

48

40

24

84

Становъ 4.

52
Станъ '1.

щ $ ■

ъъ
5 Становъ 2.

ъч Ічамеискій, по болъшому логу, с 
въ рѣку Н е й в у ..............................

клоняющемуся въ
215,190 24.

к 75 24 Становъ 5.
1

• • « . О
>
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Л г.о  с

ж Н а зв а и іе  РОССЫПЕЙ ИЛИ ЗОЛОТОСОДЕРЯІАЩИХЪ ПРІИСКОВЪ 

И ОПИСАНІЕ ИХЪ МѢСТНОСТЕЙ.

55
о ' '

56

57

58

59 

ІІО

41

42 

45  

44

Добыто и про- 

мыто золото- 

содержащнхь 

песковъ.

Саожное со- 
держапіе золо- 
та во 100 пу- 

дачъ псску.

золот.

Филиповскій, по логу имѣющему паденіе въ Свѣтлое 
болото . . ■ і ................................... .....  . . і .

Мало-Калатипскій, по рѣчкѣ Малой Калатѣ, впада- 
ющей въ Шигирское озеро . . . . . . . .

Архангельскій, по двумъ логамъ, склоняющимся въ 
Свѣтлое болото  ........................................

Илышскій, по логу, склоняющемуся въ Бѣлоусово 
озеро....................... .....

Алесѣевскій, по ключу, лыощемуся въ Верх-Нейвин 
скій прудъ . ................................................................  .

Николаевскій, по сухому логу, склоняющемуся въ 
Свѣтлое болото . . .  . . . і " . . . . .

Бѣлбрѣчинскіщ по рѣчкѣ Бѣлой, впадающей ві. 
Нейвинско-Рудянскін п р у д ъ ............................. .....  .

Лобачевскій, по рѣчкъ Лобачсвкѣ, впадающей въ 
рѣку Нейву  .................................................... .....

Зыряновскій, по логу, склопяющемуся въ Свѣтлое 
болото ............................................................................

Рояідественскій 1-й, по логу имѣющему паденіе въ 
чистое болото. . . і...............................................

11,080

575,920

49,970

528,520

14,500

171,200

95,540

67,210

28,240

46,550

.доли.

28

24 

28 

40  

19 

29

25 

21

26 

24

ІІо.іучеио зо.югна.

ПѴДЫ. ФѴІШІ.

10

25

5

2

і

золот.

52

2

49

41

28

48

60

56

78

24

ДО.Ш.

48

48

60

84

72

72

60

48

12

Число людеи 

задолжавшнх- 
ся по расчет) 

вт; одппъ 

день.

Число дѣйствовавшихъ 

промывальныхъ уст- 

ройствъ по расчету 

въ одпиъ день.

Стаиъ 1. 

Становъ 5. 

Стаиовъ 2. 

Становъ 5. 

Становъ 2. 

Стаыовъ 5. 

Стаповъ 2.

^тановъ

Становъ 2. 

Становъ 2.

>т

Какѵ Ю СЛІІ-
дуетъ взп-
мать подать
съ добывае-
маго золота

15;



Получено
Ч нслолгодей, 

ллдолжапішіх- 

ся по расчсту

ііъ ОДІІІІЪ

депь.

Число дііііствовавшнхъ 

пролывалыіыхт. уст- 

роііствт. ио расчету 

въ одііпт. депь.

Станъ 1.

Становъ 2.

Становъ 3.

Стаиовь 5. 

Становъ 2.

Становъ 2.

Становъ 2.

Станъ \ .

Становъ 2.

Станъ 1. 

Станъ 1.

! ІЛЗВАПІЕ Р0ССЫПЕИ И.1П 30Л0Т0С0ДБРЖ АЩИХЪ ГІРРИСКОВЪ 

II ОПИСАШЕ ИХЪ МѢСТНОСТЕЙ.

Добыто II про- 

мыто золото- 

содержащнхъ 

песковъ.

Рождеотвепскій 2-й, по логу, склоняющемуся въ 
Шайтаискос о з е р о .............................

Третьерѣченскій, по рѣчкѣ Третьей впадающей въ 
Верх-Иейвинскій п р у д ъ ..........................................

Троицкій, по нсбольщему логу, склоняющемуся въ 
рѣчку К едровку...........................................................

Кѵнарскій, по рѣчкѣ Кунаркѣ, протекающей іто 
среди селенія деревни Купары въ Аятское озеро

Ивановскій, но сухому логу

Соловецкій, по логу, имѣющему не большой стокъ 
воды въ Всрх-Нейвимскій прудъ . . . . .

Предтеченекій, по логу, имѣющсму стокъ воды въ 
болото, гірилежащее къ Шигирскому озеру .

Михайловскпц по логу, склоняющемуея въ рѣчку 
М у р зіш к у ............................................................................

Ш а йтанскологовскій, по логу, склоияющемуся въ 
Шайтанскос озеро  .......................

Семибратскій 2-й, по логу склоняющемуея въ ири- 
лежащее къ оному б о л о т о ..........................................

Тепинскій, по логу скѵібняющемуся въ рѣку Шайтанъ

Сложиое со- 
дсржаніе золо- 
та во :100 ну- 

дахь гісску.

10,6/ю

33,420

163,960

596,420

94,200

89,590

18,100

.3,200

98,240

6,420

7,200

золот. доли.

золоша.

•іОЛОТ. доли.пуды. фуііпі.
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л ? Н а з в а н і е  р о с с ы п е й  и л н  з о л о т о с о д е р ш а щ и х ъ  п р і и с к о в ъ

Добыто и про- 

мыто золого-

С л о ж и о е  с о -  
д е р ж а п і е  з о л о -  
т а  в о  1 0 0  н у -  

д а х ъ  п е с к у .

І І о л у ч е п о  з о л о і п а .

Ч і і с л о  л ю д е й ?  

з а д о л ж а в ш н х -  

с я  п о  р а с ч е т у

Ч и с . ю  д ѣ і і е т о о н а с ш н х ъ  

п р о м ы в а л ы і ы х т .  у с т -

Какѵю с л ѣ - 1  

дуетъ взи*1 
мать податіі

И  О І Ш С А І І І Е И Х Ъ  М Ѣ С Т І І О С Т Е И .
содержащихъ

N

[ Ю н с т в ъ  ио расчету с ъ  д о 6 ь ! в а е - |

иссиовъ. золот. д о л и . ііуды.. ф у  П П І ,

41

З О Л О Т , доли.
д е н ь .

в ъ  о д и п т .  д е и ь . магозолота.і

5 6 П е р в о р ѣ ч и н с к і й ,  п о  р ѣ ч к ѣ  и м е н у е м о й  П с р в о й ,  в і і л -  

ліію піей р л .  Тіепу Н сйр.инекііі п п ѵ л т . .............................................. 5 2 , 7 0 0

7 9 . 7 5 0

2 4

2 1

-

3
4  
7

Ч  1 . 5 7  

8 5  

1 8  

6 5  

' 7 7

о б

1 2

7 2

1 2

6 0

С т а и о в ъ  5 . 4 5 - |  I

5 7

п ------  >—  - г - --------

В т о р о р ѣ ч и н с к і й ,  п о  р ѣ  

т о т ъ  ж е  п р у д ъ

....................І Ѵ Р ...............................................

і к ѣ  В т о р о й ,  в п а д л ю щ е й  в ъ

і /

' ] С т а н о в ъ  2 .

5 8

1 * п

Е в т і і Ф ѣ е в с к і й ,  п о  л о г у ,  

лпе Гіолпто .
и м ѣ ю щ е м у  п а д е н і е  в ъ  С в ѣ т -

1 0 5 . 6 2 0 2 8

2 1

2 5

IV
о С т а и о в ъ  2 .

5 9 П а з а р е в с к і й ,  и о  л о г у ,  к ю і с ю щ е м у  п а д с н і е  в ъ  т о  ж е

П п і г т . і п р  г т п л п т п  ......................................................... 6 9 / Р О 1 С т а и о в ъ  5 .  

С т а н о в ъ  5 .

6 0 П о л о в и н н о л о г о в с к і й ,  Г І( 

б о л о т о ,  п р и л е ж а щ е е  к г

)  л о г у ,  е к л о н я ю щ е м у с я  в ъ  

ь  р ѣ к ѣ  Н е й в ѣ  . . . . .

1

1 1 2 , 1 6 0 2

|

1 И . з ъ  п л з н ы х ъ  г ш о б ъ  . 4 2 4
1

I т '  І і
I

2 7 1 7 2 1 5 6 С т а н о в ъ  5 4 7 .  

М а ш и н ъ  5 6 .  

С т а н о в ь  5 5 .  

М а і ш ш ъ  6 5 .

I ]

П о л у ч е н о  п о с р е д с т в о м ъ  а м а л ь г а м и р о в к и :

7 --------- '

9  I ( Ю П . 8 9 5

»  л  8

2 1 4 -

В Ъ  Г }

І П . Ш Ѵ

----- 7

8 5 0

5 9

6 5

5 1

2 4

И з ъ  и е с ч а и ы х ъ  ш л и х о в ъ :

в ъ  г у б ч а т о м ъ  в и д ѣ  . . . . . 1 8 5 4 8

1 5 5 1 8 5 • 7 2

6 0 , 9 6 0 , 4 5 8  

2 1 * *  1 - 7 П

2 6 л

2 2

4 5 9

1 0

1 1

8 8

1 2

5 6

5 , 5 6 5 С т а н о в ъ  4 0 0 .

1

В е р х н е - Т а г и л ъ с к а г о  з а в о д а :

Х м ѣ л е в с к і й  1 - й ,  п о  р ъ ч К ѣ  Х м ѣ л е в к ѣ ,  в ъ  п а д а ю щ е й

М а і и и н ъ  9 9 .

С т а и о в ъ  4 .  

М а ш и н ъ  5 .
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№ Дазваиіе россыпей, или золотосодежащііхъ пршсковъ

ДоСыто и иро- 
мытз зо.іото-

Сложиое с'о- 
ісржапіе золо- 
а ко 100 пу- 
да\ъ иеску.

По.іучсно золота. Число людсй, 
злдол;каіишіх"

Чііс.іо дТінствогавшиХі. 
промывалыіыхъ уст-

Клкую СЛІІ-І 
дѵегь в з п - і
ІѴІ.ІТЬ 1Т()ДаТІ»|

и опіісаше ихъ мѢстностей. содсржащнхъ
ІІССКОВЪ. ЗОЛОТ. до.ш пуды фупты золот. ДО.ІІІ.

ся ио рлсчстѵ 
въ одшіъ дснь.

ронствъ по расчету 
въ одішт» дспь.

сѵь добыпле*! 
маго золотл.і

2 Хмѣлевскіи 2-й, по рѣчкѣ Второй Хмѣлевкѣ, текѵ- 
щей въ Нейішііско-Рудяискій п р у д ъ ...................... 40,580 18 79 48 Сгаповъ 2. 15 і

ъ Дедіохиискій, по ключу впадающему въ Перхие-Та-
ГИЛЬСКІЙ IIПѴІЪ . . . 248,400

015,000

18,700

140,040

195,800

109,500

5,840

99,580

20

99

5 50

88

57

9г

00 Становъ 4. 

Стаиовъ 8. 

Становъ 2.

4

IV......................................................................

Волыпе-Калатинскій, по рѣчкѣ Болыхюн Калатѣ, 
впадающей въ Шигнрское о з с р о ...........................

Сибирскій, по рѣчкѣ Снбиркѣ, впадающей въ рѣкуПі1агиль ......................

14 00

5
19

20

00

6 Всрхне-Талицкій, по рѣчкѣ Талицѣ, впадающей въ 
ту жс ръку Т агн ль......................................................

Иваиовскоклшчсвскій, по ключу, тскущему въ рѣку 
Тагнль ....................................... .....

% 48 Стлновъ 4.

7
4 65

7

60

Машішъ 1. 

Становъ 4.

1 §
Чсреміпаискій, по рѣчкѣ Чсремшанкѣ, впадающеіі 
въ Шагирское озсро ..................................................

Быиарско-Каменскій, по рѣчкѣ Камепкѣ, впадающей

26 Становъ 5. 

Становъ 2.1 9

*) I

Я 72

12I 10

Вогульскій 2-й, по логу склоняющсмуся въ рѣчку 
Пол ІИРВѴІО Ногѵ.ікѵ . 19 9 14

т
Становъ 5.

Изъ разпыхъ гіробъ ...................................... ..... ____ _____ 2 24 '■ '■ і
1 '1,951,000

419,000

Щ
11

1 Стаиовъ 50. 1

1

Получспо посрсдствомъ амальгамировки, изх» цвль 
пыхъ пссковъ въ губчатомъ видѣ . ........................ 5

ОІ)

19 __
Машинъ 4. 
Становъ 5.

I 2,550,000 1--------- 1 1^1 1 1 і 10 | 85 1---------
ІбД Стан. 59, машинъ 4.

н ■
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№ Н а ЗВЛНІЕ РОССЫПЕЙ, ИЛИ ЗОЛОТОСОДЕР/КАЩИХЪ ПРІИСКОВЪ

Добыто н про- 
мыто золото-

Сложиое со- 
держаиіе золо- 
та ео '100 пу- 

д.іхъ песку.
ГІоду1іено лолота. - • Число людей) 

задолжавших-
Чпсло дѣйствовапших'1. 
промывальпыхъ уст-

Какую слъ - 
дустъ взи* 
мать подать

И ОПИСАНІЕ ИХЪ МЪСТНОСТЕЙ. , содержащихъ
песковъ. золот. доли. ПѴДЬІ фуцты золот. доли.

ся по расчету 
въ одиііъ день

ройствъ по расчету 
въ одиіп» деиь.

съ добывае- 
маго зоѵіота

-

Р е ж е в с к а г о  з а в о д  а: щ
Л Клочевскій, по кліочу впадающему въ рѣку Режъ ООО Л КГі 25 2{1 2 60 Стаиовь 10.X )

2 Мсжевскій, по ключу имѣющсму паденіе въ Режев- 
скіи ппѵлъ . . С7,200

9,500

21

17

1[ 55

17

п Стаповъ 2. 

Станъ 1.гх Камыщевскій, по ключу, тскущему въ рѣку Режъ

ѴУ

ггэо * ~

4 Воскресенско-Быстровскій, по ключу впадающему 
въ рѣчку Быструю . ...................................................... 0  1 о п п 17 59 24 Стлновъ 2.- ? х/іииѵііі и

5 Мало-Быстровскій, по рѣчкѣ Малой Бысгрой, впа- 
дающей вд. таковую же Большую. . . . . . 20,100 а и 51 48 I Т Ч Цгт /1ъ I сіп Ь X»

1
6 Лызловскій, по ключику, впадающему въ рѣчку Бы-

РТПѴІН 59,500 16 /1 4 78 Стаповъ 2,

7 Вознессмскій, по ключу склоняющемуся въ Рсжсв-
4 8,600  

24,700

'18

19

95

д и

18

60

Стаиові. 2.

8

сііЩ прудъ ® • • • • • •  • •

Талицкій, по рѣчкѣ Талицѣ, впадающей въ Рс;ксв-
• и

«У о

50

Ѵ-4 і (і і д ѵ/ и д. . л •

Стлновъ 2.
;

скіи прудъ .............................. ..........................................

9 Краснологовскій, по логу еклопяющемуся въ тоті.
72 ,700 18 I /і л 56 { ттилптг С/ -

\

же прудъ . . . . . . . . . . . . . . ------- — — ,1. ѵдісШОВЪ Д

10 Хвощевскій л-й, по ръчкѣ Хвощевкѣ, текущсй въ
1*17 І-' Л Ч? ГТ 9ПЛ

V ;

56 2() 66 58 Становъ 6.ІЛ ЗІІ.У  А ГІ/Д ѵЪ  *. » • • « » • • • і  • * • •



4 0 5

М Н а зв а ш е  РОССЫПЕЙ, ИЛЙ ЗОЛОТОСОДЕРЖАЩИХЪ ПРІИСКОВЪ 

И ОПИСАНІЕ ИХЪ МВСТНОСТЕЙ.

Добыто и про-

М Ы Т О  30.1 ото-

содср;каіци.чъ

несковъ.

1.1

12

15

14

15
16

17

Бѣлокаменскій, по клкшику тскущему въ ту жс 
рѣку Р еж ъ  ...................................

Б о л ы и с -Р с ф т и ііс к ін , по трсмъ логамъ склошиощимса 
въ рѣку Б о .іь ш й й  Р с ф т ъ ..................................................

Окунсвскій, по истоку Окуисвскаго озсра . .

Мурзипско-Талпцкій по рѣчкіѵ Талицѣ, раздѣліяющсй 
дачу ліѵсовь Рсжсвскаго отъ Нсвь.інскйхъ заводова.

Башкарскій, по ключику текуЩйчу върѣчку Башкарку
Ичсгсній, по рѣчкіѵ Ичсткѣ, впадающсй въ рѣку 

Н с й в у ........................ .....  ................................... .....
Еловскій, ію рѣчкѣ Еловкѣ, тскущей въ ту жс рѣку 

Н с й в у ...........................................................................
Изъ разныхъ п р о б ъ .............................................. .....

Получспо посредствомъ амальгамировки:
Изъ кварцсвыхъ рудъ и иодрудковъ въ губчатомъ 
віідѣ . . . . . . • • -

— цѣлыіыхъ песковъ . . . .
— пссчаиыхъ шлиховъ . . .

Пробнаго, полученпаго при розыскахъ въ дачѣ
Шайтаііскаго з а в о д а ......................................... • •

В с е г о ..............................................

Сѵіожпое со- 
держаніе золо- 
та во 100 п)- 

дахъ иескѵ.

5.000

140,400

9.000

188,260
19,160

106,820

27,000

золот доли.

2,546,290

11,144
458,950

450,094
1,79(5,584

74,625,511

79

15

16 

10

22
16

27

59

267

264
і*. — 7

По.іучеію золота.

пуды.

58

267

4

54

0

1

27

12
16

1

золот. 'до.ш.

42

9

52
55

10

16
92
41

51
12
50

29
•17

12

74 24

84

48

48

12
г»О

12
22
20

.52
86

9,

Число людей; 

задолжавщих- 

ся по расчсту 

въ одішъ деиь

Число дѣііствовавшихт. 

промывалыімхъ уст- 

ройствъ по раснету с 

въ одипъ депь.

19 44

64
20 12

244

4,574

Станъ 1.

Становъ 4. 

Становъ 2.

Становъ 4. 
Становъ 2.

Стаповъ 2.

Становъ 2.

Стаиовъ 47.

Становъ 11. 
Машшіъ 1.

Стаповъ 58. 
Маішшъ 1.

Стаиовъ 555. 
Машинъ 119. 
Вашгердовъ 2.

Какую сліі- 
дуетъ взи- 

мать податі 
г» добывасч 

маго золоті

157

I



I л ? Н а з в л и і е  р о с с ы і і е й , и л п  ЗОЛОТОСОДЕРЖАІЦИХЪ ПРШСКОВЪ

Д обы то  и про- 

мы то зо л о то -

Сложіюе со- 
дсржаиіс зо.іо-
і.і во-КЮ и}- 

д:<хъ ц«*ск}‘.
По.іучеио золста .

Число ліодеіі» 

задолжавших-

Ч.нсло дЬіІстсопасшпѵі. 

проиы салы іы хъ  уст-

Какѵю слі>- 
дустъ в:-и- 
мать подать

1

П 0ИИСАШЕ ИХЬ МѢСТНОСТЕЙ. содгрж аіцихъ

песковъ . зо.і от. ДОЛІІ. пуды. фуііты золот. ДОіІІ.

ся ио расчету

въ ОДІШЪДСИЬ

ропствь  по расчету

СЪ ОДІІІІЪ ДСІІЬ.

съ добыиае- 
маго зо ,іота

Ыевьлнскихъ Гг. наслгодпикозъ Коллслсскаго 
Совтыпника Лковлева засодооъ:

1 С у х о л о г о в с к і н ,  п о  к р а й  с с л о п і я  П с п ь я и с к а г о  з а в о д а  
н л ѣ в у ю  с т о р о н у  п р ѵ д а  э т о г о  з а в о д а .............................. 2 щ 0 л , 8 2 9 -------- 3 8 | 2 1 6 і б 4 8 1 9 6 В а ш г с р д о в ъ  2 4 * . 1 5 *

о Н І у р а л ь с к і і І ,  п р и  р і .ч к Г .  Ш у р а л к ѣ ,  в п а д а ю щ е й  вт. 
п р у д ъ  Ш ѵ р а л і ш с к а г о  з а в о д а ..................................................... 7 , 0 - 2 0 , 2 8 0 -------- 4 1 6 1 7 7 2 4 3 6  * В а г а г с р д о в ъ  7 8 * .

і*'
К о п е в с к і й ,  і ю  р ѣ ч к ѣ  Б о л ы и а г о  С а п а ,  в п а д а ю щ е й  в ъ  

р ѣ к у  А я т ъ  * .......................................................................................... 5 , 9 5 3 , 9 8 5 -------- } \Г  1 *• 2 6 3 4 6 0 1 2 3 9 2 В а ш г с р д о в ъ  5 5 .

/і Л у к о в с к і й ,  п о  р ѣ ч к ѣ  Л у к б г . к ѣ ............................................. 0 0 8 , 1 0 0 2  1 1 1 3 7 9 4 8 3 4 } В а ш г с р д о в ъ  8 .4 8

І 5 А н и к о в с к і й ,  п о  р ѣ ч к ѣ  А н и к ѵ ,  в ъ  п а д а ю щ е й  в ъ  р ѣ к у  
Т а г и л ь  ............................................. ....... 1 , 3 9 2 , 8 0 0

.). Э ЛЭ,-І і .)

97>- 3 4 8 9 4 8 7 9 1 В а ш г с р д о в ъ  1 1 .  

В а а н г с р д о в ъ  2 9 } .

6 Б ы п ь г о в с к і й ,  п о  р ѣ ч к ѣ  Б ы п ь г ѣ ,  и з ь  з а  п о с р с д с т в с п -  

н ы х ъ  д о л и н ъ  в ы п а в и і с й  п  п р о т с к а ю щ с й  в ъ  р ѣ к \  
Н с в ы о  ................................................................................................. -. 3 3 |

і*'
л 9 0 4 8

3

3 0 7 *
-

і 7 Ф с т ь к о в с к і й ,  п о  р ѣ ч к ѣ  <І>стьковкѣ, в п а д а ю щ е й  гл 

р ѣ к у  І і е в ы о .......................................................................................... 5 9 3 , 2 5 0 ---------
Ю .т

-------- 1 2 2 8 3 6 3 7 * В а ш г г р д о в ъ  6 *

8 Н с й в н н с к і й ,  п о  р ѣ ч к ь  Н с в ь и ,  н а  п р а в о й  с т о р о и ѣ

9 7 7 , 2 0 8 33-1 3 6 л 3 6 9 3 * В а ш г с р д о в ь  8 * .

9 А я т с к і й ,  п р и  р ѣ ч к ѣ  А я т ѣ  н а  л в в о й  с т о р о н ѣ  ииікс  

А я т с к а г о  м о с т у .............................. .................................................... 1 , 3 3 3 , 8 1 8 -------- 1 8 -------- 2 5 5 1 2 4 1 5 1 * В а ш г е р д о в ъ  1 0 * .



№ [ І Л і Я Ш І І Е  РО С С Ы П ЕЙ , ІІ.ПІ З О Л О Т О С и Д Е Р Ж А Щ И Ч Ъ  П РЩ С К О В І.

Д о б ы т о  II п р о -  

ч ы т о  з о . ю т о -

СІ.ЮЖ1ІОС со- 
ді*|)/каиіс зчло- 
га ко 100 іі ѵ - 

дахь  псткѵ.

І ІО . іу ч с п о з о л о г п а .
Число людсч, 

задолжаішшх- 

ся  по расчсту

Ч п с . ю  д в і і с т в о і і а п щ и х ъ  

п ом ьі г>а л ы  і ы  х  ь )' с т -

К а к у ю  с.ѵіі- 
д у с т ь  в з п -  
МаТі* і іо д з т ь

И О Ш ІС А И ІЕ  ИХЪ МЪСТПОСТЕП. с о д с р а с .п ц і іх ъ

ГІССКОВК. з о л о т . ДОЛІІ. 11 \ѵ \ы . ФуіІІІІ. з о .ш т . д о л н .
въ ОДІІПЬ 

ДСІІГ».

р о п с т с ъ  і іо  р а с ч е т у  

« ъ  о д ш г ь  д ен ь .

съ д обы па е*  
м аго  з р л о т а

10 В и с п о й с к і й ,  п р и  р ѣ ч к ѣ  В и с п о ѣ ,  в и а д а ю щ с й  в ъ  р ѣ к д  

І і с в ы о  ...........................................................................................................................

С ъ

567 ,010
г і л а т ИІІОЙ.

щ --------- 28 29 24 5 1 ‘- В а ш г с р д о в ъ  8 1 . 152

11 С т а р о б о р с к і й ,  б д н з ъ  С т л р о б о р с к а г о  л і с л ѣ з п а г о  р у д -  

н и к а  і ю  т с ч с н і ю  р ѣ к и  Н с с ь и  н а  л ѣ в о з і ъ  б с р с г у  . 798 ,5 5 0 ---------- о 5 |- ---------- 50 85 48 64 В а ш г е р д о в ъ  102 .

1 12 П с т р о п а в л о в с к і й ,  и а  с ѣ в с р о - в о с т о к ъ  о т ъ  І І с в ь я п с к а -  

г о  з а в о д а  в ъ  96  в с р с т а х ъ ....................................................................... 95 ,000 007 0 95 84 272 В а ш г с р д о в ъ  4 -2.й

:
С ъ  р а з й ы х ъ  ш ѵ р ф о в ъ  и о  р о з ы с к а м ъ  п о . і у ч с н о  з о л о т л Ъ 26 24 щ В а ш г е р д о в ъ  5 ~.

С в с р к ъ  т о г о  и з ъ  о т к н д п ы х ъ  ж с л ѣ з н ы х ъ  ш л н х о г л .  

ч р с з ъ  а м а л і . г а л к щ і ю  с о  р т у т м о  і і о л у ч с ц о  з о л о г а  . 22 48

1 Г) З я б л о в с к і й ,  В Ъ  ]М у р З І !П С К ІІХ Ъ  и л о щ л д я х ъ  . . . .

С ъ  р а з и ы х ъ  ш у р Ф О в ъ  п о  р о з ы с к а м ъ  110.1340110 з о л о т а

П р и  о з н а ч е п н ы х ъ  п р і и с к а х ъ  п а х о д и л о с ь  к о м п л с к т -  

і і ы х ъ  з а  п р и с м о ѵр о м і .  р а б о т ъ  и х р а н с і і і с м ь  з о л о т а

517 ,081 1“ -  55 .>-6- 19 00 1 2

7 2

70  7 В а ш г е р д о в ъ  62 

В а ш г с р д ъ  1 .

С о  100 
п у д о в ъ .  

п о  2 0  п у -  

д о в ъ .

2 1

в

142

8 5 | -

11 т о г о  ...................................................................... 25 , 298,210 ---------- 51 2 1 55 64 24 2 ,0822 В а ш г с р д о в ъ  2 6 9 2 .

И з ъ  о з и а ч с і ш а г о  з о л о т а  г .о  в т о р о й  п о л о в н н ѣ  в ы б р а -  

110 І і р и  ГіИСПОЙСКОМЪ п р і и с к ѣ  с ы р о й  з с р н и с т о й  ІККІ-  

т и н ы ,  н л и  о с м і й с т а г о  и р и д а ............................................................. 68

1
Б али.ибаевікилъ  1 раф ини Строгаиовий заоодовг: 

Ч с р и о - І П и ш н м с к і й ,  н а  л Г . в о й  с т о р о п ѣ  р ѣ ч к и  Ч с р н а г о  

Ш и і и і і м а ,  в и а д а ю щ ; и ; о  в ъ  Ч у с о і и ю  . . . . .  

Ч с р п о - Р ѣ ч і і п с к і й ,  и а  л ѣ в о й  с т о р о м ѣ  р ѣ ч к и  Б о л ь ш о й  

Ч е р и о й ,  т е к у щ е й  в ъ  Ч е р н о в е к о с  о з е р о  . . . .

7 1 4 ,2 5 0

558 ,800

Щ

2 7 Д

20

16

26

19

12

18

■

54

45

С т а н о в ъ  12 . 

С т а н о в ъ  10 .

1 0 2

І 2
*  *



406

ж Еі л з в л ш б  р о с с ы п е й  и . і

И  О Ш І С Л І Ш

И З О Л О Т О С О Д Е Р Ж Л Щ И Х Ъ  П Р І И С К О В Ъ

Д о б ы т о  М П П О '  

М Ы Т О  3 0 . 1  о т о -  

с о д е р ж а щ и х ъ  

п е с к о п ъ .

С л о ж н о е  с о -  
д е р ж а н і е  з о л о -  
■іа в о  ' 1 0 0  и_у- 

д а ч ъ  п е с к у .

ѵ. І І О

• л

. і у ч е п о з о л о г і і а .

Ч и с л о  л ю д е й  

з з д о л ж а в ш н х -  

с л  н о  р а с ч ё т л  

в ъ  о д ш г ь  

д е н ь .

Ч п е л о  дГ>іі  с т м о в а  г д п  п \ п ,  

п р о м ы в а л ь и ы м .  у с т -  

р о й с т і п .  п о  р а с ч е т у  

в ъ  о д и п ь  д е н ь .

К п к у г о  СЛІІ- 

д ѵ с т ъ  п з п -  

м а т ь  і ш д а т і .  

с і*  д о б м п а с -  

м а г о  з о л о т а
И Х Ъ  М Ѣ С Т И О С Т Е Й .

з о . к *  г. Д О Л І І .
\ Щ

" Ж
1 р »
/

ФѴІПТІ з о л о т . Д О Л І І .

у М

2

ъ В о с т о ч н о * П І и ш и м с к і й ,  н а  л ѣ в о н  с т о р о п ѣ  В о с т о ч н а -  

г о  І П и ш и м а ,  в п а д а ю щ а г о  и о с р е д с т в о м ь  Ч е р и а г о  

Ш и ш и м а  в ъ  р ѣ к у  Ч у с о в у ю .....................................................................  .

А м а л ь г а м и р н а г о  з о л о т а ,  п о л у ч с н и а г о  и з ъ  о т к и д п ы х ъ  

и  п р о м ы т ы х ъ  п е с к о в ъ .......................................................................................................

1 , 5 4 1 , 2 9 5 -------------

5

1 7 5 0

7 5

С б

7 2

6 2 М а н і и н ъ  1 .  

В а ш г е р д о в ъ  1 2 .

щ

И т о г о  .  ................................................................................ 2 , 7 9 4 , 5 4 5 ------------ 4 4  і  
* 1 8

0 1 4 5 5 7 2 1 6 1 С т л и о в ъ  2 2 .

М а а ш н ъ  1 .

К а с л и п с к и х ь  и  К ъ и и т  ы л і с к и х ъ  н а с л т ь д и и ц ъ В а ш г е р д о в ъ  1 2 .

Р а с г п п р г у е в а  з а в о д о в ъ : | М а і ш і н ъ  8 .

1 С о н м а н о в с к і й  .  ^ . 5 , 8 9 5 , 4 0 0 ------------ 5 2 і 5 7 5 8 6 0 4 6 0 / С т а н о в ъ  7 . 1 5 ^

I  1 1 0 р ѣ ч к ѣ  С а к ъ - Е л г ѣ ,  в п а д а ю щ с н Ѵ Г р о х о т о в ъ  2 0 .

2 С ѵ г ѵ п с к і н .  .  .  > . 5 , 4 5 8 , 9 0 0 2 5 ? - 2 7 7 8 4 8 2 6 5 Г ш і ѵ о т п р л » І І
^  * /1  1

1 в ъ р ѣ в у  М і а с ъ .

4 і  і . і и ч и ш о п

С т а н о в ъ  1 5 .

а А л е к с а н д р о в с к і й  )  . 1 , 9 1 0 , 5 0 0 -------------
1 8 т ----------- 5 7 9 1 ------------- 1 1 0 М л н ш н ъ  6 .

* Г р о х о т о в ъ  6 .

4 А н п и н с к і й ,  п о  р ѣ ч к ѣ О л ь х о в к ѣ ,  в п а д а ю щ с й  в ъ  р ѣ к у 1

А т к у с ъ  . . . . 1 , 2 5 5 , 5 0 0 ------------ 2 5 ------------ 5 4 0 6 0 1 0 6 Г р о х о т о в т »  1 5 .

5 У в и л ь д и н с к і й ,  о к о л о  о з с р а  У в н л ь д о в ъ  .............................................. 0 5 2 , 9 0 0 —— 2 2 ________ 1 5 5 0 1 2 5 2 Г р о х о т о в ъ  1 0 . •>

) М а і н и и ъ  1 .
1

6 П е т р о в с к і й  .  .  . 1 , 5 0 0 , 0 5 0 ------------ 2 9 1 1 4 4 ------------- 1 7 5 ч л а н о в ь  2 4 .
I

п о  р ѣ ч к ѣ  Б о л ы и о м у  М а у к у , р  р о ч о т о г л »  1 .

7 В и ш н е г о р с к і й  2 - й  . і 5 , 9 0 0 ------------
9 |

------------ ------------- 0 ------------ 2 Г р о х о т о в ъ  1 .

- і М а ш и п ъ  1 .

8 И и ж н е - С а б а н а е в с к і й  ; 1 , 4 0 8 , 0 0 0 0 4 7 5 7 8 8 2 4 1 0 9 С т а н о в ъ  1 2 .

) Г р о х о т о в ъ  1 .

9 В е р х н е - С а б а н а е в с к і й  ' 2 1 9 , 9 0 0 ------------ О / І  1
й

----------- 5 8 2 2 4 1 4 С г а н о в ъ  4 .

1 в п а д а ю і ц с м у  в ъ  о з е р о  К а с л и •

1 0 И з м а й л о в с к і й .  . . ...................................................................................................... 5 2 8 , 2 0 0 ------------- Щ ------------ 1 0 9 7 2 5 8 Г р о х о т о в ъ  6 . 8
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ж ІІАЗВАНІЕ РОССЫПЕІі Н.Ш ЗОЛОТОСОДБРЖЛЩИХЪ ГІРШСКОВІ.

Дооыто и про-
МЫТО ЗО.КіТО-

Сложное со- 
держаиіе золо- 
га во 100 иу- 
дахі» псскѵ.

По.іучеио зо.югаа.
Чнслолюдеі 
ілдолжаішшх 
ел ио расчет

’ Чис.іо дііііствовавшихг 
промыпп.іыіыхъ уст-

Какую слѣ- 
дуетъ взи- 
мать подать

I! ОИИСЛШЕ И.ХЪ МѢСТИОСТЕЙ. содержащихл.
песковъ. ЗО.ІОТ. доли. ііуды. фунш. іО.ІОТ. Д  о.і п.

п ъ  ОДІШЪ

день.

роііствт. ио раечету 
въ одиііъ деіи..

съ добывас- 
маго золота.

11 Бсрезовскій, по рѣчкѣ Березовѣ, впздающей въ 
рѣчку Большой Маукъ ................................................ 211 ,400 ------ 1 9 | ------ 4 56 60 20 Грохотовъ 4.

.
15-°-

12 Кагаискій, по рѣчкѣ Каганкѣ, впадающсй въ озеро 
К а г а н ъ .................................................................................... 181,500

■

9 15
8 Д 18 12 16 Грохотог.ъ 5.

1о

14

Борзовскій, по рѣчкѣ Борзовкѣ, впадающей въ озсро 
Букоянъ . . . . . . . . . . . . . . .

Тѵгаишискій, по рѣчкѣ Т угаш кѣ, впадающсй въ

404,000

915,100

------ ~ С) 5 ------ 14

24

20

55

12

60

46

88

Стаповъ 2. 
Грохотовъ 6.

Грохотовъ 12.

15 Вязовскій, по рѣчкѣ Вязовкѣ, впадающей въ озсро
755.600» ------ 18т4 ------ 14 74 48 65 Грохотовъ 11.

16 Долгорѣчинскій, ио рѣчкѣ Долгой, впадающсй въ 
озсро И т к у л ь ........................................................................ 810,000 ------- д д » ------ 19 76 24 69 Грохотовъ 12.

17 Крутихинскій, по рѣчкѣ Крѵтихѣ впадающсй въ 
рѣчку А р ак у л к у .................................................................. 276 ,900 ------ 19* — 5 71 ------- 25 Грохотовъ 4.

18 Карабайскій, по рѣчкѣ Карабайкѣ, впадающей въ 
озеро И т к у .іь ........................................................................ 104,700 ------ С )Л  I

8
------ 2 58 24 8 Грохотовъ 2.

19 Екатершіинскій, по рѣчкѣ Кыштыму, впадающсму 
въ озеро И р т л ш ъ ............................................................ 1 ,227,550 — „ 271 ------- 56 85 48 107 Г.тацовъ 16. 

Грохотовъ 4.

20 Сугомакскій, по рѣчкѣ Сугомаку, впадающсй въ 
озеро Сугомакъ........................... ..... .................................... 24 ,800

*
19 ------- ------ 49 ------- 8 Грохотовъ 2.
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1 л ‘ НжЗВЛИІЕ РОССЫПЕЙ И.ПІ ЗОЛОТОСОДЕРІКЛІЦИХЪ ІІРІИСКОВЪ

Добыто II про- 
иыто золото-

С.шжиое со- 
дсржаиіе золо- 
га ііо 100 ііѵ- 
дахъ иеску.

По.іучспо зо.іста.
11псло людеіі, 
задолжлвшпч- 
сл гіо расчету

11ис.ю дЬпствовавшп\ъ 
иромывалыіыхъ уст-

Кпкую сл1;-|
дустъ В З іІ - 1  

мать подаТі.І

\

II ОІІІІСАШЕ ИХЪ МІіСТПОСТЕЙ. содсрнчащихъ
псгковъ. 30.1 ОТ. Щ.Ш. пуды. фуипі. зо.ют. Д О.11-1.

въ одпиъ
ДСІІІ».

ронствъ ію расчету 
вь одшіъ депь.

С*Ъ ДООЫВЛС-д
магозплота!

1

I 21
Горькорѣчшіскій, по рѣчкѣ Горькой, впадающеіі щ, 

рТ.чку Большой М а у к ъ ...............................................

Развѣдки: въ разиыхъ м ѣ с т а х ъ ...................................

С/і о,800 

2 л,7 00

241

1 8 і

17 0 12 65

6

Грохотовъ 1. 
Становъ 11.
! рохотовъ 3.

15° 1

1 00 47 48

8

ь! ■** ***

1 112,000 о ѵ 2 80 н 11 ГрЪхотовъ 2.4

--------------  Сугоиакская .................................................... 87 7 ПП °> :> і 0 21 84 8 Грохотовъ 2.

1

1 0

И того ...............................................

Сысертскихъ̂ наелтъдниковъ Тургатпюва и Статскаго 
Совгыппика Согюятрскаго, заводовъ: Сысергпскаго. 

КаменскііІ, по рѣчкѣ Каменкѣ, вііадающсй въ [іѣіп 
С ы серть.................................................................................

Топкій, по рѣчкѣ Топкой, впадашщей въ рѣку Чсриуіо

6,000

1,-200

------

Щ

21-14

ю .-

Іл 50 7 л 

1л

і

56

16

26

1,867

1-2'

18

Мапшпъ !6. 
Отановъ 91. 
Грохоговъ 150.

Занігсрдо.въ 21. 
Грохотопъ 
В.іпігі рдовъ 21.| , **

1

11 того ...............................................

По.гссскаго и Сіьверскаго:
Желѣзенскій, по рѣчкѣ Жс.іѣзенкѣ, внадавдщсй ві, 

прудъ Сѣвсрскаго завода ...............................................

7,-200

418,900

* * *

л ГІ : 0

16

87

42

48

50

80

Вашгсрдовъ 5 ѣ. 
1'рохотовъ і .

Вашгсрдовъ 16.0 і у-

2 Зіозсльскін, но рѣчкв Зюзс.ікѣ, впадаіоЩей въ прѵдъ 
Сѣвсрскаго засода . . . .  ................................... 220,000 47 и 51 16 4 5 ІІашгсрдовъ 9.

1
Я1 У Бухаловскій, по рѣчкѣ Бѵхаловкѣ вгіадающей вь 

рѣку Чусовую. . . ............................. ..... 258,000 ------ 4-24-
/

------ 10 91 64 45 Вашгсрдовъ 9.

\

1 4
Поскакухішскій, по рѣчкѣ ГГоскакухѣ, внадающсй 

ві» рѣку ГІолднсвуюІ . . . . . . . . . . 1 ,290,600 661 2 12 67 70 255 Вашгердовъ 51,* I
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ж

...................... ’ "

Н а з в а н іе  РОССЫПЕЙ, ИЛИ ЗОЛОТОСОДЕІКАЩИХЪ ПРШСКОВЪ

Д обы то и про- 

МЫТО золото-

Сложпое со- 
цержаніе золо- 
іа во 100 пу- 
дахъ песку.

П ол учен о золота.
Число людей, 

задолжавших-
Число дѣйствовавшихъ 

промывалыіыхъ уст-

Какук  
дуетъ  
мать і

СЛЪ-|
ВЗІ1-І

іодать|
И ОПИСАНІЕ ИХЪ МЪСТНОСТЕИ. содержащ ихъ

иесковъ. ЗОЛОТ. доли пуды Ф)Т1ТЫ золот. доли.

ся но расчет^ 

въ ОДИІІЪ дснь.

роііствъ по расчету  

въ одицъ деиь.

съ добы вае-| 
магозодота.1

5 Глинчевскій, по рѣчкѣ Глинчевкѣ, внадающей въ 
рѣку Ч у с о в у ю ............................................................. Ѣ54,200 481 ____ 18 78 40 70 Вашгердовъ 14. 1.5т

6 Черновскій, по рѣчкѣ Черновкѣ, впадающей въ 
прудъ Полевскаго завода . . . ............................ 48,700 ------ 5 5 | ------ 2 89 86 20 Вашгердовъ 4.

7

8

.
9

Николаевскій логъ, впадающей въ рѣку Чусовую .

Краспогорскій, на рѣчкѣ Красногоркѣ, впадающей 
въ рѣку Ч у с б в у ю ......................................

Воскресенскій, на рвчкѣ Раекуихѣ, впадающей въ 
рѣку Чусовую. . ..................................................

1 067 ЪЪ0 6 9 1 2 46 102

щ

511

Грохотовъ 121. 
Вашгсрдовъ 2і .

Грохотовъ 21 
Вашгердовъ 7

Грохотовъ 91. 
Вашгердовъ 8-1.

558,400

611,175

------

ѵд*/  ̂

60 

5 Ц

56

55

40

45

76

14

10

11

Мочаловскій, на рѣчкѣ Мочаловкѣ, впадающей въ 
рѣку Чусовую..................................................................

Златоустовскій, на рѣчкѣ э-й Мочаловкѣ, впадаю-

2,181,900 ------ 75 { 4 19 57 26

74

294-1 Грохотовъ 20-1. 
Вашгердовъ 7 і.

I
щсй въ рѣку Чусовую........................... . . 291,100 ------ 4 0 | ------ 12 89 451 Вашгердовъ 5-|.

12

15

14

Кунгурскій, на рѣчкѣ Кунгуркѣ, впадающей въ рѣку 
Ч ѵ с о в у ю .......................................................................

Чесноковскій, на рѣчкѣ Чесноковкѣ, впадающей въ 
рѣку Кунгурку ............................................................

Сѣверо-Воскресенскій, на рѣчкѣ Сѣверной, впадаю-

5,655,080

412,925 ------

щ

щ

6 19

21

80

85

58

28

2241

551

Чаіиъ 81. 
Полустанковъ 21. 
Грохотовъ 11І. 
Вашгердовъ 2. 
Грохотовъ 51. 
Вашгердовъ 51.

1
щей въ прудъ Сѣверскаго завода ............................ 21,250 49-1 1 15 10 1718 Вашгердовъ 51.

б
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Назвлніе россыпей, или ЗОЛОТОСОДЕРЖАЩИХЪ ПРІИСКОВЪ
Добыто и иро-

МЫТО ЗО.ІОТО-

Сложиое со* 
дсржаніе золо- 
та во 100 пу- 

дахъ песку.

По.іучено золота.
Чнсло людей) 

задолжавших-
Чпсло дѣйствовавшичъ 

промыва.іыіыхъ ует-
Какую слѣ-І 
дустъ взи-і

И ОПИСАНІЕ ИХЪ МЪСТНОСТЕЙ. содержпщи.чь

песковъ. золот. доли. пѵды фунты золот. до.іи.
сл по расчету 

въ одшіъ депь

роиствъ по расчету 

въ одипъ деиь.
съ добывае- 
маго золота

15 Ребиновскій, логъ впадающей въ рѣку Чусовую . 498,550 ------ 651 ------ .54 50 80 1541 Грохотовъ 15,4'. 
Вашгердовъ 2-'-.

151

15,872,530 541 20 25 45 44 1,4681 Грохотовъ 7 5 |.  
Вашгердовъ 1481. 
Чашъ 81. 
Полустанковъ 2 |.

И того 15,879,710

565,749

29,110

55 20 25 59

54

55

86

20

50

1,4981

14

25

Грохотовъ 751. 
Вашгердовъ 1 5 5 |. 
Чашъ 8^. 
Полустанковъ 21. 
Становъ 2.

Становъ 2.

1
Ѣерхне-Уфалейскаго 

Каркадинскій, по рѣчкѣ К 
пѣкѵ Уфалей . . . .

Г. Губина завода: 
аркадину, впадающсй въ

■46 7 18

1

151
2 Константиновскій, по рѣчкѣ Быковкѣ, въ падаюіцей 

въ пѣчкѵ Генепалкѵ.

9 6

Л . ) 5  7 'и 9 Я 1
И того 595,195 ------- Ч ! 1 ------ 20 15 50 57 Становъ 4.

Ревдинскаго Полковницы Демидовой завода: 
При разшурФОвкѣ по разнымъ рѣчкамъ и логамъ 2 10 75

Отъ 25  
До 65

Вашгердовъ оіъ 10 
до 25.

1 5 і

С) 10

49

79

75 45

184

126

125

Вашгердовъ 17і .

Бутаръ 14. 
ІІашгердовъ 9.

Бутаръ 8. 
Вашгердовъ 15. 
Бутаръ 8. 
Вашгердовъ 5.

1

2

Шайтанскихъ Г. Ярцова заеодовъ: 
Верхне-Марьиискій, по рѣчкѣ Извозиой, впадающей 

въ Всрхне-ІІІайтанскій п р у д ъ ....................................

Шаитанскіи, по рѣчкѣ ІНайтанкѣ, впадающей въ 
Верхис-Шайтанскій прудъ . ....................................

Ельничный, по рѣчкѣ Елыпічной, вгіадающей въ 
Ельничный лѣсопиленной мѣльницы прудъ .

2 ,118,600

956,800

778,500

------ 5 0 і

5 0 |

2 Ц

2 55

51

18

151 I

г*0

И того 5,855,900 591 4 , 52 455 Бутаръ 50. 
Вашгердовъ 27.
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Л Н а з в а ш е  р о с с ы п е й , и л и  з о л о т о с о д е р ж а щ и х ъ  п р іи с к о в ъ

И ОПИСАНІЕ ИХЪ ДІВСТНОСТЕЙ.

Добыто и про-

МЫТО ЗО.ІОТО-

содерж ащ ихъ

песковъ.

Сложиое со- 
держаніе золо- 
та ВО 100 П}- 

ддхъ иескѵ.

золот.

Получеио золоха*

доли. иуды ФѴІІТЫ золот. доли.

Чнсло людей; 

задолжавших* 

ся но расчету 

въ одннъ день

Число дѣйствовавшихъ 

гіромы валыіыхъ уст-
о

роізствъ по расчету 

въ одииъ деиь.

2

Нижне- Тагилъскихъ Гг. Деміідовыхъ заводовъ:

Андроновскій, по рѣчкѣ Андроповкѣ, вгіадающей въ 
рѣчку П олденку........................... .....

Березовскій 1-й, по рѣчкѣ Березовкѣ, впадающей 
въ Черноиеточинскій нрудъ . . . . . . .

Вилюйскій, но рѣчкѣ Вилюю и ея болоту, впадаю 
щей въ Большую рѣку Вилюй ж е ......................

5

6

В ЕРХОТУРСКАГО УѢЗДА.

Казанцевь, по логу Казанцеву, впадающему въ рѣчку 
Медвѣдку  .................................................

Кузинскій, по рѣчкѣ Кузкѣ, впадающей въ рѣку 
Тагйль . ............................................................ .....

157,060

255,400

6,099,840

Вязовскій, по рѣчкѣ Вязовкѣ, впадающей въ рѣкѵ 
Тагиль .  .................................................................  1,676,040

998,580

705,560

57

26

17

7

57

15 28

50

22 17

Л5

55

48

72

■72

56 72

67

28 48

12

15

542

97

100

61

Грохотовъ 2. 
Вашгердовъ 2.

Маишнъ 5. 
Грохотовъ 4. 
Вашгердовъ 1.

Машинъ 28. 
Колесъ 10. 
Грохотовъ 27. 
Вашгердовъ 5. 
Бутаръ 15.

Машинъ 7, 
Колесъ 2. 
Грохотовъ 9. 
Вашгердовъ 5.

Машииъ 6. 
Колесъ 2. 
Грохотовъ 11. 
Вашгердовъ 2. 
Жолесъ 1. 
ѵГрохотовъ 9.
і Ипшгрпдлкт. /і

Какую слѣ- 
4уетъ взи- 

мать лодать 
съ добывае- /  
маго зо.юта



Д обы то и нро-
в^ацю е со- 

д е < й ж а л  о-

дах;Г.'д^Й<у.^

Получепо золота.
Чнсло людей, Ч исло дѣиствосавшихъ Какую слѣ-|

ж Назблніе россыией, ИДИ ЗОДОТОСОДЕРЖАЩИХЪ ПРІИСКОВЪ мыто зол о т о - задолжавшнх- гіромывалыіыхъ уст- дуеть взи-І 
мать податьі

II ОПИСАН1Е ИХЪ М1ІСТНОСТЕЙ.
содерж ащ ихъ

« 1

ся по расчету роііетвъ по расчету сч. добы вае-|
песковъ. ЗЙЙОТ̂

. і
нуды . фупты золот. ДО-ш. въ одішъдеііь въ одипъ деиь. маго золота]

& ) І
1 7 Луковскій, по рѣчкѣ Луковкѣ, внадающеи въ рвчку > /

Карасиху ...................... 1,525,220 28 1 7 50 48 116 Магаинъ 7. І5^
Кодесъ 2. 
Грохотовъ 14. 
Вашгердовъ 5.

1 8
Никодьскій, по догу Безъимянному, впадающему въ

18 72'1-й Шантанскій ключь 957,0-00 -- ' .< ■ _ 18 55 75 ІМашинъ 5. 
Пѵодесъ 2.

1 9 Садьскій, по рѣчкѣ Салкѣ, впадающей въ рѣчку Ису 2,9.16,600 ------ 28 2 8 64 48 196 ( Грохотовъ 29. 
ІВашгердовъ 7.

1 10
Черемшанскіи 2-и по рѣчкѣ Черемшанкѣ, впадаю-

21 24щей въ Выйской прудъ 2,918,640 1 28 86 189 Машинъ 11. 
Кодесъ 5. 
Грохотовъ 15.

Хабушшскій, по догу 3
Вашгердовъ 5.

11 [абунинскому, впадающему
въ рѣку Тагидь . . . 186,500 ------ 55 ------ 6 71 —.— 15 Машинъ 2.

Грохотовъ 4. 
Вашгердовъ 2.

12 Шиловско-Боргевскій, на устьѣ рѣчекъ Шидовки и
Бортевой, впадающей въ рѣчку Шайтанку . . 7,258,650 ------ 22 4 19 58 48 ьа со Машинъ 16.

Колесъ 4.
- •- Грохотовъ 56.

1э Рушевскш по рѣчкѣ Гушу, впадающеи въ Нижне- Вашгердовъ 8.
Гагидьскіи прудъ 72,950 ------ 40 ------ 5 20 48 5 Грохотовъ 5.

Подоговскій, по долу ’
Вашгердовъ 1.

14 Тодоговскому, впадающему іМаиншъ 9.
въ рѣчку Катабку . 585,580' 51 15 17 72 57 / Колесъ 2. 

(Грохотовъ 11. 
'Вашгердовъ 2.
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15

16

17

18

19

20

21

2 2

ІІЛЗВЛНІЕ РОССЫІІЕЙ, И.ІІІ ЗОЛОТОСОДЕРЖАЩИХЪ ПРІИСКОІѴЬ 

И ОІШСАНІЕ ИХЪ МЪСТИОСТЕЙ.

Добыто и иро- 

мыто золото- 

содержащихі 

иескоіѵь.

Катабинскій, по рѣчкѣ Катабкѣ, впадающей въ рѣч 
ку Большую К ата б к у .....................................................

Гарюшинскій, по рѣчкѣ Гарюшкѣ, впадающей въ 
рѣчку Скороходку . . . . . . . . . .

Ломовскій, по рѣчкѣ Ломовой, впадающей въ рѣку
Тагиль . ......................................... ...................................

*
Богатырсвскій, по логу Богатыревскому, впадающе' 

му въ рѣчку Приказчицу...............................................

Авроринскій, по логу Сухому, впадающему въ рѣч- 
ку Выю  .....................................................

Нольскій, по рѣчкѣ Нолькѣ, впадающей въ рѣку 
Т а г и л ь ................................... ........................................

Фотѣевскій, по логу Фотѣевскому, впадающему въ 
рѣчку Березовку...........................................................

Бороушинскій, по рѣчкѣ Бороушкѣ, впадающей въ 
рѣку Тагиль . . . ...............................................

Съ пробъ по разшурфовкѣ ръчекъ и логовъ . .

Извлечено изъ платины съ пріисковъ........................

Кошоховъ, Кузнецовъ и Россылокъ....................... .....

Сложиое со~ 
держаиіе золо- 
та во 100 пу- 

дахъ пееку.

З О Л О Т .

335,700

36,100

66,150

443,580

142 3 ,2 9 5

524,830

166,916

25,000

893,239

доли.

19 

22 

36 

50 

16

20

11

30

20

Яолучепо золопіа.

пуды. фуіші. золот.

2

24

20

11

20

21

84

62

6

61

91

15

80

17

84

ДО.111.

Чпсло людеи, 

задолжаішіпх 

ся по; расчету 

г.ъ одшіь 

день.

18

48

48

72

24

72

24

20

5

38

69

55

19

4

76

29

Чиело дьйство ва і і ш и х ъ  

промывалыіыхъ уст- 

ронсіБЪ ио расчету  

въ одипъ день.

Грохотовъ 6. 
Башгсрдовъ 3.

Грохотовъ 5. 
Вашгердовъ 2.

Грохотовъ 2. 
Вашгердовъ 4. 

Грохотовъ 8. 
Вашгердовъ 2. 
Машинъ 3. 
Колесъ 1.

Машинъ 10. 
ІАО.ІССЪ 2. 
Грохотовъ 9. 
Вашгердъ 1. 
Машинъ 4. 
Грохотовъ 7. 
Вашгердовъ 2. 
Грохотовъ 4. 
ВашгердбвЪ 2.

Грохотовъ 2. 
Вашгердъ 1. 
Грохоговъ 10. 
Вашгердовъ 5.

Какую сль- 
дуеть взн- 
мать иодать 
съ добывае- 
маго золота.

15^
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ж О а зв л іііе  ро сс ы п ей  И.ІІІ ЗОЛОТОСОДЕРЖАЩИХЪ ПРШСКОВЪ 

И ОШІСАШЕ ИХЪ МѢСТПОСТЕЙ.

/Добыто и про- 
мыто золото-

Сложное со- 
держаніе золо- 
га во 100 пу- 
дахъ пееку.

Пол

.УТ

учеио зологпа.
Чисяо людей, 

задолжавшкх- 

ся по расчету 

въ оданъ 

день.

Чвело дТ.йгтвовавшихъ 

промывальиы\ъ уст- 

ронствъ по расчету 

вь одініъ день.

Какую слѣ- 
дуетъ взи- 
мать подать 
съ добывае- 
маго золота

содержаіцичь
посковъ. золог. доли. иуды. Ч>уит ЗОЛОТ. доли.

1

2

іу0

Въ караулѣ при остаповлеиныхъ пріискахъ . . . ____ ____ ____ ------ ------ 92 1 5 “

104

И того . . . . . . . . . 29,705,830 ------ 18 27 85

65

48 1,952

25

25

56

Машинъ 121. 
Колесъ 50.
Бутаръ 15. 
Грохотовъ 225. 
Вашгсрдовъ 65.

Бутаръ отъ 1 до 2 
Чашъ 1

Бутаръ 2.
Чангь отъ 2 до 3 
Чашъ отъ 1 до 2. 
Бутарь отъ 1 до 2. 
Грохотовъ 1. 
Вашгердовъ огъ 1 

до 25.

Всеволодоблагодатскихъ Гг. Всеволожскихъ проліы-
словъ:

Никитинскій, по рѣчкѣ Черной, внадающей въ рѣку 
і/Іозьву . .............................................. .....

Сергіевскій, по рѣчкѣ Безъимянной впадающей въ 
рѣку Л о з ь в у ......................................................................

Ольховскій, ио рѣчкѣ Ольховкѣ, впадающей въ рѣч* 
ку Ч е р н д ю '......................................................................

Сверхъ того съ разш урФ овокъ...................................

154,645

3,055,175

653,085

1

1

щ

19тѴ

18

9

2

28

8

4

1

1

50

12

25

76

53

48

91

8

9 Ц

Ц
И того . ......................................... 3,812,905 1 151 11 15 52 — 86 Чашъ 5.

Бутарь 5.
11 Е Р М С К А Г 0 У Ѣ 3 д  А. Грохотовъ 1.

Крестовоздвиокенскихъ Кнлгшш Вутеро проліысловъ:
Вашгердовъ 13.

1 Варваринскій .................................................... 10,305 ---- 65 ---- ---- 69 74 445 Стаиовъ 6. 104

2 Сѣверной................................................................................ 4,418,060 1. 25 14 24 74 24 -------- Чашъ 12.
Вашгердовъ 9.

Пробнаго отъ разшурфовочныхъ песковъ. . . . 7 64

И того .............................................. 4,458,565 ----- 59 44 25 55 66 445 Становъ 6.
Чашъ 12.
Вашгердовъ 9.
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ж ПлЗВАНІЕ РОССЫПЕЙ И.ІИ ЗОЛОТОСОДБРЖАІЦИХЪ ГІРІИСКОВЪ

Д обы то П ГфО-

МЫТО ЗО.ІОТО-

Сложчое со- 
держаніе золо- 
та во 100 иу- 

дахь песку.

Гіолучено золош а.
Чііслолюдеі 

іадолжапшпх 

ся по расчет

’ Число дьііствов.івшихъ  

промыбалыіыхь уст-

Какую сл ѣ -і 
дуеть в з и - | 
мать податьй

"
И ОПИСАНІЕ ИХЪ МѢСТИОСТЕЙ. содідккл іцихл. 

песковъ. золот. доли- пуды. фуппі. лолот. Д 1.111.
в ъ  ОДШІЪ

депь.

роиствъ ио расчету

въ ОДІШЪ ДСІІЬ.

съ добы пас-| 
маго золота.й

Сергіевскихъ Гг. Голициныхъ прожысловъ:
При разшурфовкѣ на пріискѣ въ вершинѣ рѣки 

Вильвы............................................................................ 1,650 20 5 55 69 Вашгердовъ 4. іо *  1

О р е н б у р г с к о й  г у б е р ш и ,  Ч е л я б н н с к а го  у ѣ зд а .
1,650 ___ _ 20 5 5 5 69 Вашгердовъ 4.

Каслипскіе и Кыштыліскіе наслгьдницъ Расторгуева: 
Въ земляхъ, окортомлениыхъ у Башкнрцевъ Кара- 

табынскоц и Баратабынской волостсй съ развѣдокъ 
около озера А р г а з е й ................................................. 75,900 19} 1 60 12 14 Грохотовъ 1. 1 5 | -

Н а з е м л я х ъ , к о р т о м л е н н ы х ъ  у Б а ш к и р ц е в ъ  и 
Т е п т я р е й  у ѣ з д о в ъ : В е рх н еу ра л ь с к а г о  и Т р о н ц к а г о .

75,900 19} 1 60 12 14 Грохотовъ 1.

Тептярскіе промысла: 1
1

2

5

Благодатный, по рѣчкѣ ПІартымкѣ, виадающей вь 
рѣку У й ......................................................................

Античный, по рѣчкѣ А йм натхань...........................

Успѣнскій, по рѣчкѣ И льм ам бегь ...........................

1,418,600

145,200

58,400

------ 47

16

59

1 55

2

1

51

52 

60

55

48

48

82

7 '

Фабрикъ 1. 
Вашгердовъ 6. 
Вашгердовъ 1-’г.

Фабрикъ 1.

Въ по.іьзу 
Орснбург- 
скаго края 
1 процент. 
въ пользу 
казны 10

--------- --------- ч

4

5

Николаевскій, въ сухомъ логу съ юго-восточной 
стороны озера К а л к а н а ...........................................

Юлдашевскій, по ключевому логу, впадающему въ 
рѣку Уралъ ............................................ .....

71,800

7,200

1 59

18

--------- 11 5

14

--------- 7'-2

*

Вашгердовъ } .  

Вашгердовъ

часть и въ 
и о л ь з у 
Тептярей 
10 часть.

1 2

|
1,679,200 —-.— 48 2 8 87 55 99 Фабрикъ 2. 

Вашгердовъ 7^.
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л ? Н а з в а н і е  р о с с ь ш е й  и л и  з о л о т о с о д е р ж а щ и х ъ  н р ш с к о в ъ

Добыто и про- 
мыто золото-

Сложиое со- 
держаніе золо- 
та во 100 и у -  

дахъ иеску.

ІІо.іучеио зо.юіпа.
Ч исло людей, 

задолжаьииіх- 

ся по расчету

Число дЬГіствоііавшихъ 
промывалыіыхь уст-

Какую слѣ- 
дуетъ і і з і і -  

мать податі.
Н ОІШСАНІЕ ИХЪ ЫѢСТНОСТЕН.

содер жаш.ихт 
песковъ. золот. доли. нуды. фунпт. золот. доли.

ЕЪ ОДШІЪ

деиь.

роиствъ но расчету 
вь одниъ день.

съ добьівае-, 
магозолота.

Сверхъ тоео добыто стирательнаго золота:

-1 При Благодатномъ }........................................................... 2 7 23

2
1 въ тѣхъ же урочнщахъ какъ и 

-------5 спѣнскомъ . . . . % 11 74

60

60

Івышс сказано. 
-------Николаег.скомъ '

-
О

-

4 При Тишьярскомъ, въ̂  сухомъ логу впадающемъ въ 
рѣчку Кургашь ................................................................. /\ 7

>
Е >- и , ;

5 -------Нагорпомъ, въ крутыхъ логахъ горъ, раздѣля-
ющихъ рѣчки 1»алтарму и ПІартымку . . . . /1 24 24

2 14 45 49

1
Бурзянскіе проліысла:

Султанекш, по рѣчкѣ Султанкѣ.................................... 498 ,000 з б |
2 0 І

4 25

19

36

51
44

84

58
42

1 -

2 Устькульскій ............................................................................ 20 ,400
И того ............................................... 518,400

1/183,900

551

53

20

29

4

1
Троицкіе проліысла:

Балбуковскій, по рѣчкѣ У ю .......................................... 1 4 47 5

При эгомъ же прінскѣ получено золота такъ на- 
зываемыми старательными работниками . . . . 1 15 28 34

1,185,900 1 55 6 4 75 39

1
П  е т  р  о п а ѳ л  о в с к і й: 

П етропавловскій ................................................................ 897,000 ____ 6 4 і 1 25 92
897,000 __ 641 1 23 | 92
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1

2

Н а з в а н і е  р о с с ы п е й , и л и  з о л о т о с о д е ж а щ и х ъ  п р і и с к о в ъ

И ОПИСАИІЕ ИХЪ МТ.СТНОСТЕЙ.

Добыто н про- 

иыто зо.іото- 
содсржаіцихъ 

пссковъ.

Б е р  е з о в с к і е :

Андреевскій . . 

Сергіевскій . .

При развѣдкахъ

К  а тп а й ск  і е:

11а земляхъ , Ореибургской губерніи Тептярей и 
казагъяго войска, полугено золота съ развтьдокъ 

золотопролшшлеипиковъ:

Статскаго Совѣтника Рю мина......................................

Шуйскаго 2-й гильдін купца МануФактуръ Совѣт- 
пика почетнаго гражданина Болотова......................

Дѣйствителыіаго Статскаго Совѣтннка Ивапа Якобсона

Надвориаго Совѣтника Б азн л евскаго ......................

Сотпика казачьяго войска Колбина ...........................

Губернскаго Сскрстаря Базплевскаго ......................

Поручика Малевинскаго................................................

Купца Попова . . . . . . . . . . . . .

167,900

21/1,800
)82,700

Сложіюе со  
доржлііе золо- 
та па Ю0 п}- 

даѵь иеску.

ЗО .ІО Т ДО.НІ

61

17

По.іучсно золота.

пуды іФуиты золот.

11

7
18

10

15

74
90

9

ДОЛИ,

95

52
51

24
24"

25

49

56

/|8

47

58

Число людсіі, 

задолжавш пх. 

ся ио расчсту 

пъ одшіъ дсиь.

Число дѣйствовавшихъ 

промывалыіыхъ уст- 

ройствъ по расчету 

въ одииъ деиь.

Какую с л іі-  
дуетъ в з і і -  
мать подать 
ст. добывае- 
магозолота

15^
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л ? Назвлніе россыпей, или
II ОПИСАНІЕ

ЮЛОТОСОДЕРЖАІЦИХЪ ПРІПСКОВЪ 

ИХЪ МѢСТНОСТЕЙ.

Добыто и ф о - 

аіыто оолого- 

содержащіхъ 

песковЪі

Сложиое СО- 
дсржаиіе золо- 
та во 100 пу- 

дахъ неску.

Гіолучено золота.
Чнсло людей, 

задолжавших- 

ся по расчету 

въ одинъ день

Число дѣйство ва вшихъ 

промывалыіыхъ ует- 

ройствъ по расчету 

в ъ  о д и і і ъ  день.

Какую слѣ - 
дустъ БЗИ* 
мать подать 
съ добывае* 
маго золота30Л 0Т. доли. пуды фунты золот. доли.

Купца П одсосова...........................................................

Полугено съ развтъдокъ по Пермской губерніи:

Въ дачѣ Алапаевскихъ наслѣдницъ Яковлева заводовъ

Въ дачѣ села Верхтечинскаго Булгаковыхъ, закор- 
томленвой Подполковникомъ Хвоіцинскимъ . .

•I

,

5

10

60

62

8 8 .

82

*

И того по всѣмъ частнымъ промысламъ

і

185.,864,67І

' 'Щг

55 177 21 9 80^ 15,161^ Машинъ 257. 
Стаиовъ 678 |. 
Вашгердовъ 574|-. 
Грохотовъ 452-§-. 
Чашъ 25і .
Бутаръ 50.
Колееъ 50. 
Фабрикъ 2.



О Г Л А Б  Л Ё Н І Ё

В Т О Р О Й  Ч А С Т И  Г О Р Н А Г О  Ж У Р Н А Л А
1845 года.

Стран.

I .  Г Е О Г Н О З Ш .

Зам ѣчаніе о  соотпѣтетпую іцнхъ П ер м ско іі системѣ 
Ф орм аціяхъ  Е ср о п ы , ст. обпцімъ взглядомь па х а- 
рактери зую щ ія  и хъ  окам енълостн  и прилож еиіем ъ 
таблицы  видосъ   1

I I .  М И Н Е Р А Л О Г ІЯ .

О пачалы іы хъ осп ован іяхъ  крнсталлограФ Ін , Г .  
П роФ ессора Г у ста в а  Р о з е ; Г .  І Іо р у ч н к а  К о к ш а -  
рова ( п р о д о л ж е н і е ) ....................................................................131

І П .  З А В О Д С К О Е  Д Ь Л О .
1) ІІлавк а  се р еб р ян ы х ъ  рудъ въ Г авр и ло вск о м ъ  

заводѣ К о л ы ван о во скр есеи скаго  о кр у га  . . . 41
2) О т ч ет ъ  о б ъ  о п ы т а х ъ , п роизведен ііы хъ  въ Б а р -  

наульском ъ заводѣ, н ад ъ  извлеченіем ъ сср еб р а  
изъ рош теііи овъ  въ м алы хъ горнахъ; Г . П олков- 
пика С околовскаго  1 -го   ....................................................85

Ъ) О бдѣлка п ростран ства ме;кду цаііФами у чугун-



С траи .

ііы х ъ  орудій въ В ерхие-Т урнцском ъ заводѣ; Г . 
П о р у ч и к а  М евіуса 1-го . .  ̂ 1С5

/|)  С равнителы іы е результаты  п ож п гап ія  ж елѣ зпы хъ  
Г ороб.іагодатскихъ рудъ въ рудообж игательпой 
ііечи  и въ кучахъ; Г .  М аіора Р а іи ета  . . . 174

5) О б ь  употреблеп іи  газовъ, отдЬ ляю щ ихся изъ 
мЬдиплавилсіш ыхъ п ечей  въ Ю го в ск о м ъ  казеи - 

номъ заводіі; Г .  І.итабсъ-К ап н таііа  П латопова . 275
6) О  путеш ествіи  по  заводамъ юлиюй Ф р ан ц іи  Г . 

П оручии а Р а е в с к а г о .............................................................501

IV . Г О Р Н А Я  М Е Х А Н И К А .
О тч етъ , со ето ящ аго  при У ральском ъ Г о р п о м ъ  
П равлен іи  м ехаіш ка Т ета , по поѣздкѣ въ А.пглію . 347

V .  Л Ѣ С О В О Д С Т В О .
1) О б ь  пскусствеш ю м ъ возращ снін  сосповы хъ и 

ел о в ы х ъ  насаж денін въ Т ю рш іген скихъ  лѣсахъ
Г . Ш таб съ -К ап и тан а  М ал ьги н а , . . . . . 1 7 9

2) Н ѣ к о то р ы я  зам ѣчапія о лѣсоразведепіп  въ Ве- 
ликомъ Г ерц огствѣ  С аксеп ъ-В ей м ар ъ-Э іізен ах - 
ск о м і.; Г . Ш таб съ -К а п и тап а  М альгина . . . 2 22

VI. см ъ сь .
1) О  гори ой  пром ы ш леіш ости  Баш іата-, иереводъ

съ  Н ѣ м ец каго  Г . П одп олковп и ка О зер скаго  . 1 04
2 )  Н ѣ сколько  зам ѣтокъ  о м ііпералогическихъ б о гат - 

ствахъ  Восточной С ибири  .   114
3) О  выдѣдкѣ и цѣиію сти ж елѣ за съ Б ельгіи ; п ер е - 

водъ съ  Н ѣм ец каго  Г . ко н д у к то р а  И ваиова . 1 19
4) О  з о у і о т Ѣ ,  откры том ъ ' въ к а зен п ы х ъ  окр у гах ъ  

У р ал ьски х ъ  заводовъ въ 18Д4 году . . . . 128
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