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Patent i Sverige fran den 21 januari 1885.

Sasom dmnesjern for denna hiistskotillverk-
ning anvindes antingen:

A) bredt plattjern, som blifvit utvalsadt i
siirskilda spar af den form, som fig. 10 & bi-
fogade ritning angifver. Godstjockleken deraf
skall vara sadan, att, nir man af detta dmnes~
jern pa tviren afklipper parallela och lika stora
stycken, sektionsarean af jernmassan pa olika
stillen af @mnena, d. v. s. uti punkterna a a,
0 0, (fig. 10), blir densamma som uti motsva-
rande med lika bokstdfver betecknade punkter
af den histsko (fig. 8), som af dmnet skall
framstillas. Lingden af dmnet, som blir lika
med bredden af &mnesjernet, motsvarar ling-
den af hidstskon, uppmitt efter dess medellinie.
Bredden af det afskurna stycket deremot rit-
tar sig efter bredden af jernet uti den firdiga
histskon vid dennas bakre dndar (vid hakarne).
For olika nummer af hiistskor maste salunda
bredden af dmnesjernet sirskildt afpassas. Ut-
valsningen af dmnesjernet kan ske uti ett uni-
versalvalsverk, med spar uti den undre valsen,
eller uti ett plattjernssparvalsverk; eller:

B) vanligt platt- eller fyrkantjern, som dock
efter fardigvalsningen uti platt- eller fyrkant-
spar eller uti ett universalvalsverk, far passera
uti ett sirskildt spar af sadan form, att jernet
dervid erhaller den sektion, som visas uti fig.
9, dervid dock for hvarje sirskild storlek af
histskor erfordras ett sirskildt spar, sa att
dmnenas lingder kunna blifva Jagom stora
(afstandet r—s fig. 9). Omkretsen af sparet
uti valsen maste naturligtvis kunna upptaga
hela lingder af dmnesjernet. I ofrigt giiller i
afseende pa godsdimensionerna péa olika punk-
ter af dmnet detsamma, som ofvan nidmndes,
nemligen att sektionsarean vid hvar och en af
punkterna a a, b b skall vara lika med den vid

skon Dbefintliga, a de punkter af denna, som
angifvas af samma bokstifver.

For afklippning af dmnena fran det under
A) hir forut omnamnda breda plattjernet (fig.
10) kan begagnas en parallel klippsax af or-
dinidr anordning, blott den dr forsedd med till-
stilllning for att kunna noggrant kontrollera
frammatningen af dmnesjernet, sa att vid af-
klippningen alla #mnena kunna erhalla samma
dimensioner. Derjemte behdfves en sidoledare
emot hvilken jernet vid frammatningen har
stod, sa att afklippningen alltid sker vinkel-
ritt mot ldngden af dmnesjernet eller med
andra ord, sa att de afklippta dmnena alla
erhalla parallela sidor.

For sonderdelning af det under B) hir forut
omndmnda stang-dmnesjernet (fig. 9), kan be-
gagnas en klippsax af snart sagt hvilken god
konstruktion som helst, blott sadan anordning
triffas att afklippning kan ske med tillrdcklig
noggranhet i afseende pa lingden af dmnena.
De #mnen, som erhallas, blifva i det nirmaste
lika dem, som erhéllas fran plattjerns-imnes-
jernet (under A).

Det afklippta dmnet inldgges i en ugn fér
att upphettas och fores derefter till en bdj-
maskin, der det omkring en mall af limplig
storlek, afpassad efter inre Oppningen af det
nummer af histskor, som skall tillverkas, er-
haller den bdjda form, som &r behoflig for att
amnet skall kunna inforas uti den i det fol-
jande omnimnda press, der detsamma erhaller
sin slutliga firdiga form. Bdjmaskinen kan der-
fore vara af betydligt olika konstruktion, utan
att detta #r af inflytande pa det med uppfin-
ningen i fraga afsedda dndamalet. Vilkoret
dervid #r blott att anordningen #r sadan, att
de upphijda ansatser, som finnas & dmnet icke




utgora nagot hinder, for dess inforande 1 bj-
maskinen och att bdjningen kan ske med till-
ricklig noggrannhet. Man maste naturligtvis
ifven anordna sa att Amnet kan sikert inrigtas
vid dess inférande i maskinen, samt hastigt
losgoras och bortforas efter bgjningen.

Nir bojningen forsiggatt och innan dmnet
hinner ytterligare afsvalna, infores det ater i
en varmugn for att erhalla full viirme, innan
det infores i pressen. En annan afdelning af
den forut omnimnda ugnen kan hirtill begagnas.

Det varma dmnet inligges derefter uti formen
till en hydraulisk press, framstild uti figg.
1—7 & bifogade plansch. Beteckningen af
samma delar sker uti de olika figg. med lika
bokstiifver. Dervid betecknas med 4 den
hydrauliska presscylindern, uti hvilken press-
kolfven B rir sig nedat, ndr vatten under hagt
tryck inféres genom riret « ofver kolfven.
Vid nedre #ndan af denna kolf dr fistad en
mall b med en omgifvande ringformig ansats
eller rand, hvars radiela dimensioner motsvara
breddmatten af jernet i den blifvande hist-
skon. Den motsvarande formen uti stédunder-
laget till pressen utgéres af en stalring e,
hvilande pa en jern- eller stalplatta ¢, upp-
buren af en ansats, som framskjuter fran den
yttre formladan D2, och hvilken salunda upp-
bir savil demnna ring som é#fven, efter hvad
fig. 1 visar, den ringen omslutande formen J.

Det bojda dmnet k, egande full virme, in-
ligges uti rummet, som bildas ofver ringen e,
inuti den omgifvande formringen F, pa sa siitt,
att den sidan af det bijda Zmnet, som mot-
svarar den undre eller slitsidan af skon, kom-
mer att ligga uppat. Skons ofversida, som
skall ligga an mot histhofven, blir saledes
vind nedat och hvilar direkte pa ofversidan
af ringen ¢, hvilken f6ljaktligen bér hafva en
efter skons Ofversida lampad form.

Den ansats, som omgifver stansen b vid
nedre #ndan af plesskolfven ir formad efter
undersidan af histskon, pd det att savill ha-
karne skola erhalla afsedd form, som #fven
somsparen jemte somhalen inpressas genom
fran ndmnde ansats framskjutande stalprismer.

Da genom vattentrycket presskolfven fores
nedat, kommer foljaktligen hiistskodmnet att
pressas uti en sluten form, sa att man dervid
kan erhalla en sko af den skapnad, som mot-
svarar modellen af det uti den slutna formen
bildade rummet.

Sedan pressningen skett, fores presskolfven
ater uppat med tillhjelp af den mindre vatten-
trycksmaskinen F, som #r uppsatt inuti foten
till den stol, som uppbér den stora hydrauli-
ska pressen.

Da vatten infdres uti maskinen under kan-
nan G, fig. 1, drifves denna uppat och verkar
da forst genom pistonstangens ofre dnda g,
till att fora mallen b jemte presskolfven B
uppét, hvarefter, si snart ansatsen ¢, & kolf-
stingen triffar plattan ¢,, denna dfven lyftes
uppat, tagande med sig ringen ¢ och den pres-
sade histskon k. S fort histskon blifvit lyf-

tad ofver kanten af den omgifvande formen E,
ligger densamma fri pa ofre ytan af press-
ringen ¢ och kan da litt borttagas.

Infores derefter vatten Ofver kanman G i
den lilla cylindern £/, sa gar kannan jemte
pistonstangen mnedat och tager d4 med sig
plattan ¢, jemte den vid denna fastskrufvade
pressringen ¢, hvarefter ett nytt dmne kan
inliggas i rummet Gfver ringen e.

Den ofre presskolfven B halles uti upplyf-
tad stilllning genom motvigten L, som verkar
pa armarne "1 och {, och med den senare armen
underifran trycker mot kolfven B.

Manivreringen for att verkstiilla pressningen
af ett dmne dr foljande:

Sedan det bdjda dmnet blifvit inlagdt i
rammet ofver e, forer man hifstangsarmen m
nedat, hvarvid uti ventilhuset o (fig. 6, 7)
ventilen for inforande af vatten uti press-
cylindern Oppnas, sa att vatten infores ofver
presskolfven och drifver denne nedat, sa att
pressning forsiggar.

Da handen slipper armen m, gir denne
genom verkan af motvigten M uppat, stéinger
dervid tilledningsventilen men 6ppnar sam-
tidigt afledningsventilen, sa att afledningsriret
blir satt i forbindelse med det inre af cylin-
dern 4.

Just som handen slipper hifstangsarmen m,
fores med foten hiifstangen n nedat, dia vat-
ten infores under kannan G i den lilla cylin-
dern och drifver maskinkolfven uppat, sa att
denne, sasom nyss nidmndes, upplyfter sd vil
den ofre presskolfven som plattan ¢; med rin-
gen ¢ och den 11vp1essade histskon. Sa snart
foten tages bort fran trampan =, upplyftes
denna af motvigten 2V, dervid genom omkast-
ning af ventilernas stillning pressvatten in-
ledes dfver G, hvarigenom denne jemte kolf-
stangen och ringen ¢ fores nedat.

Genom att salunda veselvis verka pa armen
m_eller trampan n kan foljaktligen maskinen
hallas i verksamhet for pressning af histskor.

Vatten under higt tryck erhalles fran en s.
k. accumulator, uti hvilken vatten inpressas
genom ett par sma presspumpar, drifna af en
wotor for vatten eller anga.

For pressningen kan naturligtvis afven en
press drifven af maskintransmission begagnas,
samt dfven en hejare eller fallpress, blott for-
men, uti hvilken pressningen sker, blir af ena-
handa beskaffenhet med hvad hér forut anforts.

Vanligen erhaller en hiistsko blott tvenne
hakar vid de bakre dndarne af skon. Den a
ritningen visade formen har derjemte erhallit
klackar vid framindan af skon, pa bade ofre
och undre sidan. Den pa undre motsvarar en
hake eller brodd, den pa ofre sidan deremot
kan ldtt utsmidas till en kappa till skydd for
hofven.

Af det auforda torde vara tydligt att, vid
anvindning af den nu beskrifna metoden, man
har i sin magt att kunna forma slitytan af
skon pa manga olika siitt. I stillet for den
nyss beskrifna formen med tva hakar och en



brodd, kan man salunda tillverka skor med t.
ex. tva hakar samt tre eller flera upphdjda
eggar eller broddar, om man sa oOnskar, eller
ock kan man alldeles borttaga en eller annan
af de omnimnda broddarne.

1 ofrigt 4r maskinen af sadan anordning, att
den genom utbyte af blott nagra fa delar ir
anvindbar for tillverkning af hiistskor af stérre
eller mindre dimensioner.

Patentansprak:

1) Sittet att tillverka histskor genom, att
utvalsa metallen till sadan form (figg. 9, 10),
att, nir man deraf i en sax med rakt skiir
afklipper raka och lika stora stycken, sektions-
arean i de salunda erhallna skoimnena alle-
stides dr lika stor som i motsvarande punkter

af den héstsko, som skall framstillas, samt,
sedan det salunda erhallna dmnet blifvit bojdt,
att gifva detsamma dess slutliga skapnad genom
pressning i sluten form af den anordning, som
1 patentanspraket Nio 2 hidr nedan omnidmnes.

2) En maskin (figg. 1—7) for astadkommande
af den i patentanspraket N:o 1 omnimnda press-
ningen, karakteriserad af en slutbar form, som
bestar af en yttre ring () och en deruti
rorlig inre ring (¢), pd hvars ofre yta sko-
amnet ligges, samt en till dessa ringar pas-
pande, uppifran rorlig stans (), som &r forsedd
med férhijningar och forsinkningar till for-
mande af skons undre yta och inpressning af
simhalen, hvarjemte genom en sirskild under-
ifran rorlig kolf (g) det firdigpressade dmnet
kan foras upp frin formen, s att ett nytt
dmne kan der inldggas och pressas.

(Hartill en ritoing).

Stockholm 1885. Koungl. Bokiryckeriet.

Offentliggjord den 10 juli 1885.
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