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ПРИВИЛЕГШ,

выданная изъ Департамента Торговли и Мануфактуръ въ 1891 г.

горному инжеперу надворному совѣтнику Николаю Славянову, на

способъ электрическаго уплотненія металлическихъ отливокъ.

Горный иткенеръ надворный совѣтникъ Николай СлавяновЪ,
проживающие въ г. Перми, 8 Августа 1890 года, вошелъ въ

Департамента Торгевли и Мануфактуръ съ прошеніемъ о выдачѣ

ему трехлѣтней привилегіи, на способъ электрическаго уплотне-

нія металлическахъ отливокъ, a 30 Ноября 1890 года врачъ

В. Износковъ ходатайствовалъ о выдачѣ сей привилегіи, взамѣнъ

трехлѣтняго, на десятилѣтиій срокъ.

Нижеописанный способъ электрическаго уплотненія металли-

ческихъ отливокъ заключается въ подогрѣванін только -что отли-

тыхъ предметовъ посредствомъ вольтовой дуги, не позволяющей
металлу застывать, съ цѣлью полученія отливки безъ пузырей (ра-
ковинъ), безъ усадки и безъ такъ-называемой „прибыли" въ верх-

ней части, обыкновенно идущей въ отбросъ. При этой обработкѣ

можно, по желанію, или: 1) одновременно съ подогрѣваніемъ

добавлять къ отливкѣ нѣкоторое количество металла, или же

2) только поддерживать въ расплавленномъ состояніи верхніе слои

отливки, до застыванія ея. Въ первомъ случаѣ, электрическій токъ

долженъ замыкаться близъ поверхности расплавленнаго металла

металлическішъ же стержнемъ, который, расплавляясь, добавляетъ
къ отливкѣ новыя количества металла, а во второмъ случаѣ, близъ

поверхности отливки, проводникъ тока долженъ быть неметаллически!

(коксъ, графитъ, расплавленный шлакъ и пр.). Въ томъ и другомъ

случаяхъ, предлагаемая обработка, по объясненію просителя, даетъ
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возможность отлитому металлу застывать постепенно снизу, прп-

чемъ, при металлахъ, застывающпхъ спокойно, безъ кипѣнія, верх -

Hie, до конца застыванія жидкіе, слои служатъ для иаполненія

могущихъ образоваться усадочныхъ пустотъ, а при металлахъ,

застывающихъ съ кипѣніемъ, кромѣ заполненія усадки, жидкіе
верхніе слои даютъ свободный выходъ выделяющимся газамъ. При-
мѣнепіе этого способа къ спокойно застывающимъ металламъ

обусловливаете возможность получать отливки безъ усадочныхъ

пустотъ и устраняетъ необходимость въ прибыльной части, а при-

мѣненіе его къ металламъ, кипящимъ при остывопіи, въ особен-

ности же къ желѣзу и стали, позволяетъ получать пзъ этнхъ

металловъ (изъ чистаго желѣза и всякаго рода стали), безъ при-

бавленія какихъ бы то ни было уплотняющихъ химическимъ путемъ

веществъ (алгоминія, кремнія) и безъ механическаго прессовапія,
совершенно плотныя, безпузырнстыя отливки, годныя до самыхъ

верхнихъ слоевъ. Способъ этотъ представитъ особепныя выгоды

при отлнвкѣ болыиихъ стальпыхъ отливокъ, какъ, напримѣръ, въ

пушечноыъ, броневомъ и сталепрокатпомъ нроизводствахъ, при

строгихъ требованіяхъ относительно состава и степени прочности

стали. Въ этомъ случаѣ способъ электрическаго уплотненія устра-

няетъ значительную потерю стали въ отбросѣ, такъ какъ при

предлагаемой обработкѣ вся болванка, снизу до верху, получается

одинаковыхъ качествъ, и даже верхняя поверхность ея можетъ

быть сдѣлана совершенно плоскою, безъ усадочной воронки и

безъ шапки.

Источникомъ электричества для этой работы можетъ служить

баттарея аккумуляторовъ или динамо-электрическая машина съ не-

сгораеиымъ якоремъ, причемъ эти источпики должны давать не

менѣе 200 — 300 амперовъ, при разности потеиціаловъ не менѣе

50 вольтовъ. Одинъ изъ электродовъ долженъ быть соединенъ

съ регуляторомъ, посредствомъ котораго токъ пройдетъ въ стер-

жень (или прямо со стержнемъ, укрѣпленнымъ въ рукояткѣ)' и

затѣмъ далѣе — въ расплавленный металлъ; другой же электродъ

соединяется или съ формовкою (изложницей), или съ расплавлен-

нымъ металломъ, или съ другимъ такимъ же регуляторомъ и

стержнемъ. Въ первыхъ двухъ случаяхъ уплотненіе отливки будетъ
производиться одной вольтовой дугой или раскаливаніемъ шлака,

покрывагоіцаго отливку, а въ послѣдпемъ случаѣ также раскали-
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ваніемъ шлака (въ двухъ ыѣстахъ) или двумя вольтовыми дугами.

Регуляторъ силы тока можетъ быть устроенъ подобно регуляторамъ

для электрическаго освѣщеиія вольтовой дугой, но долженъ быть

болѣе солидной копструкціи, такъ какъ предназначается для рабо-
ты весьма сильнымъ токомъ, и болѣе простаго устройства, потому

что долженъ регулировать движеніе одного только электрода вольтовой

дуги и притомъ въ неболыпихъ предѣлахъ ; болыпія передвиженія
электрода можно удобно производить отъ руки, a дѣло регуля-

тора — только исправлять погрѣшности руки. Такого рода регуля-

торъ изображенъ на фиг. 1, 2 и 3. Двѣ нары соленоидовъ, S, S,
съ толстой обмоткой (несгораемой) и S 1, S 1 — съ тонкой, въ за-

висимости отъ силы тока и отъ пружины В, устанавливаюсь въ

надлежащемъ мѣстѣ рычагъ L, центръ вращенія котораго нахо-

дится въ О; нижній конецъ рычага L сочлененъ со втулкою В,
внутри которой проходитъ трубчатый стержень V. Этотъ стержень

будетъ колебаться вмѣстѣ съ рычагомъ L вокругъ центра О, въ

зависимости отъ движенія сердечника въ соленоидахъ, или же

можетъ быть приводимъ въ движеніе рукою, помощью рукоятки М,
вокругъ центра о, если не закрѣнлена гайка съ рукояточкою т;

это послѣднее движеніе ограничивается дугообразною прорѣзью

п п, сдѣланного на нижнемъ концѣ рычага L, и даетъ возможность

быстро замыкать и размыкать токъ, что бываетъ необходимо въ

концѣ работы уплотненія, во время застыванія самыхъ верхнихъ

слоевъ отливки. Грузъ Р, уравновѣшивающій всѣ подвижныя ча-

сти, служить также для уменыпенія чувствительности регулятора,

что достигается одновременнымъ нажатіемъ, съ помощью впнта Ь,
пружипы В, и подвиганіемъ груза Р по направленію къ рукояткѣ M.

Ослабнвъ припорный винтъ с, можно двигать трубу V вдоль ея

оси. Металлическій или угольный стержень ss, служащій электро-

домъ вольтовой дуги, можно опускать и поднимать отъ руки съ

помощью рукоятки т', безконечнаго винта гѵ, зубчатаго колеса к,
валика ѵѵ и стальнаго, назубреннаго и закаленнаго ролика г';
стержень ss прижимается къ ролику г' помощью пружины р и

ролика г"; направляющими для движенія стержня ss служатъ,

кромѣ роликовъ г' и г", еще два ролика г 1 '! и г"" (фиг. 3),
изъ которыхъ послѣдній можно болѣе или менѣе прижимать къ

стержню ss помощью винта Ь" и пружины р'. Чашечка ж' съ

отверстіемъ для прохода стержня ss, защищаетъ ролики отъ жара



и металлическихъ брызгъ. На трубку V надѣта втулка В съ дву-

мя рамками Т, Т, въ которыя вставлены цвѣтныя стекла (лучше
всего два красныхъ и одно зеленое), служащія для защиты глазъ

и лица рабочаго отъ вреднаго дѣйствія электрическаго свѣта.

Эти рамки можно двигать, по желанію, вдоль трубки У, съ по-

мощью рукоятки Е. Если уплотненіе производится только однимъ

регуляторомъ, то соленоиды съ тонкой обмоткой не нужны, и

тогда желѣзный сердечникъ долженъ имѣть видъ буквы П (подко-
вообразный), а не Н, какъ въ вышеописанномъ дифференціаль-
ноыъ регуляторѣ. Для производства уплотненія, регуляторъ долженъ

быть подвѣшенъ (на цѣпи или веревкѣ) надъ отлитой вещью или

болванкой, какъ изображено на фиг. 4. Токъ идетъ: чрезъ про-

водникъ А, зажимъ а, толстую обмотку соленоидовъ, корпусъ
регулятора, зажимъ а', гибкій проводникъ I, зажимъ а", метал-

лически или угольный стержень ss, расплавленный шлакъ, рас-

плавленный металлъ и проводникъ К. Если уплотненіе произво-

дится двумя регуляторами, то токъ изъ расплавленнаго металла

вступаетъ (черезъ шлакъ) въ стержень ss другаго регулятора и,

пройдя черезъ этотъ другой регуляторъ такимъ же путемъ, какъ

черезъ первый, возвращается въ источиикъ электричества; тогда

проводника К не нужно, а оба регулятора должны быть диффе-
ренциальные; путь отвѣтвленныхъ токовъ долженъ быть таковъ:

зажимъ а перваго регулятора, тонкій соединительный проводникъ

I (фиг. 1), тонкая обмотка соленоидовъ втораго регулятора и

зажимъ а втораго регулятора; таковъ же путь и другаго отвѣтв-

ленія. Если болванка отливается въ чугунную изложницу, какъ

это обыкновенно и бываетъ, то верхняя часть изложницы должна

быть съ набойкою изъ тугоплавкихъ землистыхъ веществъ, напр.,

язъ сцементованнаго квасцеваго песка (фиг. 4). Это необходимо
для того, чтобы болванка не припаялась къ изложницѣ во вре-

мя электрическаго уплотненія. Такъ какъ работа электрическаго

уплотненія должна продолжаться до полнаго застыванія отливки,

то при большихъ болванкахъ, для ускоренія работы, полезно ниж-

нюю часть изложницы поливать водою.

По разсмотрѣніи изобрѣтенія сего въ Горномъ Ученомъ
Комитетѣ и въ Совѣтѣ Торговли и Маиуфактуръ, Министръ Фи-

нансов^ на основаніи 188 ст. Уст. Промышл. Св. Зак. т. XI

изд. 1887 г., предваряя, что Правительство не ручается ни въ
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точпой принадлежности изобрѣтепія предъявителю, ни въ успѣ-

хахъ онаго, и удостовѣряя, что на сіе изобрѣтеиіе прежде сего

никому другому въ Россін прнвилегіи выдано не было, даетъ

горному инженеру надворному совѣтнику Николаю Славянову сію

привилегію на десятилѣтнее отъ нижеписаннаго числа исключитель-

ное право, вышеозначенное изобрѣтеніе, по представ леннымъ опи-

санію и чертежу, во всей Россійской Имперіи употреблять, про-

давать, дарить, завѣщать и инымъ образомъ уступать другому на

законномъ основаніи, но съ тѣмъ, чтобы изобрѣтеніе сіе, по

191 ст. того же Устава, было приведено въ полное дѣйствіе не

позже, какъ въ продолженіе четверти срочнаго времени, на которое

выдана привилегия, и затѣмъ, въ теченіе шести мѣсяцевъ послѣ

сего, было представлено въ Департамента Торговли и Ману-
фактуръ удостовѣреніе мѣстнаго начальства о томъ, что привилегія
приведена въ существенное дѣйствіе, т. е. что привилегирован-

ное изобрѣтеніе введено въ употребленіе ; въ противномъ случаѣ

право оной, на основаніи 197 ст., прекращается. Пошлшшыя
деньги 450 руб. внесены; въ увѣреніе чего привилегія сія Мини-

стромъ Финансовъ подписана и печатью Департамента Торговли
и Мануфактуръ утверждена. С. - Петербурга, Августа 13 дня

1891 года.

\{

С.-ИЕТЕ1'ШТГЪ, 1891 Г.





X(i

Къ ігиившшгіи Тоцяаго йлэкенера H Славянрва
от-ь 13 Л в гѵстаі8Э1г.№87-І7

капоіт.заіі.а.іільин» ель.

и*




